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Componentes Franke
en la automatizacion

Rodamientos de alambres Franke

Mas Espacio para tus ideas

Minimo espacio de instalacion, maximo espacio libre central, minimo
peso, y todo ello con la maxima precision. La nueva LER 1.5: Ideal
para su uso como rodamiento en robots pequenos, por ejemplo.

Contactar © www.franke-gmbh.es n m m
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Transformando el acceso a la Iluminacion Inteligente
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FRANKE RODAMIENTOS, S.L.
Tel.:+34-910243454
www.franke-iberia.com

Variador de frecuencia

Los rodamientos de alambres Franke ofrecen una solucién innovadora para la ro-
bética y la automatizacién, combinando minimo espacio de instalacidn, bajo peso
y méxima precisién. Su amplio espacio libre central y su disefio compacto los con-
vierten en la opcién ideal para robots y sistemas de manipulacién que requieren
movimientos eficientes, dindmicos y altamente fiables.

PARA ENVOLVENTES COMPACTAS O DE ALTO GRADO DE PROTECCION

AUTOMATICA
ROBOTICA

La gestién térmica es uno de los fac-
tores clave en el disefio de maquina-
ria moderna. Con el variador de fre-
cuencia MD630 Coldplate, Inovance
ofrece una solucidn especialmente
pensada para aplicaciones donde
el espacio disponible en el armario
eléctrico es limitado y/o donde no es
posible usar la refrigeracién conven-
cional por ventilacién forzada.

La variante Coldplate permite eva-
cuar el calor directamente a través
de una superficie de refrigeracion a
la que se fija el accionamiento, re-

Basado en la plataforma de va-
riadores MD630, este equipo
ofrece altas prestaciones de
control para motores asincro-
nos, sincronos de imanes per-
manentes y motores de reluc-
tancia. Dispone de modos de
control V/F, control vectorial sin
realimentacién (SVC) y control
vectorial con realimentacién
(FVC), permitiendo adaptarse
a aplicaciones que requieren
precisién, estabilidad y elevado
rendimiento dindmico.

duciendo significativamente la tem-
peratura interna del armario y disminuyendo las necesi-
dades de ventilacién o climatizacién. Esto se traduce en
disefios mas compactos, mayor densidad de potencia
instalada y una mejor eficiencia global de la maquina.
Asimismo, es posible instalar el variador en una envol-
vente de alto grado de proteccién IP6x, donde no existe
intercambio de aire entre el exterior y el interior, para
aplicaciones donde las condiciones ambientales son ex-
tremas (contaminaci6n por particulas, polvo, presencia
de liquidos con o sin presidn).

Delegacién: Madrid

Santa Leonor, 63, planta 3a, nave L
28037 — Madrid

Tel. 913291431
automatica@ptp.es

Ademds, la variante MD630N
puede integrarse facilmente en arquitecturas de auto-
matizacién modernas gracias a la disponibilidad de pro-
tocolos industriales como EtherCAT, PROFINET, EtherNet/
IPy Modbus TCP. Su flexibilidad de comunicacién facilita
la conexidn con PLCs, sistemas de motion control y pla-
taformas de supervisién industrial.

INOVANCE TECHNOLOGY ESPANA, S.L.
Tel.: +34-935049448
www.inovance.eu/es/inicio

Contactar &

Coordinacién editorial:
Araceli Sosa

Depésito Legal: DL M 8570-1989
ISSN: 1135-4720
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Maquinas industriales
para limpiezay
tratamiento de piezas
PERMITEN DESENGRAR, LAVAR,

PASIVAR, FOSFATAR, ACEITARY SERCAR
PIEZAS INDUSTRIALES

Bautermic fabrica diversos tipos de maquinas
automaticas para tratar diferentes produccio-
nes de piezas industriales, las cudles, depen-
diendo de su forma, tamafio y peso, se pueden
situar manual o automaticamente dentro de
cestas, y posicionar libremente o bien de forma
calibrada, sobre una base que puede ser fija,
extraible, rotativa, estatica, continua aérea o
por cinta transportadora.

Estas maquinas permiten efectuar diversos tra-
tamientos superficiales mediante agua con de-
tergente (u otros compuestos quimicos a pre-
sién) y terminar con un secado por conveccién,
un amplio tipo de piezas diversas, en uno o va-
rios ciclos eliminando aceites, grasas, pastas,
resinas, ceras, 0xidos, taladrinas, virutas, etc.

Segln las necesidades técnicas de acabado
para cada tipo de pieza, se pueden incorporar
a cada maquina diversos complementos como:
dosificadores de detergente, componentes de
proteccidn, filtros automaticos con diferente
micraje, desaceitadores, ultrasonidos especia-
les de agitacién, etc. para asegurar un 6ptimo
resultado final.

BAUTERMIC, S.A.
Tel.: +34-933711558
www.bautermic.com

Contactar )

Plataforma para habilitar operaciones de
fabricacion autdnomas y escalables

ARQUITECTURA DE EJECUCION UNIFICADA QUE
APORTA INTELIGENCIA, RESILIENCIAY CAPACIDAD DE
ESCALADO EMPRESARIAL A LAS OPERACIONES DE
FABRICACION MODERNAS

Rockwell Automation, Inc. anuncia la disponibilidad de FactoryTalk ResilientE-
dge, una arquitectura de ejecucién de innovadora generacién disefiada para
respaldar las operaciones de fabricacién auténoma en entornos altamente
automatizados.

Deploys Quickly

Scalabla
Unified Execution

Lower TOC

Basado en FactoryTalk Optix e integrado en toda la cartera de Rockwell Auto-
mation, incluidos los sistemas de ejecuci6n de fabricacién (MES) Plex, Fac-
toryTalk ResilientEdge crea una Unica capa de ejecucién que abarca maqui-
nas, personas y sistemas de produccién. La plataforma permite una ejecucién
predecible y de baja latencia en la periferia junto con capacidades en la nube
que habilitan la analitica, la capacitacién en inteligencia artificial (IA) y la or-
questacién empresarial. La combinacidon de la periferia y la nube significa con-
tinuidad en las operaciones, incluso si se pierde la conectividad.

FactoryTalk ResilientEdge convierte las capacidades de fabricacién avanzadas
en una infraestructura operativa estandar al unificar los modelos de planta, la
conectividad, la ejecucidn y la inteligencia en un mismo marco de referencia.
Con FactoryTalk ResilientEdge, los usuarios encuentran una variedad de ca-
racteristicas innovadoras: modelo de produccién compartido, conectividad
nativa e interoperable, ejecucién periférica en tiempo real con I6gica empresa-
rial integrada, analitica a escala de la nube e IA. El resultado es un sistema de
ejecucion que elimina la division entre la tecnologia de operaciones (0T) y la
tecnologia de la informacidn (T1), lo que reduce drasticamente la complejidad
del despliegue y la evolucidon de las operaciones de fabricacién modernas.

Habilitacién de la autonomia impulsada por IA: las iniciativas de automatiza-
cién modernas requieren una ejecucién confiable, un flujo de datos estructu-
rado y una arquitectura escalable como cimientos para las iniciativas de ana-
litica avanzada e IA. FactoryTalk ResilientEdge ofrece una capa de ejecucién
resiliente que admite analitica avanzada, IA y optimizacién de bucle cerrado
sin comprometer el rendimiento a nivel de planta.

ROCKWELL AUTOMATION, S.A.
Tel.: +34-932959000
www.rockwellautomation.com

Contactar )
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PC compacto de alto rendimiento

ALTERNATIVA AMD PARA PROYECTOS QUE REQUIEREN
RENDIMIENTO GRAFICO, CAPACIDAD DE CALCULOY
ESTABILIDAD EN INSTALACIONES PROFESIONALES

Concept International Espafia ha anunciado el Giada D108, un
reproductor compacto de alto rendimiento disefiado para apli-
caciones profesionales de visualizacidn industrial, instalacio-
nes multipantalla y analisis de inteligencia artificial en el edge.

El equipo permite conectar hasta cuatro pantallas 4K nativas y
esta orientado a entornos que requieren alta capacidad de cal-
culo, estabilidad a largo plazo, baja latencia y funcionamiento
independiente de conexiones cloud para determinadas aplica-
ciones de IA. Entre sus posibles usos se encuentran salas de
control, centros de supervisién, HMIs industriales, dashboards
de maquinaria, visualizacién de mantenimiento predictivo y apli-
caciones de control de calidad basado en inteligencia artificial.

El Giada D108 incorpora procesadores AMD Ryzen de las se-
ries 7000 y 8000. En su configuracién superior, basada en AMD
Ryzen 7 de la serie 8000 con NPU Ryzen Al integrada, el siste-
ma alcanza una potencia total de hasta 38 TOPS, con 16 TOPS
dedicados especificamente a tareas de |A. Esta capacidad per-
mite ejecutar modelos de inteligencia artificial directamente

¢Sabes queé ocurre
en tus instalaciones

cuando no estas
mirando?

Sistemas de telecontrol GSM para
instalaciones industriales desatendidas.
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en el propio dispositivo, reduciendo la latencia y evitando la
dependencia permanente de la nube.

En entornos industriales y de produccién, esta capacidad de
procesamiento local permite utilizar el equipo en aplicaciones
donde la informacién debe visualizarse y procesarse cerca
del punto de operacidn. El Giada D108 puede emplearse, por
ejemplo, para mostrar datos de maquinaria, apoyar procesos
de control de calidad basados en IA o visualizar informacién
relacionada con el mantenimiento predictivo.

Cuatro salidas 4K para entornos multipantalla: el Giada D108
estd equipado con graficos AMD Radeon 780M o 760M y dis-
pone de cuatro puertos HDMI 2.0 con soporte EDID. Esta confi-
guracién permite operar hasta cuatro pantallas en paralelo con
resolucion de hasta 4K, con un maximo de 3840 x 2160 a 60 Hz.

CONCEPT INTERNATIONAL GMBH
Tel.: +49-8996160850
www.concept.biz
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Convertidores CC/CC aislados y
regulados con entrada ultra amplia

DISENADOS PARA EQUIPOS DE POTENCIA,
INSTRUMENTACION ELECTRONICA, SISTEMAS DE
COMUNICACION Y CONTROL DE AUTOMATIZACION
INDUSTRIAL E 10T

Después de lanzar los convertidores CC/CC con entrada ultra am-
plia 8:1 en formato SIP (1W-9W) y DIP24 (3W-20W), Mean Well pre-
senta la serie SKM/DKM W8 con formato 1"x1” con cuatro modelos
diferentes segun la potencia: 10W, 15W, 20W y 30W. Estos con-
vertidores, distribuidos en Espafia y Portugal por Electrénica Olfer,
estan disefiados para una amplia gama de aplicaciones, incluyen-
do equipos de potencia, instrumentacién electrénica, sistemas de
comunicacidn, control de automatizacion industrial e loT.

Las series SKM/DKM cuentan con un rango de entrada ultra am-
plio 8:1 (9-75Vcc). A diferencia de las generaciones anteriores
que requerian varios modelos con rangos de entrada 2:1 0 4:1
(como 9-18Vce, 18-36Vce, 36-72Vcc, o 9-36Vce, 18-75Vcc),
estas nuevas series pueden cubrir tensiones de 12Vcc, 24Vcc
y 48Vcc con una sola unidad. Esto simplifica la seleccién de
modelos, reduce la variedad de inventario y optimiza la com-
plejidad del disefio del sistema.

Ademas, para facilitar la actualizacién de sistemas existentes,
las nuevas y anteriores generaciones mantienen una compati-

bilidad pin a pin. Esto permite que los usuarios puedan migrar
a la nueva serie sin modificar el disefio de PCB.

Caracteristicas:

e Formato 1”x1”

¢ Rango de entrada ultra amplio 8:1 (9-75Vcc)

e Enfriamiento por conveccién natural

* Rango de temperatura de funcionamiento: de -40°C a +90°C
e Cumple con normativa EMI EN55032 Clase A sin componen-
tes externos (modelos seleccionados)

No requiere carga minima para un funcionamiento estable
Las protecciones incluyen cortocircuito, sobrecarga, sobre-
tensidn y subtensién

Certificaciones: EAC/CE/UKCA

3 afios de garantia.

ELECTRONICA OLFER, S.L.
Tel.: +34-914840850

www.olfer.com [ECEcEo

Acoplamientos de elastomero para temperaturas de hasta 177 °C

DISENADOS ESPECIFICAMENTE PARA ENTORNOS DIFIiCILES

Para aplicaciones a altas temperaturas, R+L Hydraulics GmbH pre-
senta los acoplamientos de elastémero de la serie Quick Flex. En su
version HighTemp, estos acoplamientos, robustos y de bajo manteni-
miento, soportan de forma duradera temperaturas de hasta 177 °C.Los
acoplamientos son fabricados y comercializados en Alemania por R+L
Hydraulics, especialista en tecnologia de fluidos y de transmisién.

La serie Quick Flex se ha disefiado especificamente para entor-
nos dificiles. En su versidn para altas temperaturas, los acopla-
mientos de elastémero son ideales para cualquier lugar donde
puedan alcanzarse temperaturas muy elevadas, por ejemplo, en

las proximidades de hornos de combustidn, instalaciones de va-
por sobrecalentado, turbinas de vapor, pero también en acerias
y fabricas metaldrgicas; todos ellos ambitos para los que, hasta
ahora, los acoplamientos de elastémero no eran adecuados.

Estos acoplamientos de bajo mantenimiento no necesitan
aceite ni grasa lubricante. El disefio del acoplamiento, con
dientes opuestos que no se engranan entre si y un elemento
central de elastémero, evita el desgaste de los cubos meta-
licos. En caso necesario, el inserto de elastdmero se puede
sustituir en unos pocos pasos, lo cual es un factor importante,
ya que en trabajos prolongados en entornos calientes a menu-
do es necesario respetar largos periodos de enfriamiento que
afectan negativamente a la disponibilidad de la maquinaria.

Los elementos de elastémero blanco de la version HighTemp
garantizan una alta amortiguacién y, al mismo tiempo, una com-
pensacién maxima de los desalineamientos. Los acoplamientos
estan disefiados para pares nominales de entre 93 Nm y 601,5
kNm, aunque también admiten picos de par de hasta 1200 kNm.

HINE, S.A. - HINE GROUP
Tel.: +34-943884600
www.hinegroup.com/es
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Correas de transmision

PARA REEMPLAZAR CADENAS, ENGRANAJES O PROPORCIONAR UNA SOLUCION DE TRANSMISION POR CORREA

Propiedades mecanicas y quimicas:

* Menor ruido y menor peso que las cadenas de rodillos, los
engranajes o incluso las correas de poliuretano.

* No requiere lubricacién ni retensado frecuente.

e En promedio, dura entre 3 y 4 veces mas que una cadena de
rodillos; si actualmente se reemplaza la cadena una vez al
afo, podria ser posible ampliar el intervalo de mantenimien-
to a una vez cada 3 afios.

Componentes principales

Cuerpo de la correa:

e Elastémero HNBR con un entrecruzamiento exclusivo que
incrementa la rigidez y durabilidad de los dientes.

* Excelente resistencia a la fatiga por flexién.

e Amplio rango de temperaturas de trabajo, desde -40 °C (-40
°F) hasta +120 °C (+248 °F}, con capacidad para soportar pi-
cos de hasta +140 °C (+284 °F).

* Alta resistencia a los aceites minerales y a la abrasidn.

Cordones: fabricados 100 % en carbono, los cordones propor-

cionan una estabilidad dimensional extrema (sin estiramien-

to) bajo cargas operativas estaticas y dindmicas.

Tejido de revestimiento de los dientes:

* Mayor capacidad de transmisién de par y resistencia al corte
de los dientes.

e Pelicula especial con propiedades autolubricantes.

e Gran durabilidad y propiedades antiestaticas.

 Baja friccién, mayor eficiencia de transmision y menor des-
gaste de los pifiones.

MEGADYNE

Tel.: +39-0119268052
www.megadynegroup.com

Contactar &

Cuando
lo estandar

Soluciones
en dresspack

Cables de
alimentacién,
control y

comunicacion Contactar

sumcab
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Coronas de giro

COMBINAN LIGEREZA, PRECISION Y

ALTO RENDIMIENTO EN APLICACIONES
INDUSTRIALES QUE REQUIEREN UN
MOVIMIENTO ROTATIVO FIABLE Y EFICIENTE

Las coronas de giro Franke tipo LVB son una solucién lista para
instalar que combina ligereza, precision y alto rendimiento en
aplicaciones industriales que requieren un movimiento rotati-
vo fiable y eficiente.

Fabricadas con anillos de aluminio

anodizado y equipadas — =
con rodamientos in- i
tegrados de cuatro
puntos de contac-

to, estas coronas
estdn disefiadas
para soportar car-
gas elevadas en
todas las direccio-
nes, ofreciendo un com-

portamiento éptimo incluso en entornos sometidos a golpes o
vibraciones. Su disefio con precarga ajustada de fabrica y se-
llado en ambos lados garantiza un funcionamiento suave, una
mayor estabilidad y una larga vida util.

Gracias a su reducido peso, las coronas LVB contribuyen a op-
timizar el disefio de la maquinaria y a reducir la inercia de los
sistemas, siendo una opcién ideal para aplicaciones de auto-
matizacién, robdtica, manipulacién, maquinaria especial e in-
genieria mecdanica de alta precision.

Los caminos de rodadura estan fabricados en acero cromo-sili-
cio endurecido y templado, mientras que los elementos rodan-
tes utilizan acero especial para rodamientos, asegurando una
elevada resistencia al desgaste y un funcionamiento fiable
incluso en condiciones exigentes. Ademas, incorporan jaulas
de poliamida o poliuretano termoplastico y sellos de NBR que
proporcionan una proteccion eficaz frente ala suciedad y otros
agentes externos.

Estas coronas pueden trabajar en un rango de temperaturas de
-20 °C a +80 °C, alcanzando puntualmente los +100 °C, y per-
miten velocidades periféricas de hasta 5 m/s (10 m/s en ver-
siones sin sellado]. Su lubricacién con Shell Gadus S3 V220 C2
yla posibilidad de relubricacién mediante engrasadores segin
DIN 340 facilitan el mantenimiento y garantizan un rendimien-
to constante durante toda su vida util.

Las coronas de giro Franke LVB representan una solucién ver-
satil, robusta y eficiente para quienes buscan maxima preci-
sién, fiabilidad y disponibilidad inmediata en sus proyectos
industriales mas exigentes.

FRANKE RODAMIENTOS, S.L.

Tel.: +34-910243454
www.franke-iberia.com

Convertidores CC/CC
en formato SMD

IDEALES PARA SISTEMAS DE CONTROL
AUTOMOTRIZ, SISTEMAS DE GESTION DE
BATERIAS (BMS), EQUIPOS DE INFORMACION Y
COMUNICACION

Para satisfacer la creciente demanda de aplicaciones de alta
densidad en entornos exigentes, Mean Well, siempre de la
mano de Electrénica Olfer, presenta una gama de convertido-
res CC/CC de 1W, aislados y no regulados, en formato SMD. Se
trata de la serie CARO1.

Entre las caracteristicas clave de esta serie se incluyen: tama-
fio ultra compacto, amplio rango de temperatura de funciona-
miento (de —40°C a +115°C), cumple con los estandares de ca-
lificacién del Consejo de Electrénica Automotriz (AEC-0) y tiene
una alta capacidad de aislamiento (4kVcc).

Las prestaciones de la serie CARO1 ayudan a mejorar el aisla-
miento eléctrico del sistema y la inmunidad al ruido, haciendo
que estos dispositivos sean ideales para sistemas de control
automotriz, sistemas de gestion de baterias (BMS), equipos de
informacién y comunicacidn, centros de datos y mas.

Caracteristicas:

e Formato SMD

 +10% rango de potencia de salida (4,5 — 5,5Vcc)
e Refrigeracidn por conveccidn de aire libre

* Rango de temperatura de funcionamiento (-40°C - +115°C)
e Certificado segln estandar automotriz AEC-Q

* Proteccidn: cortocircuito (continuo)

e Tamarfio: 14,2 x 10,7 x 5,7mm

e Certificaciones: EAC/CE/UKCA

* 3afios de garantia.

ELECTRONICA OLFER, S.L.

Tel.: +34-914840850
www.olfer.com
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Soluciones para limpieza industrial

PERMITEN LA LIMPIEZA DE PIEZAS EN TODO TIEMPO
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Bautermic ofrece diversas soluciones para problemas con la
limpieza, el desengrase, el lavado o la eliminacién de residuos
en los tratamientos superficiales de las piezas o componentes
que manipulan o fabrican en las empresas: desde simples ma-
quinas para un lavado intermedio hasta maquinas mas com-
plejas para una limpieza calibrada y certificada.

TECNOLOGIA Y
MAQUINARIA PARA

Noimporta el tipo de material, composicién, tamafio, peso o los niveles ‘v EL LAVADO,

de suciedad y adherencia de los contaminantes (aceites, virutas, gra- DESENGRASE Y
sas, fibras, pinturas, pastas, taladrinas, etc.). Tampoco importa la con- TRATATAMIENTO
figuracién de las piezas a limpiar, aunque sean de formas irregulares, DE SUPERFICIES
muy complejas o con agujeros pasantes o ciegos, con roscas, ranuras 3

o cavidades de dificil acceso, ya que en funcién del tipo de piezas que o,

se tengan que limpiar se escoge el modelo de maquina mas idéneo. _ g -

Pueden ser en estatico o en continuo, por aspersién o pulveri-
zacién a media o alta presién mediante agitacion, basculacién,
rotacién a través de tambores o bien, maquinas giratorias tipo
carrusel, por inmersidn, con o sin ultrasonidos para aumentar

su eficacia, etc. Ademds, todas las maquinas van equipadas BAUTERMIC, S.A.
con: dosificadores de detergente, separadores de aceite, mi- Tel.: +34-933711558
crofiltracidn, sopladores para el secado final, etc. www.bautermic.com

La nueva gama Robot PLUS ofrece
soluciones end-of-arm con garantia
de futuro para su automatizacion, a
partir de un solo proveedor . U

/U5
Robot
PLUS

Contactar &
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Aplicador de cinta para
marcaje de suelo

MAS RAPIDEZ Y PRECISION EN INSTALACIONES
INDUSTRIALES

La sefializacién horizontal desempefia un papel fundamental
en la organizacién y seguridad de almacenes, centros logisti-
cos, plantas de fabricacion y otras instalaciones industriales.
Sin embargo, la colocacién manual de cintas de marcaje suele
requerir tiempo, precisién y, en muchos casos, la intervencion
de varias personas para garantizar resultados uniformes.

Con el objetivo de simplificar este proceso, el Grupo Cofitel anuncia
que su representada Brady ha desarrollado el aplicador de cinta para
pisos ToughStripe, una herramienta disefiada para agilizar la instala-
cién de cintas de sefializacién y mejorar la calidad del acabado final.

Uno de los principales elementos diferenciadores del aplicador
ToughStripe es su capacidad para permitir que una sola perso-
na realice tareas que tradicionalmente podian requerir la parti-
cipacién de dos o incluso tres operarios.

El equipo ha sido disefiado para simplificar cada etapa del proceso
de instalacion, desde la carga de la cinta hasta la aplicacién final so-

bre el suelo. Gracias a esta filosofia de disefio, las empresas pueden
optimizar recursos humanos y reducir los tiempos necesarios para
completar trabajos de sefializacién en grandes superficies. La herra-
mienta facilita la creacién de lineas rectas y uniformes con un acaba-
do profesional, algo especialmente importante en entornos donde la
correcta delimitacién de areas de trabajo, pasillos, zonas de seguri-
dad o espacios logisticos resulta critica para el funcionamiento diario.

Entre las caracteristicas mas destacadas del aplicador se en-
cuentra un cartucho extraible que permite cargar la cintaa una
altura cémoda, evitando posturas incémodas y reduciendo el
esfuerzo fisico durante la preparacién del trabajo. La estabili-
dad durante la aplicacion queda garantizada mediante un di-
sefio de tres ruedas que ayuda a mantener recorridos rectos y
homogeéneos incluso en instalaciones de gran tamario.

C3 COMUNICACIONES / GRUPO COFITEL
Tel.: +34-916224111
www.c3comunicaciones.es

Contactar &

Software para digitalizacion del ensamblaje

OPTIMIZA LA FORMA EN QUE SE EJECUTAN, SUPERVISAN Y DOCUMENTAN LAS OPERACIONES

La transformacién digital ha impulsado importantes avances
en la industria, pero el ensamblaje sigue siendo uno de los
procesos con mayor potencial de mejora. Su digitalizacion
permite reducir errores, aumentar la productividad y mejorar
la trazabilidad sin necesidad de realizar grandes inversiones
en automatizacién.

Un proceso clave para la competitividad: en muchas empresas
industriales, especialmente en sectores como la automocién,
la maquinaria industrial o la electrdnica, el ensamblaje conti-
nda dependiendo en gran medida del trabajo manual. La com-
plejidad de los productos, la variabilidad de las operaciones
y la necesidad de precisién convierten esta fase en un punto
critico dentro de la produccion.

Digitalizar el ensamblaje no significa sustituir a los operarios

por maquinas, sino optimizar la forma en que se ejecutan, su-

pervisan y documentan las operaciones. Entre las principales

aplicaciones destacan:

e Sustituir las instrucciones en papel por guias digitales e in-
teractivas.

» Coordinar operarios, herramientas y equipos mediante sis-
temas conectados.

* Registrar automaticamente cada paso del proceso para ga-
rantizar la trazabilidad.

* Integrar controles de calidad en tiempo real durante el montaje.

Este enfoque permite mejorar la eficiencia, reducir errores y fa-
cilitar la toma de decisiones basada en datos. Empresas espe-
cializadas como Bossard estdn impulsando este tipo de solu-
ciones para ayudar a los fabricantes a optimizar sus procesos
productivos, demostrando que la digitalizacion del ensamblaje
es un paso estratégico hacia una industria mas competitiva,
flexible y preparada para los retos de la Industria 4.0.

BOSSARD SPAIN, S.A.
Tel.: +34-935612895
www.bossard.com/es-es

Contactar &
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Mando a distancia RGB para
control de luminarias

CON TECNOLOGIA CASAMBI PARA EL
CONTROL DE TANTO LUMINARIAS RGB
COMO DE BLANCO DINAMICO

La iluminacién inteligente continda evolucionando a gran ve-
locidad y con ella, la necesidad de contar con dispositivos de
control avanzados que permitan gestionar todo tipo de lumina-
rias de forma cémoda, precisa y eficiente.

En Electrénica Olfer trabajan para ofrecer siempre las mejores
soluciones del mercado y por eso destacan el SR-CS2819S-
RGB de Sunricher. Un mando a distancia con tecnologia Ca-
sambi, para el control de tanto luminarias RGB como de blan-
co dindmico, siendo el primer mando Casambi pensado para
el control de RGB.

Este controlador destaca por su versatilidad, su facilidad de
uso y su compatibilidad con una amplia variedad de dispo-
sitivos de iluminacidn, convirtiéndose en una herramienta
imprescindible para proyectos profesionales de ilumina-
cién conectada.

El mando SR-CS2819S-RGB incorpora 7 botones programa-
bles, una rueda de color RGB y controles dedicados para tem-
peratura e intensidad de color, ofreciendo una experiencia de

control completa:

* 4 botones de zonas: permiten seleccionar la zona sin acti-
varla automaticamente

e 3 botones de escenas: configurables segun las necesidades

* 1 rueda para elegir el color RGB: seleccién rapida y precisa
del color

¢ 1 botén para la temperatura de color: para regular el blanco
dindmico

e 1 botdn para alternar entre blanco calido, neutro o frio
e 2 botones para regular la intensidad de color
¢ 1 botdn para encender o apagar las zonas.

Hay que tener en cuenta que los botones de zonas se diferen-
cian de los de escenas en que, al pincharlo, se selecciona la

>

VB8 '|” SR _RGB

M nirol
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FABRICAMOS:

MAQUINAS PARA EL
DESENGRASE, LAVADO

Y LIMPIEZA TECNICA

DE TODO TIPO DE PIEZAS
INDUSTRIALES

Lavar, Desengrasar, Fosfatar,
Secar... Todo tipo de piezas
eliminando: Oxidos, fangos,
pastas de pulir, pegamentos,
virutas, ferrichas,
aceites, grasas, polvo...
En maquinas de tipo: ,
TUNEL, ROTATIVAS,
CUBAS, CABINAS,
TAMBORES.

*Disponemos de
laboratorio propio
para el control de
calidad de la limpieza.
Ll

ROTATIVAS

Contactar )

TUNELES

- i3 Tel: 933 711 558 - Fax: 933 711 408

BOU[' el mi C www.bautermic.com
\._.\‘-—-“’//

SA = comercial@bautermic.com

zona, pero no se enciende. Hay que pulsar posteriormente el
botén de encendido para que dicha zona se active.

EI SR CS2819S RGB es compatible con una amplia gama de dis-
positivos de iluminacion:

e Monocromaticos

CCT (blanco dindmico)

e RGB

RGBW

RGB+CCT.

Ademas, incorpora:

» Detecci6n de bajo voltaje cuando la bateria baja de 3,6V
¢ Alimentacién mediante 3 pilas AAA (4,5 V)

e Alcance inaldmbrico de hasta 50 metros, ideal para instala-
ciones profesionales.

ELECTRONICA OLFER, S.L.
Tel.: +34-914840850
www.olfer.com

Contactar &
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Variador de frecuencia

COMPACTA Y DE ALTO RENDIMIENTO DISENADA
PARA EL CONTROL AVANZADO DE MOTORES EN
APLICACIONES DE MAQUINARIA INDUSTRIAL,
ENERGIA Y PROCESOS AUTOMATIZADOS

Vector Energy presenta el variador de frecuencia S300 de LS
Electric, una solucién compacta y de alto rendimiento disefa-
da para el control avanzado de motores en aplicaciones de ma-
quinaria industrial, energia y procesos automatizados.

La serie S300 ofrece un amplio rango de potencias, desde 0,4
kW hasta 75 kW en versiones de 230V, y hasta 220 kW en 400
V, permitiendo el control tanto de motores asincronos como de
motores de imanes permanentes.

El disefio compacto del equipo facilita su integracién en cua-
dros eléctricos y nuevas instalaciones, mientras que su con-
sola Smart LCD proporciona una configuracién y supervisién
intuitivas. Entre sus funciones destacan la copia y actualiza-
cién de parametros, asi como herramientas de mantenimiento
predictivo para componentes criticos como condensadores,
ventiladores y relés.

El S300 incorpora avanzadas funciones de control sensorless
y regulacién PID, garantizando un funcionamiento preciso y
eficiente en aplicaciones de velocidad variable. Ademds, inte-
gra la funcién de seguridad STO (Safe Torque Off}, conforme a
los requisitos actuales de seguridad industrial.

Para optimizarla calidad de red y simplificar la instalacién eléc-
trica, la serie incorpora inductancia DC, filtro EMC y fuente de
alimentacién de control de 24 V integrados de serie.

La conectividad es otro de los puntos fuertes del nuevo varia-
dor, gracias a una amplia gama de opciones de comunicacién
industrial y expansién. EI S300 admite tarjetas opcionales para
encoder, ampliacion de E/S y protocolos como RAPIEnet, Ether-
net/IP, Modbus TCP y Profinet, facilitando su integracién en en-
tornos de automatizacion y plataformas Industry 4.0.

Con esta gama, Vector Energy y LS Electric refuerzan su apues-
ta por soluciones de accionamiento eficientes, compactas y
preparadas para las necesidades de la industria moderna.

VECTOR ENERGY GLOBAL, S.L.U.
Tel.: +34-935748206
www.vectorenergy.com

Contactar &

MOSFET para sistemas de
alimentacion electrica de 48V
para automaocion

DE APLICACION EN CIRCUITOS PRINCIPALES DE

CONTROL DE INVERSORES, MOTORES ELECTRICOS,
BOMBAS DE AGUA ELECTRICAS, ETC

Rohm ha desarrollado la serie AG16xFNxx, una gama de MOSFET
de potencia de 80 V disefiada para sistemas de alimentacion
eléctrica de 48 V, cada vez mdas comunes en aplicaciones de
automocién, sector en el que la demanda de potencia esta au-
mentando, sobre todo en los modelos de vehiculos de gama alta.

(ScoMOS

HPLF5060 DFN3333

49x60x11mm)  (3.3x3.3x1.0mm)

Los sistemas de alimentacién eléctrica de 48 V estan atrayen-
do la atencién cada vez mas como alternativa altamente efi-
ciente a los sistemas convencionales de alimentacién de 12 V.
A medida que se espera que esta tecnologia se adopte de for-
ma generalizada hacia 2030, aumenta la necesidad de MOS-
FET de potencia de 80 V que ofrezcan pérdidas de potencia ain
mas reducidas que las de los dispositivos estandar de 100 V.

Se espera que los productos de Rohm permitan reducir el tamafio
en comparacion con los encapsulados estandar de los MOSFET de
automocion, como el T0-252 (6,6 10,0 mm], adoptando los en-
capsulados HPLF5060 (4,9 6,0 mm) yDFN3333 (3,3 3,3 mm).

El HPLF5060 cuenta con patillas de Gull Wing mientras que el
DFN3333 incorpora la tecnologia patentada Wettable Flank, que con-
tribuye a mejorar la fiabilidad de las placas de circuito impreso (PCB).
Ademas, al adoptar la tecnologfa de unidn de clip de cobre para mejo-
rar la disipacién del calor, estos dispositivos son capaces de soportar
cortientes elevadas. Todos los modelos cumplen la norma de fiabili-
dad para automocién AEC-Q101, lo que garantiza una alta fiabilidad.

Ejemplos de aplicacién: sistemas de 48 V para automocion -
circuitos principales de control de inversores, motores eléctri-
cos, bombas de agua eléctricas, etc.

ROHM IBERICA, S.A.U.
Tel.: +34-913135790

www.roehm.biz Contactar &)
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Motores orbitales versatiles

COMBINAN PAR OPTIMIZADO, EFICIENCIA Y DISENO COMPACTO PARA APLICACIONES

HIDRAULICAS DE USO GENERAL

El motor orbital White OMP/R-X aparece en la pagina de Tri Sehico
como una de las referencias disponibles dentro de los motores
orbitales White. La ficha de origen lo acomparia con una imagen
propia y un acceso a catélogo, por lo que se presenta como pro-
ducto independiente dentro de la oferta de distribucién y venta.

La informacién disponible del fabricante para la familia OMP/
OMR indica que estos motores hidraulicos estan disefiados
para ofrecer un rendimiento fiable y eficiente en una amplia
variedad de aplicaciones. Se consideran motores multipropé-
sito y se destinan a maquinaria agricola, industrial y de cons-
truccién, con un disefio orientado a aportar par optimizado,
durabilidad y eficiencia.

La denominacidn X se asocia en la gama White a motores hidrau-
licos pequefios de nueva generacion, con disefio compacto y
orientacion a la durabilidad, la eficiencia y la precisién. Por ello,
la ficha debe tratar el modelo OMP/R-X como una referencia de
motor orbital de uso general para aplicaciones méviles e indus-

triales, sin mezclarlo con otras
series no indicadas en la pagina
de Tri Sehico. La fotografia enla-
zada por Tri Sehico muestra un
motor orbital compacto con bri-
da frontal y eje de salida.

Dentro de esta gama, los moto-

res compactos OMP/R-X se caracterizan por ofrecer diferentes
configuraciones de cilindrada, funcionamiento estable en un
amplio rango de velocidades y elevada eficiencia volumétrica.
Su construccién esta preparada para circuitos hidraulicos abier-
tos o cerrados y puede incorporar variantes con sensores de
velocidad, rodamientos especificos y configuraciones optimiza-
das para aplicaciones méviles.

TRI SEHICO, S.L. - BOMBAS HIDRAULICAS TRISEHICO

Contactar &

Tel.: +34-976189991
www.trisehico.com

Palanca excentrica con mandril de sujecion

UNA “TERCERA MANO" PARA PROCESOS DE MONTAJE Y UNION

La palanca excéntrica con mandril de sujecion de Kipp permite
colocar y fijar los componentes en un solo paso, lo que facili-
ta los procesos de montaje y unién. El cliente obtiene, por asi
decirlo, una “tercera mano”, con la que puede ahorrar tiempo y
mano de obra. Lo que comenzd como una solucién practica a
una consulta sobre un producto es una herramienta de monta-
je versatil en numerosos sectores y un producto muy solicita-
do dentro de la gama de KIPP.

La historia de la palanca excéntrica con mandril de sujecion
comienza cuando un fabricante de bastidores para camiones
buscaba un dispositivo auxiliar de montaje para sus numero-
sos procesos de remache. La produccién requeria una especie
de “tercera mano” para que un solo operario pudiera llevar a
cabo las tareas de montaje. La solucién requeria sujetar y re-
machar al mismo tiempo, pero en aquel momento no existia
ninguna herramienta que respondiera a esas necesidades.

Lo que comenzd como un prototipo improvisado acabé como el
primer prototipo, una palanca excéntrica patentada con man-
dril de sujecién que optimiza los procesos de montaje en sec-
tores muy diversos.

El principio de funcionamiento es sencillo: el dispositivo de su-
jecion se introduce en el orificio cuando este estd abierto. Al
cerrarlo, el mandril de sujecion se expande y queda fijadoenel
componente inferior. En un orificio pasante se genera un efec-
to de traccién hacia abajo que, ademas, acerca ambos compo-

nentes entre siy los centra de forma dptima en estado de suje-
cién. Un paquete de resortes de disco garantiza que el cono se
libere del manguito de sujecién. El didmetro del orificio exacto
y la fuerza de retencién asociada pueden ajustarse mediante
el anclaje de traccién con un destornillador. De este modo, el
uso del mandril de sujecién no depende de tolerancias dimen-
sionales o requisitos de acabado superficial estrictos.

HEINRICH KIPP IBERICA, S.L.
Tel.: +34-944820681

www.kipp.es

Marketplace J
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ADVANCED MANUFACTURING MADRID ABRE LAS INSCRIPCIONES PARA VISITANTES DE SU 182 EDICION

CON CUATRO PABELLONES

Advanced Manufacturing Madrid, la feria
especializada en fabricacién avanzada,
automatizacion industrial y transforma-
cién tecnoldgica organizada por Easy-
fairs, ha abierto el registro de visitantes
para su proxima edicién, que se celebrara
los dias 4 y 5 de noviembre en IFEMA Ma-
drid. La cita, que alcanzara su 182 edicién,
llega este afio tras haber sido reconocida
por la Secretaria de Estado de Comercio
como feria comercial internacional.

Este reconocimiento supone un nue-
vo impulso para un evento que en
su Ultima edicién conté con 151 em-
presas internacionales expositoras
procedentes de 19 paises y un 7% de
visitantes profesionales de mas alla
de nuestras fronteras.

Los profesionales interesados ya
pueden realizar su inscripcién para
asistir a una edicién que ampliara su
superficie expositiva y reforzara la
conexién entre la industria espafiola,
la innovacién tecnolégica y nuevas
oportunidades de negocio.

La edicién de 2026 ampliara su pre-
sencia en IFEMA Madrid con cuatro
pabellones dedicados a las principa-
les areas de la fabricacion avanzada.
El recorrido comenzard en el pabellén
1, donde se ubicaran Composite Engi-
neering y Test & Quality Control, y con-
tinuara por el pabellén 2, centrado en
Surface Treatment y subcontratacion
industrial. Additive Manufacturing y
Metal & Machine Tools estaran pre-
sentes en el pabelldn 4, mientras que
Automation & Digitalisation y Welding
tendran su espacio en el pabellon 6.

Junto a sus seis grandes sectores, la
feria incorporard nuevos espacios es-

Link de inscripcién en AM Awards:

pecializados para responder a las ne-
cesidades actuales del tejido industrial.
Entre ellos, una zona dedicada a la sub-
contratacion industrial y un foro dedica-
do a soluciones vinculadas a Defensa.

Durante las dos jornadas, los asistentes
podran conocer tecnologias aplicadas
a todas las fases de la cadena de valor
industrial, desde la automatizacion y la
robdtica hasta la fabricacion aditiva, la
metrologia, los materiales avanzados o
el tratamiento de superficies, gracias a
las mas de 600 empresas expositoras y
a los mas de 20 patrocinadores con los
que cuenta el evento. Entre las compa-
fifas participantes, destacan Trumpf, VLB
Group, Espiroflox — Tecniman, Bodor,
Teknicalde, Lasertel, Oxiplant, Yaskawa,
Faraone, Alu-stock, JG Automotive, Mi-
crostep, Mahenor, JLC Technologies,
Aceros IMS, Schmalz, Pecol, lberarc
(Ador Welding), Bollhoff, Lantek y Emka,
cuyo compromiso impulsa un espacio
de innovacion industrial de referencia.

Advanced Manufacturing Madrid forma-
rd parte también de la segunda edicién
de Madrid Tech Week, un acontecimien-
to que redne bajo un mismo paraguas

alas ferias, congresos y eventos tecno-
I6gicos mas relevantes del pais convir-
tiendo a Madrid en el epicentro europeo
de la innovacién y la tecnologia, refor-
zando asi la conexién de Advanced Ma-
nufacturing con el ecosistema tecnolé-
gico y empresarial de la capital.

El programa de contenidos volvera a
desarrollarse en tres espacios de re-
ferencia: Main Auditorium Bosch, Tech
Forum IFS y Composites Agora. A tra-
vés de ellos, la feria reunird a mas de
100 ponentes de marcas, centros tec-
noldgicos, asociaciones y compafiias
industriales para abordar los principa-
les retos de la fabricacién avanzada.

La experiencia del visitante se comple-
tara con los Innovation Tours, recorridos
guiados por algunas de las solucio-
nes mas innovadoras del evento; las
Live Demo Machinery, centradas en
maquinaria en funcionamiento; y la V
ceremonia de los Advanced Manufactu-
ring Awards, cuya convocatoria estara
abierta hasta el préximo 30 de junio.

https://www.advancedmanufacturingmadrid.com/es/advanced-manufacturing-awards/
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CASO DE EXITO

SUMCAB ROBOTICS DESARROLLA UNA SOLUCION A MEDIDA PARA LA COMPLEJIDAD REAL DEL GUIADO

ROBOTICO EN AUTOMOCION

Sumcab Robotics ha participado con éxito en la instalacion
de celdas robotizadas que permitirdn automatizar el proceso
de colocacidn de parches adhesivos de sellaje [clever patch)
en la factoria de SEAT Martorell. El proyecto, desarrollado de la
mano de Procon Systems, ha conseguido convertir un disefio
técnico complejo en una realidad funcional en un plazo de eje-
cucién minimo. Se trata de un proceso que anteriormente se
llevaba a cabo de forma manual y que ahora se desarrolla a tra-
vés de un avanzado sistema de guiado que protege y conduce
los cables y tubos a través de los movimientos del robot.

Para implementar con éxito la nueva solucién, era necesario adap-
tarse a la marca del robot, asi como a las dimensiones de la herra-
mienta y al espacio asignado en la cadena de montaje. De hecho,
entre los condicionantes técnicos superados destacan un espacio
de integracién reducido, requisitos de curvatura restrictivos y la
necesidad absoluta de evitar colisiones durante toda la trayectoria.

El principal desafio del proyecto residid en la propia dindmica del robot.
La aplicacién requirié acompafiar movimientos complejos y altamen-
te exigentes para permitir el posicionamiento preciso del producto,
manteniendo en todo momento la integridad del paquete energético.

INGENIERIA APLICADA Y DISENO COLABORATIVO

Para responder a este reto, el equipo de ingenieria de Sumcab
Robotics trabajé en estrecha colaboracién con el departamen-
to técnico del cliente. Esta sinergia permitid definir los puntos
de apoyo del paquete energético y adaptar el sistema de guia-
do a la trayectoria real del robot, validando el comportamiento
mecanico del sistema durante el movimiento.

La metodologia de trabajo de Sumcab Robotics se basé en unapla-
nificacién rigurosa que sincroniz6 a todos los agentes implicados:

* Equipo de ingenieria: responsable del disefio y desarrollo.

* Equipo de montaje: encargado de la instalacidn final.

» Experiencia sectorial: aplicacién del conocimiento acumula-
do en plantas de fabricacién de automocidn para anticipar
necesidades y reducir tiempos de intervencidn.

OPTIMIZACION Y AJUSTES FINALES

Una de las fases decisivas del proyecto fue la optimizacién y
el ajuste final realizado por los técnicos de Sumcab Robotics
directamente en las instalaciones del cliente. A pesar del dise-
fio previo offline, la capacidad de realizar un ajuste fino sobre
el comportamiento dindmico real del robot, verificando inter-
ferencias y adaptando recorrido, permitié asegurar la maxima
fiabilidad en condiciones reales de operacién.

El proyecto se materializé en una solucién de guiado diseiiada
y fabricada a medida, capaz de minimizar los riesgos de coli-
sién y responder a exigencias elevadas de espacio y radio de
curvatura. Todo ello ejecutado en un plazo muy reducido gra-
cias a una preparacion previa exhaustiva.

Con este caso de éxito, Sumcab Robotics reafirma su capaci-
dad para liderar proyectos robéticos de alta complejidad, com-
binando ingenieria aplicada, disefio colaborativo y una capaci-
dad de instalacién y ajuste en planta que garantiza la rapidez
de ejecucidn sin comprometer la fiabilidad del sistema.

VALOR APORTADO POR SUMCAB ROBOTICS

En definitiva, este caso refleja la capacidad de Sumcab Robo-
tics para acompafar proyectos robéticos de alta complejidad,
combinando:

* Ingenieria aplicada.
e Disefo colaborativo con el cliente.

* Experiencia en integracién robética industrial.

Capacidad de instalacién y ajuste en planta.

Rapidez de ejecucién sin comprometer la fiabilidad.
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AER AUTOMATION PRESENTA EL PRIMER INFORME DE
TENDENCIAS EN ROBOTICAY AUTOMATIZACION

AER Automation, Asociacién Espafiola de Ro-
bética y Automatizacién, ha presentado su
primer Informe de Tendencias en Robética
y Automatizacién, un estudio sectorial que
recoge la percepcion y experiencia de profe-
sionales y empresas asociadas para ofrecer
una radiografia real del estado actual de la
automatizacion industrial en Espafia y de los .

desafios que marcaran su evolucién en los e Ao AR
préximos afios.

Ha sido desarrollado en el marco del Grupo
de Trabajo de Marketing (GTMK] de AER Au-
tomation, con la colaboracidn de representantes de empresas asociadas
como Aritex, Exceltic, Geprom part of Telefonica Tech y Vision Advisor.

Entre las principales conclusiones destaca que la Inteligencia Artificial
se consolida como la tecnologia con mayor potencial transformador para
la industria, aunque su adopcién a gran escala sigue condicionada por
la disponibilidad y calidad de los datos industriales. El estudio concluye
ademas que la mayoria de las organizaciones industriales se encuentran
en una fase de madurez intermedia: asi lo concluyen un 64,9% de los en-
cuestados. En este segmento medio se incluirian las empresas que han
iniciado procesos de digitalizacién y automatizacién, pero todavia no han
alcanzado una integracidn transversal de sistemas que permita capturar
todo su valor

Uno de los hallazgos mas relevantes del informe es que la integracion entre los
sistemas de Tecnologias de la Informacidn (IT) y Tecnologias Operacionales
(0T) continda siendo uno de los principales cuellos de botella para laindustria.

A esta realidad se suma la escasez de talento especializado. De hecho, un
78,4% de los profesionales consultados consideran que la falta de perfi-
les tecnolégicos cualificados constituye una barrera critica para acelerar
la transformacién industrial. Este porcentaje suma aquellos que conside-
ran que la falta de talento influye en cierta medida (56,8%) y aquellos que
creen que es un factor critico (21,6%).

El informe también refleja una creciente preocupacién por la ciberseguri-
dad industrial. Las empresas son cada vez mas conscientes de la necesi-
dad de proteger sus entornos OT frente al aumento de amenazas y ante la
llegada de nuevos requisitos regulatorios europeos como la directiva NIS2.

Sin embargo, el estudio detecta una brecha entre la preocupacién decla-
rada y la implantacién efectiva de medidas de proteccién, lo que sitda la
ciberseguridad como una de las &reas prioritarias de inversion para los
préximos afios.

Elinforme se ha elaborado a partir de una encuesta dirigida a profesionales y
empresas asociadas a AER Automation que participan activamente en proyec-
tos de automatizacion, digitalizacién y transformacién tecnolégica en Espafa.

EISENMANN APUESTA POR

UN SISTEMA COMPLETO DE

STOBER COMPUESTO POR UN
SERVOMOTORREDUCTOR SiNCRONO,
UN CABLE Y EL REGULADOR DE
ACCIONAMIENTO ADECUADO

En una instalacién de pintura, un robot indus-
trial con pinzas se encarga de la manipulacién
de llantas de distintos tamafios y pesos. Hasta
el momento, Eisenmann habia recurrido para
ello a la técnica de accionamiento neumatica.
Sin embargo, esta resultaba poco rentable y
solo permitia una regulacién limitada. Por este
motivo, el fabricante de maquinaria decidié
apostar porlatecnologia de STOBER: el especia-
lista en accionamientos suministré un sistema
compuesto por servomotorreductores sincro-
nos, cables y reguladores de accionamiento
adecuados y perfectamente adaptados a los
requisitos de la aplicacion.

Pforzheim, 22 de Juno de 2026. «Nuestra ins-
talacién robotizada puede incluso recoger un
huevo crudo con tal delicadeza que no lo dafa»,
afirma Peter Butz, desarrollador de producto de
Eisenmann GmbH, en Boblingen. Con ello subraya
hasta qué punto la instalacién puede regularse
con sensibilidad y precision. En realidad, el siste-
ma realiza tareas industriales exigentes: en lugar
de manipular huevos, el robot recoge llantas de
distintos tamafios y pesos y las conduce a una
instalacién de pintura. Ademds de instalaciones
industriales de pintura y manipulacion, el fabri-
cante de maquinaria también desarrolla sistemas
de transporte auténomos Yy tecnologias de pre-
tratamiento y filtracién. «Cada solucidn es Unica,
porque la adaptamos a medida de los requisitos
de nuestros clientes», sefala Butz. «Varia en la
compleja interaccion entre las distintas etapas del
proceso y los sistemas de transporte adaptados a
ellas». En sus desarrollos, laempresa se centraen
soluciones rentables y que preserven los recur-
sos, siempre con el objetivo de generar para sus
clientes un valor afiadido claro y tangible.
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STOBER suministré reductores cénicos de la serie KL con un
servomotor sincrono EZ montado directamente. Esta unidad
compacta ofrece unas dimensiones de montaje favorables y

En un primer momento, habia muchos argumentos a favor de . .
una alta densidad de potencia.

esta solucién: estos accionamientos son simples, dindmicos
y relativamente econémicos. Sin embargo, se consideran
poco eficientes y ofrecen una capacidad de regulacién limi-
tada. Ademas, la generacién de aire comprimido consume
mucha energia, y las fugas ocasionan pérdidas y costes adi-
cionales. Por este motivo, Eisenmann se decidié por los ac-
cionamientos eléctricos. Estos funcionan con una eficiencia
energética significativamente mayor, su funcionamiento es
ma3s rentable y permiten la integracién directa de sensores.

Otra caracteristica importante de esta serie es su gran suavidad
de funcionamiento. Dado que la pinza se desplaza a lo largo de
dos ejes, para el control se utiliza el regulador de accionamiento
independiente compacto SC6. Si se afiladen mas pinzas, el SC6
se combina con el regulador de accionamiento SI6, disefiado
para la tecnologia de conexién en hilera. Esto permite solucio-
nes desde dos hasta cinco pinzas, de modo que Eisenmann
puede responder a los mas diversos requisitos de sus clientes.

Tras la decision de adoptar una solucién de accionamiento
servoeléctrica, el siguiente paso fue integrar esta tecnologia
de forma practica en el concepto de pinza ya existente. En el
marco de los nuevos requisitos del proyecto, las soluciones
de accionamiento de STOBER pasaron a ser el centro de aten-
cién de los desarrolladores de Eisenmann.

Los motorreductores y reguladores de accionamiento estan
conectados mediante la One Cable Solution (0CS) de STO-
BER. El cable hibrido, con el protocolo preparado para el fu-
turo EnDat 3, transmite tanto los datos del encoder como los
datos de potencia a través de un solo cable. Asi se consigue
un sistema integral compuesto por un servomotorreductor
sincrono, un cable y un regulador de accionamiento. Con ello
se logré evitar el problema que se producia en la solucién
de dos cables prevista inicialmente. Ademas, el esfuerzo de
montaje se reduce considerablemente.

Con Klaus Buschko como interlocutor de ventas y Robert Bo-
ger desde ingenieria de aplicaciones, STOBER elabord junto
con Eisenmann una solucidn adecuada. El punto de partida
fue una instalacion de prueba que demostré que la técnica de
accionamiento de un competidor, utilizada inicialmente como
prototipo, no cumplia por completo los requisitos de regulabi-
lidad. En particular, la solucién de dos cables prevista inicial-
mente resulté desfavorable a la hora de desplazar la pinza.

T s, ol

En la solucion de STOBER, la pinza fijada al robot se desplaza
hacia el componente: primero a velocidad rapida, después se
detiene un milimetro antes del contacto y se aproxima de for-
ma controlada a velocidad lenta hasta la llanta para recogerla.
El resultado es un proceso extremadamente sensible, con el
que incluso puede agarrarse con seguridad un huevo crudo
sin dafiarlo. «Para nosotros es especialmente importante con-
tar también con un alto par de retencién>, explica Peter Butz,
desarrollador de producto. Esto se debe a que el brazo robé-
tico puede detenerse bruscamente durante su movimiento y
volver a arrancar con rapidez. Durante este proceso, la llanta
debe mantenerse siempre sujeta con total seguridad. Por ello,
se requeria una solucion de accionamiento ligera y compacta,
ya que esta integrada directamente en la pinza.
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ABB ROBOTICS Y PSYONIC UTILIZAN DATOS GENERADOS POR HUMANOS PARA IMPULSAR
LA DESTREZA ROBOTICA

ABB Robotics colabora con la empresa californiana de bidni-
ca PSYONIC para avanzar en las capacidades de agarre y la
destreza de los robots mediante un nuevo enfoque basado
en datos de manipulacién del mundo real obtenidos del uso
de prétesis humanas. Al combinar la Ability Hand de PSYONIC
con un cobot GoFa™ de ABB Robotics, la colaboracién explo-
rard cémo los datos de tacto y de movimiento generados por
el uso de prétesis humanas pueden utilizarse para entrenar
alos robots a realizar tareas delicadas y variables que, tradi-
cionalmente, han sido dificiles de automatizar.

Las capacidades de agarre y destreza son fundamentales para
la Robética Auténoma Versétil (AVR™), la visién de ABB Robotics
de robots capaces de percibir, razonar, moverse y manipular
objetos con precision en entornos dindmicos. Ademas, son fun-
damentales para impulsar la IA fisica en la industria: sistemas
robéticos capaces de aprender a partir de la interaccién con el
mundo real y de aplicar esa inteligencia con una fiabilidad de
nivel industrial. La colaboracién explorara nuevas aplicaciones

en numerosos sectores, entre los que se incluyen la automo-
cién, el aeroespacial, el packaging, la logistica y las ciencias de
lavida. Al permitir que los robots se encarguen de tareas repetiti-
vas, ergonémicamente exigentes o que resultan dificiles de rea-
lizar de forma constante a gran escala, ABB Robotics y PSYONIC
pueden ayudar a las personas y a los robots a trabajar juntos
de forma mas eficaz, al tiempo que mejoran la productividad, la
flexibilidad y la seguridad en el lugar de trabajo.

PSYONIC colabora estrechamente con el equipo de |+-D de ABB
Robotics en materia de integracién y desarrollo, con el fin de
estudiar cémo la manipulacién tactil puede contribuir a las
aplicaciones de robética auténoma de préxima generacion.

REVOLUCIONANDO LA DESTREZA ROBGTICA CON DATOS
GENERADOS POR HUMANOS

Desarrollada originalmente para su uso en protesis, la Abi-
lity Hand de PSYONIC combina el control mioeléctrico, la
deteccién tactil y una mecanica adaptable en un disefio li-
gero y multiarticulado. Sus sensores de presion y su siste-
ma de retroalimentacién por vibracién permiten a los usua-
rios detectar el contacto, la fuerza de agarre y el momento
de liberacién, mientras que los dedos flexibles se adaptan
de forma natural a objetos irregulares y deformables.

Para respaldar este trabajo, GoFa de ABB Robotics ofrece la
precision y la repetibilidad necesarias para su implementa-
cién a nivel industrial, lo que garantiza que las variaciones su-
tiles en la fuerza de agarre, la posicién de los dedos y el movi-
miento puedan ejecutarse y evaluarse de forma consistente.
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Este nivel de precision es fundamental para convertir los datos
de manipulacién obtenidos de la actividad humana en un ren-
dimiento robdtico fiable en tareas complejas y variables.

La colaboracidn evaluara cémo se puede aplicar esta capa-
cidad combinada en distintos casos de uso industriales en
los que las tecnologias de agarre tradicionales presentan di-
ficultades para hacer frente a la variabilidad, la fragilidad o la
complejidad, como en la manipulacién de objetos irregulares
o delicados. Segun la Federacién Internacional de Robética
(IFR), los sistemas avanzados de sujecién y la integracion di-
gital pueden reducir el tiempo de ingenieria hasta en un 30 %,
lo que pone de relieve la importancia de las herramientas de
extremo de brazo a la hora de acelerar la implantacién y me-
jorar el retorno de la inversion en automatizacion.

Ademas, refleja el enfoque estratégico mas amplio de ABB
Robotics, colaborar con socios de todo su ecosistema para
superar las barreras histéricas que frenan la automatiza-
cién. Mediante la combinacién de la robética, la inteligencia
artificial y los datos de manipulacién del mundo real gene-
rados por el uso de prétesis humanas, ABB Robotics esta
impulsando el avance de la inteligencia artificial fisica y
permitiendo que robots mas capaces y adaptativos funcio-
nen de forma fiable en entornos del mundo real.

1Federacion Internacional de Robdtica
https://ifr.org/news/gripping-systems/

FLUITRONIC INTEGRA ROBOTPLUS Y SE REFUERZA
COMO SOCIO INTEGRAL EN COMPONENTES DE
AUTOMATIZACION Y ROBOTICA

Fluitronic e itsme Group han alcanzado un acuerdo por el que
Robotplus se integra en Fluitronic para reforzar su divisién es-
pecializada en robética. La operacion abre una nueva etapa de
crecimiento en la que Fluitronic busca convertirse en el socio
integral del cliente industrial: el proveedor Unico capaz de reu-
nir todo lo que el cliente necesita para sus proyectos, con ase-
soramiento técnico especializado.

NORQTELYS

N

by Fluitronic

De este modo, Robotplus refuerza la oferta de automatiza-
cién y robética que Fluitronic ya venia desarrollando, dando al
cliente una propuesta mas amplia y completa. Responde a una
demanda clara del mercado: un Unico interlocutor en lugar de
mdltiples proveedores.

La integracién de Robotplus suma al equipo de Fluitronic mas
especialistas y una cartera reconocida, reforzando un grupo
que supera ya los 30 profesionales repartidos entre sus dis-
tintas delegaciones y llevando su capacidad a escala nacional.
Fluitronic prevé seguir ampliando su plantilla técnica y comer-
cial en los préximos ejercicios para acompanar el crecimiento
previsto del negocio, con especial foco en el soporte de pro-
ducto y la atencién al cliente industrial. Con sede central en
Cérdoba, la compafifa amplia su presencia territorial al conso-
lidar en una sola estructura comercial y técnica las zonas de
ambas compafiias, sobre un amplio portfolio de marcas lideres
en automatizacion y robética.
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DE LA INDUSTRIA AL AULA: KUKA IMPULSA UNA NUEVA ERA EN LA EDUCACION EN AUTOMATIZACION

Las nuevas celdas de aprendizaje, los cursos de formacion y
las soluciones de simulacién facilitan la ensefianza de las tec-
nologias modernas de automatizacion.

KUKA amplia su oferta formativa y refuerza especificamente
la formacién técnica en automatizacién en centros de forma-
cién profesional y universidades. Con celdas de formacién
robéticas modulares, aplicaciones basadas en inteligencia
artificial y formacién practica, KUKA ayuda a las instituciones
educativas a integrar la automatizacién industrial en las au-
las de una forma comprensible, orientada a la aplicacién y
convision de futuro. El objetivo es preparar alos jévenes des-
de una etapa temprana para las exigencias de los entornos
de produccién modernos.

Las exigencias en materia de formacidn técnica estan cam-
biando notablemente: la automatizacidn, la robdtica movil,
el procesamiento de imagenes y las aplicaciones basadas
en software estan cobrando cada vez mas importancia en la
industria. Aqui es precisamente donde entra en juego la ofer-
ta formativa ampliada de KUKA: los centros educativos y las
universidades reciben un concepto integral que simplifica la
introduccidn a la automatizacién industrial y ensefa las tecno-
logias actuales de forma practica. Combina hardware, software,
formacién y contenidos didacticos en un concepto educativo
holistico para su uso directo en el aula. Para hacer accesible la
automatizacion de vanguardia a un publico mas amplio, KUKA
estd reduciendo especificamente los precios para las institu-
ciones y los integradores educativos, ofreciendo un atractivo
descuento del 50 % sobre los precios de catalogo de los pro-
ductos, asi como formacién para el profesorado.

CELDAS DE APRENDIZAJE MODULARES PARA USO DIRECTO
EN ELAULA

La gama estad compuesta por células modulares de formacién
en robdtica, como la iiQKA Education Cell. Estos sistemas se
han desarrollado especificamente para el sector educativo.
Esto permite a las instituciones educativas disefiar sus entor-
nos de formacidn para satisfacer sus necesidades especificas
e integrar la automatizacién paso a paso en los conceptos de
aprendizaje existentes.

El kit educativo AMR KMP 250P ya complementa la gama
con aplicaciones practicas en el ambito de la robdtica mévil.
Ensefia conceptos fundamentales como la navegacién, las
tareas de transporte y la interaccién con robots fijos, lo que
proporciona una introduccién clara a los procesos intralogis-
ticos modernos.

A partir de julio de 2026, esta gama se ampliara para incluir
productos adicionales. La iiQKA Education Cell lite puede
utilizarse para demostrar tareas tipicas de la robética, como
seguir trayectorias o recoger y paletizar objetos. Con su di-
sefio compacto, una pinza integrada y el controlador porta-

til KUKA smartPLUG, el cobot iiQKA Education Cell lite ofrece
versétiles oportunidades para aprender las caracteristicas
especificas de un cobot en el aula. Las aplicaciones se ba-
san siempre en procesos industriales del mundo real y pro-
porcionan a los estudiantes conocimientos fundamentales
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como los sistemas de coordenadas, los movimientos de los
ejes, la programacién punto a punto y la integracion de un
sistema de visién opcional.

Se pueden integrar funciones adicionales como opciones, ta-
les como puertas de proteccién y sistemas de seguridad, sis-
temas de pinzas y camaras, una mesa ondulada para la progra-
macién de contornos tridimensionales o placas de distribucién
de carga para su uso en suelos delicados. Esto permite adaptar
las células de aprendizaje a diferentes requisitos espaciales y
pedagégicos.

La oferta se complementa con el software de simulacién iiQWor-
ks.Sim. Este permite planificar, probar y optimizar virtualmente
las células de formacién antes de su uso practico. El software
crea un gemelo digital del sistema robético, lo que ofrece a alum-
nos y profesores oportunidades adicionales para preparar y
analizar aplicaciones. Por ejemplo, el software permite generar
automaticamente trayectorias robéticas sin colisiones y realizar
analisis de consumo energético o de viabilidad. De este modo se
crea un entorno de aprendizaje estrechamente alineado con los
requisitos industriales actuales y que transmite los fundamen-
tos esenciales de los procesos de automatizacién modernos.

«La combinacién de robética e inteligencia artificial permite
una formacién estrechamente alineada con la practica indus-
trial real», afirma Alois Buchstab, vicepresidente de Explo-
racion de Tendencias del Mercado de Robética Avanzada en
KUKA. «Esto proporciona a los estudiantes una visién tempra-
na de tecnologias que ya son relevantes en los entornos de
produccién modernos de hoy en dia».
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PNOZMULTI 2 DE PILZ OBTIENE LA CERTIFICACION DE CUMPLIMIENTO CON EL NUEVO

REGLAMENTO DE MAQUINAS

El' controlador seguro y configurable
PNOZmuilti 2 de Pilz ya permite a fabrican-
tes e integradores adaptarse a los requisi-
tos establecidos por el nuevo Reglamento
de Maquinas (UE) 2023/1230 (RM], que
entrard en vigor en 2027. El certificado
de examen UE de tipo, emitido conforme
al articulo 25, ratifica el cumplimiento de
estos requisitos tras la evaluacion reali-
zada por TUV SUD como organismo noti-
ficado independiente. Esta certificacién
permite a los fabricantes e integradores
anticiparse a los requisitos del Reglamen-
to de Maquinas (UE) 2023/1230. De este
modo, desde hoy pueden integrar funcio-
nes de seguridad ya evaluadas conforme
al futuro marco regulatorio, que sera obli-
gatorio a partir del 20 de enero de 2027.

El Reglamento de Maquinas exige iden-
tificar y reducir sistematicamente los
riesgos de seguridad mediante evalua-
ciones de riesgos y conceptos de segu-
ridad adecuados. Este aspecto resulta
especialmente relevante en el caso de
los controladores de seguridad, ya que
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contribuyen directamente a la preven-
cién de accidentes. El nuevo reglamento
define expresamente estos componen-
tes de seguridad como elementos que
deben evaluarse de forma independien-
te a la maquina en la que se integran y
que requieren su propio marcado CE.

Gracias a la certificacién recibida, los
usuarios pueden demostrar de forma
inequivoca que PNOZmulti 2 cumple
los requisitos exigidos a los componen-
tes de seguridad por el Reglamento de
Maquinas. Esto reduce el esfuerzo de
coordinacién para los fabricantes de
maquinas y responsables de la puesta
en mercado, y aumenta la seguridad en
la planificacién. Adema3s, la maquina ob-
tiene su marcado CE con mayor rapidez.

PROTECCION CONFORME AL
REGLAMENTO DE MAQUINAS PARA
PERSONAS Y EQUIPOS

El certificado de examen UE de tipo
acredita que PNOZmulti 2 cumple los
requisitos esenciales de salud y segu-

ridad del RM. La evaluacidn se ha basa-
do en las normas especificadas en el
certificado. nota de prensa

De este modo, desde el punto de vista
normativo, PNOZmulti 2 es una opcién
idénea tanto para instalaciones y ma-
quinas nuevas como existentes que
vayan a comercializarse o actualizarse
conforme al Reglamento de Maquinas,
ya sea ahora o en el futuro.

El controlador configurable seguro de
PNOZmulti 2 desempefia funciones
de seguridad esenciales, como la su-
pervisién de pulsadores de parada de
emergencia o interruptores de puertas
de proteccién y la desconexion segura
de vélvulas de seguridad o contactores.
Gracias a ello, detecta de forma tem-
prana estados criticos de la maquina y
reduce los riesgos para los operarios,
contribuyendo significativamente a la
prevencién de accidentes y a la seguri-
dad de las instalaciones conforme a los
requisitos del Reglamento de Maquinas.
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EL IMPACTO DE LA CRA EN LA CONECTIVIDAD INDUSTRIAL
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Bajo la nueva Ley de Ciberresiliencia (CRA) de la Uni6n Euro-
pea, la conectividad en los productos conectados ya no se
considera un mero componente funcional. Se convierte en
una parte regulada que exige seguridad a largo plazo, docu-
mentacién, pruebas de conformidad y la garantia de actuali-
zaciones seguras durante todo el ciclo de vida del producto.
Ante este escenario, la ciberseguridad pasa a ser un requisito
fundamental de compra y no solo un factor técnico. Para res-
ponder a ello, HMS Networks ha actualizado su gama Anybus
Communicator con procesos de desarrollo seguros certifica-
dos bajo la norma [EC62443.

Las pasarelas han incorporado renovaciones criticas para
asegurar su robustez frente a amenazas informaticas:

Actualizaciones de hardware

* Relojentiempo real y supercondensador: Garantizan la pre-
cisién y fiabilidad de las marcas temporales en registros,
diagnésticos y certificados, incluso tras periodos prolonga-
dos de inactividad.

e Chip de seguridad especializado: Aimacena de manera
segura las claves criptograficas y los datos sensibles,
ofreciendo un cifrado potente y proteccién contra inten-
tos de manipulacidn fisica o digital.

Funciones de software avanzadas

» Configuracion segura: El acceso a la interfaz de configu-
racién se protege mediante el protocolo HTTPS para evitar
ataques de terceros, permitiendo al usuario gestionar sus
propios certificados.

e Control de acceso basado en roles: El sistema activa

la proteccién por contrasefia en su interfaz web. Cada
equipo incluye una contraseiia de administrador Unica
grabada por Iaser de fabrica. Se definen tres niveles de
acceso: Administrador (acceso total), Usuario (configu-
racién de red esclava) y Operador solo lectura).

 Control del ciclo de vida del firmware: Se introducen blo-
queos que impiden revertir el firmware a versiones pre-
vias a la actualizacién de seguridad, evitando que se eli-
minen las funciones de proteccidn exigidas por la CRA.

* Proteccion de la propiedad intelectual: Permite ocultar los
detalles de la configuracién maestra para proteger los da-
tos del fabricante y simplificar el uso al usuario final.
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Disponibilidad y soporte a largo plazo

La adopcidon de estas pasarelas permite a fabricantes, in-
tegradores y operadores cumplir con las normativas eu-
ropeas con menor esfuerzo y riesgo, delegando en HMS
Networks el mantenimiento de la ciberseguridad.
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FESTO GENERA UN IMPACTO DIGITAL DE MAS DE 1.000 M€ DESDE SU DIGITAL SALES HUB EN BARCELONA

T T —

Cinco afios después de su inauguracién en L'Hospitalet de
Llobregat (Barcelona), el Digital Sales Hub de Festo ha com-
pletado mas de 40 proyectos pioneros orientados a mejorar
la experiencia digital de sus clientes. Gracias a soluciones
basadas en Inteligencia Artificial, ciencia de datos e ingenie-
ria inteligente, su papel ha sido determinante para generar un
impacto digital estimado en mas de 1.000 millones de euros.

El crecimiento exponencial que estan experimentando las tec-
nologias de automatizacién en los ultimos afios hace que el
trabajo de los ingenieros y disefiadores de estas tecnologias
sea cada vez mas complejo. Por ello, el Digital Sales Hub esta
desarrollando herramientas digitales que simplifican estos pro-
cesos Y los hacen mas intuitivos, lo que ha contribuido a que en
2025 mas del 39% de las ventas de Festo se generaran a través
de canales digitales, mas del doble que hace cinco afios.

El Digital Sales Hub se ha consolidado como una apuesta de
innovacién estratégica global de Festo, con una inversién
superior a los 5 millones de euros y con planes de creci-
miento a futuro en la misma direccién de lo alcanzado hasta
ahora. Desde Barcelona, da soporte al desarrollo de negocio
digital de las compafiias de Festo a nivel global presentes en
mas de 60 paises. Actualmente el equipo del Digital Sales
Hub cuenta con 75 profesionales de 16 nacionalidades, y
prevé alcanzar los 80 empleados a finales de 2026.

_—F
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igital Sales Hub

Festo ha avanzado en la integracion de informacion proce-
dente de sus distintos canales digitales para comprender
mejor cémo trabajan los ingenieros y disefiadores cuando
buscan soluciones de automatizacidn.

Con el desarrollo del Virtual Assistant, Festo da un paso para
estar aln mas cerca de sus clientes, ayudandoles a resolver
dudas y a apoyar de manera mas eficiente el desarrollo de
los disefios iniciales de aplicaciones de automatizacién. Esta
herramienta, recientemente lanzada, es un asistente de inte-
ligencia artificial entrenado con el amplio conocimiento técni-
co de la compaiiia para guiar a los usuarios entre sus mas de
32.000 familias de producto. La aplicacién se encuentra en
un proceso de mejora continua orientado a convertirlo en un
asistente capaz de ofrecer soluciones mas intuitivas y perso-
nalizadas. En este sentido, esta ampliando sus capacidades
mediante el acceso a mayores fuentes de datos y algoritmos
de 1A de dltima generacidn, con el objetivo de ofrecer una ex-
periencia de usuario optimizada y una integracién natural con
todo el ecosistema de Festo.
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EURECAT LIDERARA EL PRIMER GRAN MODELO EUROPEO DE IA PARA LA ROBOTICA INDUSTRIAL, IMPULSADO

POR LA COMISION EUROPEA CON MAS DE 40
MILLONES DE EUROS DE INVERSION

La Comisién Europea ha confiado en el centro tecnoldgico Eu-
recat para liderar el desarrollo del primer gran modelo europeo
de inteligencia artificial para la robética industrial, al cual des-
tinard mas de 40 millones de euros con el fin de contribuir a
reforzar la soberania industrial de Europa.

Este modelo fundacional, que se creard en el marco del consor-
cio europeo GRAIL coordinado por Eurecat y que se ha presen-
tado hoy en Barcelona, “se entrenara con grandes volimenes
de datos procedentes de diferentes entornos, tareas y tipos de
interaccion fisica, que proporcionaradn una base comun para
que los robots entiendan cédmo interaccionar con el mundo fi-
sico de forma confiable y adaptable”, explica el cocoordinador
del proyecto europeo y responsable del grupo de Manipulacién
Robdtica de Eurecat, Néstor Garcia.

En estalinea, subraya el director de Robética y Automatizacion
de Eurecat, Daniel Serrano, el sistema “servira de base tecno-
I6gica aplicable a diferentes tipos de robots, como brazos in-
dustriales, robots colaborativos o plataformas humanoides”,
de forma que sera posible utilizar conocimientos y habilidades
ya aprendidas, y adaptarlas a nuevas tareas o situaciones, re-
duciendo el tiempo de preparacién y facilitando el uso en dife-
rentes sectores industriales, a fin de maximizar el impacto en
el tejido econémico y social.

La tecnologia se validard en cinco sectores europeos clave
como la automocidn, la aerondutica, la intralogistica, el acero
y la electrénica para asegurar un modelo fundacional que res-
ponde a las necesidades de las industrias europeas.

La iniciativa prevé destinar 10 millones del presupuesto para
ampliar su impacto con apoyo financiero a pequefias y media-
nas empresas y grandes corporaciones, centros de investiga-
cién y otros agentes del ecosistema europeo, mediante tres
convocatorias abiertas que servirdn para impulsar mas de 40
proyectos complementarios para el entrenamiento de datos y
la validacién del modelo fundacional en otros sectores indus-
triales. Los proyectos financiados recibiran el apoyo de los so-
cios del proyecto y podran tener acceso a cuatro infraestructu-
ras singulares europeas en robética industrial e IA.

e /

GRAIL, del inglés Generative Robotics & Al for EU Industrial Lea-
dership, esta financiado por la Unién Europea en el marco del
programa Horizon Europe, dentro de la convocatoria orientada
a desarrollar inteligencia artificial generativa robusta y fiable
para la robética y la automatizacién industrial.

El consorcio cuenta con unos veinte socios europeos de 10
paises, entre los cuales hay 5 centros tecnolégicos y de in-
vestigaci6n (Eurecat, el Centro Aeroespacial Aleman, el Centro
de Investigaci6n y Tecnologia Hellas (CERTH), la Asociacién de
Investigacién Metallrgica del Noroeste (AIMEN) y el Barcelona
Supercomputing Center); 6 universidades (el Imperial College
London, la Universidad Técnica de Delft, la Universidad Técnica
de Darmstadt, la Escuela Politécnica Federal de Zdrich (ETH), la
Universidad Técnica de Ndremberg y la Universidad de Patras),
y 10 empresas (Neura Robotics y Comau, de robética; Fundin-
gBox, Aleph Alpha, Siemens Industry Software, Engineering,
Diehl Aviation, Signify, Steinbeis 2i y Multiverse Computing).

Generstive Robe®" -~

Bor EU I ~strial
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EMERSON Y SIMA.Al: LA INTELIGENCIA DE IA FiSICA
LLEVADA AL EDGE INDUSTRIAL

El Edge Computing dedicado e integrado en las computadoras
industriales de Emerson esta transformando la inteligencia en
tiempo real al permitir acciones inteligentes locales y mante-
ner un alto rendimiento.

Emerson, especializada en automatizacién, colabora con SiMa.
ai referente en |A fisica, para llevar capacidades avanzadas de
IA al andlisis de datos en tiempo real en las PC industriales de
Emerson, en los entornos industriales mas exigentes, en plan-
tas de produccién y en lugares remotos.

EI MLSoC™ (Sistema de aprendizaje automético en chip) de SiMa.
ai proporciona el alto rendimiento de cémputo y la eficiencia
energética lider en la industria que las computadoras industria-
les de Emerson necesitan para soportar cargas de trabajo de 1A
fisica en tiempo real. Al maximizar el rendimiento mientras se
mantiene una huella térmica reducida, la tecnologia permite una
toma de decisiones mas rapida y una seguridad robusta, lo que
mantiene los datos confidenciales de propiedad seguros y en
las instalaciones durante las operaciones criticas.

Las ventajas incluyen:

e Seguridad auténoma: detecte fugas de gas y liquidos, in-
cendios y humo, accesos no autorizados y anomalias en
equipos en tiempo real y en entornos hostiles donde la ins-
peccién visual de alta velocidad no habia sido posible antes.

* Mayor productividad: logre una efectividad global de los
equipos (OEE) mas alta mediante la mejora continua del
tiempo de actividad, el rendimiento y la calidad.

e Fiabilidad mejorada: garantice la continuidad operacional en
sistemas de misi6n critica en ubicaciones remotas (como
operaciones upstream de petréleo y gas o minas) con co-
nectividad limitada.

BAUTERMIC, S.A.

ELECTRONICA OLFER, S.L.

FRANKE RODAMIENTOS, S.L.

IDASA, S.L. - ROSMIMAN

MICROCOM SISTEMAS MODULARES, S.L.U.

PLATAFORMAS TECNOLOGICAS Y PROFESIONALES, S.L.U.

SCHUNKIINTEC, S.L.U.
SUMCAB SPECIALCABLE GROUP, S.L.
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Pracésamiento remoto

Mejor calidad del producto: detecte defectos durante las ins-
pecciones de calidad del producto en linea durante la pro-
duccién y ajuste los parametros de forma instantanea para
evitar desperdicios.

Reduccién del CapEx: identifique el deterioro de los equipos
antes de que ocurran fallas y minimice las costosas inte-
rrupciones y los gastos de capital en nuevos equipos.

Optimizacion de recursos: mejore continuamente el consu-
mo de energfa, los sistemas de aire comprimido y la eficien-
cia de materiales para reducir la necesidad de supervisién
humana en entornos inseguros.

Instalaciones con aislamiento de red: proporcione capaci-
dades de IA auténomas en infraestructuras criticas con ais-
lamiento de red, mediante sistemas de control industrial de
alta seguridad en sectores como el nuclear, el energético, el
hidrico y otras instalaciones de misién critica.
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COMPONENTES, EQUIPOS Y SISTEMAS PARA
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MULTISECTORIAL

Calendario de ediciones 22 semestre 2026

RO443
Septiembre

FECHA DE CIERRE
21/09/2026

RO444
Octubre

FECHA DE CIERRE
19/10/2026

RO445
Noviembre

FECHA DE CIERRE
16/11/2026

RO446
Diciembre

FECHA DE CIERRE
14/12/2026

Packaging robotizado y automatizacion
avanzada en industria alimentaria:

= Robotica de paletizado y picking

= Sistemas de llenado y cerrado

m Vision artificial y control de calidad

= Software de planta alimentaria

m Seguridad industrial

Procesos metalicos avanzados: automatizacion,
sensorica y mantenimiento predictivo:

Robética para soldadura y corte

loT en maquinaria metalica

Mantenimiento predictivo

Fabricacion aditiva en metal

Retrofit y digitalizacion de procesos

Smart & Digital Factories:
m Plataformas loT y gestion de datos
= Inteligencia artificial aplicada a la produccion
= Ciberseguridad OT
m Digital twins y simulacién
= Robotica colaborativa y flexible

Industria auxiliar y eficiencia energética en la automatizacion:

® Sistemas de alimentacion y manipulacion

= Componentes eficientes: motores, servas, CNCs
m Automatizacion de células auxiliares

= Monitorizacion energetica

= Pintado y ensamblaje automatizado

Lectores

El 92,4% son Ingenieros Técnicos o Superiores con
capacidad de compra y mando dentro de su Planta
Industrial, repartiéndose de la siguiente forma:

Jefes, Directores Técnicos o mandos intermedios
en produccioén o fabricacion

[ Jefes de Departamento (Mantenimiento, Diseno
de sistemas, Informatica...)

[ Directores/ Gerentes

B Jefes Comerciales y de Compras

Ingenierias, Integradores, Universidad

M otros

Ferias:

ALIMENTARIA FOODTECH BARCELONA 2026
BARCELONA, 6-8 OCTUBRE

Ferias:

METALMADRID 2026
(ADVANCED MANUFACTURING MADRID)
MADRID, 4-5 NOVIEMBRE

7% 2%

41%



ROSMINMANS®

makes it simple

Optimiza el mantenimiento,
reduce costes

Convierte los costes de mantenimiento y gestiéon de activos de tu empresa en
un retorno con impacto en la cuenta de resultados con el software de gestiéon

del mantenimiento, activos industriales e infraestructuras, Rosmiman®.

/ _ o
Ob,

Reduce costes en nuevos equipos / Reduce costes de garantias / Reduce costes en procesos de
compra/ Reduce consumos de energia/ Reduce costes de materiales para mantenimiento/ Reduce

tiempos extra de mantenimiento / Reduce tiempos de parada.

Contactar O

Visitanos en: T Lo
rosmiman.com [ESmws
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