
Nº 249 - Enero / Nº 250 - Febrero

MULTISECTORIAL

COMPONENTES, EQUIPOS Y SISTEMAS DE

 Nº 323 - Septiembre  2015

ESPECIAL AUTOMOVIL

http://automatica-robotica.es/tarjetalector/masinfo.php?id=ar323010








Desde septiembre de 2015, los indicadores de pre-
sión en acero inoxidable (63 y 100 mm de diáme-
tro) de Bourdon Original,, llevarán impresa la marca 
"Original Bourdon" directamente sobre el dial del 
manómetro. 
Después de establecer una colaboración 
con contenido local en Arabia, el esfuerzo 
de poner la marca de fábrica es una de las 
decisiones que Baumer ha tomado para 
posicionarla en los mercados de la indus-
tria de procesos. Desde que comenzó este 
enfoque de posicionamiento, se han rea-
lizado con éxito diversas actividades para 
dar relieve a la marca, com el precintado 
de calidad en los paquetes con el logotipo »Original 
Bourdon», material impreso y en línea que lleva 
la marca, exposiciones en las que se ha resaltado 
Bourdon Original, la última actualización del microsi-
tio Original Bourdon, boletines específicos, etc. 

El principio de funcionamiento del tubo Bourdon 
Original se basa en un tubo en forma de C y depende 
de una espiral mecánica, aunque requiere un elevado 
conocimiento de la ciencia de los materiales. Una idea 

simple pero brillante, el principio de fun-
cionamiento permite usarlo en cualquier 
entorno. En tierra o en alta mar, en un 
ambiente higiénico o un entorno agresivo, 
gracias a su simplicidad el manómetro 
Bourdon Original encaja prácticamente 
en cualquier caso.
Aunque han pasado más de 165 años 
desde su invención, la tecnología Bourdon 
se utiliza cuando la energía eléctrica esdi-

fícil de conseguir o donde la seguridad exige una 
lectura manual.

BAUMER BOURDON-HAENNI SAS

Software CAD para 
circuitos eléctricos  

RS Components y Allied Electronics, mar-
cas comerciales de Electrocomponents 
plc, anuncian hoy el lanzamiento de 
DesignSpark Electrical. La herramienta 
permite la posibilidad de utilizar un soft-
ware de diseño avanzado a todos aquellos 
que aún no utilizan herramientas eléctri-
cas CAD. El nuevo software, ahorra tiempo 
y dinero a ingenieros de diseño eléctrico 
y a otros profesionales del ámbito de la 
electricidad.
Respaldada por Schneider Electric, espe-
cialista global en gestión de energía y 
automatización, DesignSpark Electrical se 
une al galardonado conjunto de recursos 
de ingeniería DesignSpark que continúa en 
su empeño por destruir las barreras que se 
interponen a la innovación.

DesignSpark Electrical es, en definitiva, 
un paquete CAD completo y específico 
para el desarrollo de proyectos eléctricos 
que cuenta con todas las funcionalidades 
esenciales y avanzadas de estos paque-
tes y ofrece ventajas significativas; como 
el ahorro de tiempo y la reducción del 
número de errores a la hora de diseñar 
paneles de control, maquinaria o circuitos 
eléctricos. Esta nueva herramienta permite 
a las empresas acceso a funciones CAD 
para proyectos eléctricos, de forma total-
mente gratuita, en contraposición al ele-
vado coste de la mayoría de las licencias, 
en muchos casos injustificado, del resto de 
productos de software CAD para proyec-
tos eléctricos comerciales ya existentes. 
DesignSpark Electrical optimiza considera-
blemente el método de diseño actual para 
sistemas eléctricos y de automatización 
y ayuda a mejorar la capacidad que los 
clientes de RS tendrán para diseñar, per-
mitiéndoles así, competir en el mercado 
de un modo mucho más eficaz.
Un elemento clave del  software 
DesignSpark Electrical es la integración 
de una librería que cuenta con más de 
250.000 componentes, de los cuales 
80.000 pertenecen a Schneider Electric y 
10.000 a RS; todos ellos disponibles para 
ser añadidos fácilmente a los diseños 
en los que estén trabajando los clien-
tes. Otras funcionalidades clave de este 
software, altamente intuitivo y funcional 
son, las herramientas de diseño eléctrico 
inteligentes y la validación y búsqueda de 
referencias en tiempo real para permitir la 
creación de configuraciones de paneles en 
2D, todo ello dirigido al ahorro de tiempo 
y la prevención o reducción del número 
de errores. 
DesignSpark Electrical puede descargarse de 
forma gratuita en [DesignSpark Electrical]

RS Components

platos con cambio rápido de garras 
Los platos con cambio rápido de garras de SCHUNK, 
se amortizan rápidamente en particular para series 
de tamaño pequeño y medio. 
El plato automático SCHUNK ROTA NCX universal, 
puede reemplazar a los de torno 
convencionales de fabricantes asiá-
ticos sin sistema de cambio rápido 
de garras 1:1, sin ninguna conver-
sión en la máquina y sin adaptador. 
Además, minimiza el esfuerzo para 
la configuración hasta un 80% y 
amplía los tiempos de funciona-
miento productivo de la máquina. 
En menos de 60 segundos se retroadapta un nuevo 
juego de garras, con una repetibilidad de 0,02 mm. 
El ROTA NCX es apto para el acabado y corte de 
metal en volumen. Con el fin de asegurar la máxima 
seguridad del funcionamiento, está equipado con un 
sistema de bloqueo de las garras y detección de pre-

sencia de las mismas. Debido al sistema de garras 
base individual, resulta interesante para usuarios que 
todavía no trabajan con un plato de cambio rápido 
de garras. Todos los tipos de garras superiores están-

dar de chaveta en cruz, se pueden 
utilizar como garras superiores. El 
plato universal SCHUNK ROTA NCX, 
esta disponible a partir del otoño 
del 2015 en los tamaños 165, 215, 
260 y 315 con un paso de barra de 
diámetro 53 a 106 mm y una fuerza 
de sujeción de 55 a 155 kN. 
Schunk Intec presentará este pro-

ducto en la Emo de Milán, que tendrá lugar entre los 
días 5 y 10 de octubre de 2015.

SCHUNK INTEC, S.L.

Indicadores de presión  
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Controlador de 
máquinas  

El nuevo controlador de máquinas NX7 
de Omron amplía la gama de CPUs de la 
familia Sysmac, aumentando el alcance de 
la solución con un controlador de mayores 
prestaciones y aumentando la escalabili-
dad de la solución Sysmac.
La nueva CPU NX7 posibilita llegar a las 
máquinas Premiun de mayores exigencias, 
e incluso abarcar algunas de las soluciones 
que actualmente emplean varios contro-
ladores con la opción de unificarlo todo 
en un único controlador. Todo el código es 
reusable, ya que al igual que con el resto 
de controladores de la familia se usa la 
herramienta de software Sysmac Studio, lo 
que permite acortar los tiempos de puesta 
en marcha y por tanto disminuir los costes.
El nuevo controlador de máquinas NX7 
es aún más rápido sin comprometer la 
fiabilidad gracias a su microprocesador 
Intel® Core™ i7 quad-core a 2.3GHz, y a 
la eficiente gestión que se hace de sus 4 
núcleos, lo que llegar a reducir el tiempo 
de ciclo mínimo hasta 125 µs, dotándolo 
de mayores posibilidades y eficiencia que 
los controladores anteriores. Esta potencia 
extra da la posibilidad de llegar a controlar 
hasta 256 ejes reales y hasta 512 escla-
vos a través del bus de comunicaciones 
EtherCat, sus 80 Mb de memoria de pro-
grama harán que el espacio no sea un pro-
blema, así como sus 4Mb de memoria para 
variables retentivas y 256Mb de memoria 
para variables volátiles. 

En una solución clásica mono núcleo, las 
distintas tareas IEC-61131-3 son ejecu-
tadas compartiendo el tiempo de ciclo. 
Debido a una eficiente gestión del tiempo 
disponible el proceso se ejecuta produ-
ciendo una falsa sensación de procesado 
en paralelo en ‘tiempo real’, o ‘tiempo real 
emulado’. 
Por tanto, si estamos frente a una máquina 
Premiun donde las exigencias tecnológi-
cas son las más elevadas, o ante una línea 
donde el número de ejes a controlar es 
elevado, exigiendo una alta carga de red 
y CPU, así como cuando estamos frente a 
una línea con múltiples controladores, NX7 
es la solución más completa, acertada y 
rentable, gracias a:
• Procesador i7 multinúcleo de 2.3GHz. 
• Doble módulo de control de motion, 
con capacidad de controlar hasta 256 
ejes mediante el bus EtherCat, y hasta 512 
esclavos en la red de máquina, con unos 
tiempos de ciclo mínimos de hasta 125 µs.
• Doble red EtherNet IP, plenamente inte-
grado en la familia Sysmac, y totalmente  
compatible es la solución más completa, 
acertada y rentable.

omron Electronics Iberia S.A.

Emerson presenta el módulo EtherNet G3 de ASCO 
Numatics, un producto que ofrece las siguientes 
novedades: • 2 conexiones M12 en el módulo de 
comunicación, que son 2 conectores de switch «cross 
over» integrados, lo cual permite reducir el número 
de switches externos en una configu-
ración de red en línea. • Protocolo de 
redundancia simple con detección de 
un “fallo único” (Topología en anillo/
bucle). • Detecta y cicatriza las aper-
turas de anillo (Función DLR), limi-
tando las paradas críticas de la red.                    
• Responde a las aplicaciones de cone-
xión/desconexión en Ethernet IP, con un tiempo de 
reconexión en Ethernet IP <500 ms. • Ofrece la posi-
bilidad de crear una tabla de diagnóstico específica 
para mayor legibilidad del mapping. En la versión 
anterior, en el autómata, los bits de diagnóstico esta-
ban mezclados con los bits de entradas.

Más de 100 años de experiencia avalan a ASCO 
Numatics y la sitúan en una posición de referencia 
en el mercado de la automatización y del control de 
los fluidos.  Sus clientes figuran en sectores variados 
: agro-alimentario, producción energética, embalaje, 

manutención, química, industria pape-
lera, construcción, automóvil, etc.
Con un catálogo superior a 12.000 
referencias, ASCO Numatics ofrece 
una gama completa de productos, 
en el campo del control de los flui-
dos (electroválvulas y válvulas todo 
fluido) y en el de la automatización 

(componentes neumáticos. Además, paralelamente 
a la puesta a punto de productos standards, diseña 
para sus clientes productos específicos.

Emerson Industrial Automation 

Panel para ajustes en máquinas
Rockwell Automation ha presentado el panel 
MobileView de Allen Bradley. El dispositivo móvil 
ofrece al personal de planta la libertad de llevar 
consigo el terminal y realizar ajustes en tiempo real 
en aplicaciones de la máquina sin tenerla a la vista.
El MobileView es ideal para tareas de mantenimiento, 
configuración de la máquina o activida-
des de calibración, entre otras aplicacio-
nes que requieren que el operador vea la 
máquina. La incorporación de un botón 
de paro de emergencia cableado y tres 
posiciones de interruptor es compatible 
con aplicaciones que requieren una fun-
cionalidad de seguridad local. 
El panel pone el terminal en manos del operador 
para aumentar la productividad y la seguridad. De 
esta forma, las tareas se hacen más eficientes y las 
máquinas se instalan más rápido.
El MobileView complementa la gama de terminales 

de operador de Allen-Bradley, proporcionando a los 
fabricantes y operadores una variedad de dispositivos 
fijos y móviles para diferentes aplicaciones. También 
utiliza el software FactoryTalk View Machine Edition 
(ME) de Rockwell Automation, permitiendo a los 
usuarios desarrollar y volver a utilizar sus aplicacio-

nes de software a través de las platafor-
mas MobileView y PanelView.
Tres opciones de longitud de cable, 5 
metros, 10 metros y 15 metros, ofrecen 
flexibilidad para diferentes máquinas 
y líneas de producción. El MobileView 
también utiliza una pantalla táctil de 10 

pulgadas, tarjeta interna SD de 2 GB para almace-
namiento de aplicaciones, y un puerto USB 2.0 para 
transferencia de datos de alta velocidad. 

ROCKWELL AUTOMATION, S.A.  

Módulo EtherNet
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Palets encajables  

Durante el segundo semes-
tre de 2015 Nortpalet estuvo 
presente como expositor en 
Logisitics Oporto 2015, feria 
celebrada en Portugal los días 
23 y 24 de septiembre.  Allí 
presentó su modelo NPT-1280-HEF1, un palet europeo encajable y refor-
zado que aúna las ventajas de los palets ligeros y de los reutilizables.
 Encajabilidad y resistencia son dos de sus aspectos más importantes. 
Se trata de un palet encajable que cuenta con patines y un refuerzo 
metálico soportando cargas en rack de hasta 1.000Kg. Su encajabilidad 
permite notables ahorros logísticos (de transporte y almacenamiento).
Este palet ha tenido una buena aceptación en el mercado y ha recibido 
dos de los reconocimientos más importantes del sector: un Liderpack 
y un World Packaging Award. Otra de las novedades que Nortpalet ha 
sacado al mercado es su referencia NPT-1210-LE3, un palet encajable 
de dimensiones 1200x1000, el más ligero de su categoría, y cuyo diseño 
está pensando para optimizar las cargas de transporte aéreo.
Nortpalet cerrará el año asistiendo a Logistics Madrid, a celebrar los 
días 18 y 19 de noviembre y donde tiene previsto presentar su cam-
paña para el año 2016.
La misión de Nortpalet es convertirse en un actor referente de la cadena 
de valor en la fabricación de elementos logísticos de plástico, que per-
mitan transportar o manipular cualquier bien de consumo: palets, cajas 
rígidas, cajas plegables, rolls, containers, cestas, boxes, palots, carros de 
compra, y otros elementos de transporte y almacenaje empleados en 
todo proceso logístico, en especial de logística inversa.

NORTPALET FÁBRICA, S.L.

Robot de arquitectura abierta    

El RCP-DELTA está disponible en cuatro 
modelos diferentes que soportan cargas de 
hasta 3 kg, con niveles de funcionamiento 
X/Y de 500/800/1100/1300 mm y una rota-
ción continua opcional alrededor del eje Z 
(bandazo). El uso exhaustivo de fibra de car-
bono y aluminio ligero da como resultado 
un robot capaz de realizar 200 operaciones 
de carga y descarga por minuto, con una aceleración máxima de 15 g. 
El robot está provisto de codificadores absolutos en cada motor, así que 
nunca debe ser referido, ni siquiera después de una pérdida de energía.
El sistema de control del RCP-DELTA está basado en el controlador 
mecánico A3200 de Aerotech. La arquitectura de red distribuida del 
A3200 ofrece una plataforma expansible sobre la que se pueden integrar 
robots adicionales, E/S y dispositivos de posicionamiento. Las múltiples 
interfaces de programación proporcionan flexibilidad de uso al permitir 
a los desarrolladores trabajar en el entorno adecuado en función de 
sus capacidades o necesidades. Los sensores externos son compatibles 
con buses de campo estándar (EtherCAT, Modbus TCP, Ethernet/IP™ y 
otros) o programas que funcionan en el sistema operativo Windows® 
habilitado para tiempo real del RCP-DELTA.
La protección IP65 es la estándar (sellado a prueba de polvo y chorros 
de agua a baja presión) y la IP69K (sellado a prueba de polvo y de 
aplicación directa de agua a alta presión y temperatura) está disponible 
para aplicaciones en las que se requiere una limpieza periódica con agua 
y/o vapor a alta presión.
El RCP-DELTA es compatible con todas las funciones de control y pro-
gramación estándar del A3200, como la anticipación multibloque, el 
redondeo de esquinas y la creación de comandos.

INGENIA-CAT, S.L.

Separador automático de aceites 
emulsionados    

El desaceitador Dcoal 3000 
de Bautermic es un equipo 
autónomo y transportable, 
para la separación de los 
aceites que contaminan los 
baños de desengrase o similares. Su funcionamiento está basado en la 
captación de los aceites, grasas, etc, que flotan en las cubas. Gracias 
a una aspiración son conducidos hasta un depósito de separación. El 
líquido es forzado a pasar a través de unos módulos de retención que 
reducen su velocidad, al tiempo que permiten que las pequeñas gotas 
de aceite se unan entre sí y floten. Una vez separado el aceite, el agua 
resultante es devuelta al depósito de la máquina. El desaceitador Dcoal 
3000, se trata de un equipo de alta eficacia y bajo mantenimiento, 
ya que su principio de funcionamiento es físico y no tiene elementos 
susceptibles de avería.
Bautermic, S.A. lleva más de 30 años diseñando y fabricando instala-
ciones de tratamiento de superficies para la industria, principalmente 
para el sector de automoción. Para el diseño de sus máquinas, tienen en 
cuenta las inquietudes de sus clientes, como optimización del espacio, 
mejora del rendimiento, reducción del consumo energético, etc

BAUTERMIC, S.A.   

Platos giratorios divisibles

En la mayoría de aplicaciones, pri-
mero se montan por completo los 
cojinetes deslizantes junto con el 
plato giratorio de polímero igus 
(PRT) y más tarde se atornillan 
axialmente sobre la superficie. 
A raíz de la petición de un cliente, 
igus ha desarrollado un plato giratorio iglidur PRT que puede dividirse 
en dos, por lo que se adapta a estos y otros diseños más especiales. 
Durante el montaje, los cojinetes de fricción suelen empujarse con ayuda  
del eje hasta que adoptan la posición deseada. Sin embargo, este pro-
cedimiento resulta inviable cuando el cojinete debe ocupar la posi-
ción central o de soporte, pues el eje ya se ha fijado en ambos extre-
mos. Precisamente un cliente de igus necesitaba un plato giratorio que 
pudiese dividirse en dos para facilitar la instalación del cojinete desli-
zante en la posición adecuada. 
Así pues, igus creó una versión divisible del plato giratorio PRT, pero 
conservó el principio deslizante y libre de lubricación que reduce la fric-
ción entre los anillos de aluminio interiores y exteriores. 
A diferencia de los platos giratorios de la gama estándar de igus, la 
nueva versión no cuenta con los elementos deslizantes tradicionales, 
ya que se desplazarían al dividir la carcasa. En su lugar se ha empleado 
la lámina deslizante tribotape, fabricada en iglidur A160 y con  un gro-
sor de 0,5 mm, que puede cortarse con facilidad. 
La versión divisible del plato giratorio de igus se suministra bajo peti-
ción. De esta manera, todos los requisitos especiales de la aplicación 
pueden satisfacerse de acuerdo con el diseño específico del cliente. 

IGUS, S.L.

Cajas de distribución compactas    

La empresa de distribución de ener-
gía Eaton ha actualizado su familia 
de cajas compactas xComfort, como 
parte de su continua atención a la 
eficiencia y protección sostenible de 
las personas, los bienes y la conti-
nuidad empresarial. Ya está disponi-
ble una amplia variedad de opcio-
nes para la distribución de energía segura en edificios residenciales, 
comerciales, públicos e industriales gracias a la serie mejorada KLV y a 
la de montajes en superficie IKA. 
Los productos KLV combinan una mayor seguridad con un atractivo 
diseño, mientras que los productos IKA son de clasificación IP65 y ópti-
mos para entornos peligrosos o exigentes. Asimismo, la serie EWK ha 
sido mejorada mientras que los nuevos modelos de las series Micro y 
Mini complementan las ECO y BF. La nueva generación KLV de cuadros 
de distribución compactos proporciona protección eléctrica a la vez que 
se combina de forma discreta con entornos residenciales y laborales. Los 
cuadros de distribución de acoplamiento rasante y de ajuste empotrado 
en pared tienen un montaje sencillo y están disponibles con una a cua-
tro filas de ranuras de módulo, y doce aberturas por módulo. 
Las unidades KLV estándar acomodan una amplia variedad de acaba-
dos de paredes. Existen dos variantes de diseño disponibles: El Tipo F 
con un perfil bajo estándar (9mm) de marco de puerta, y el Tipo SF con 
un perfil único muy bajo (3mm) de marco de puerta. Varios accesorios 
nuevos completan la actualización. Los KLV también pueden personali-
zarse con una selección de colores RAL para puertas y marcos, y ranu-
ras de ventilación.

EATON INDUSTRIES (Spain), S.L.
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Tecnología inalámbrica

Con sus "Inalámbricos Ex (Wireless 
Ex)", la división de negocios Extreme 
de steute ha desarrollado una tecno-
logía que facilita la instalación y ope-
ración de los dispositivos de conmu-
tación (aparamenta) en entornos 
explosivos. Los dispositivos de con-
mutación ya no se conectan a las uni-

dades de evaluación en el armario eléctrico por cables calificados Ex, 
sino a través de un protocolo inalámbrico desarrollado por steute.
Esta variante de la tecnología inalámbrica sWave está certificada tanto 
por ATEX como por IECEx - y disponible para un número creciente de 
dispositivos de conmutación. Entre los productos añadidos a la gama 
"Wireless Ex" de steute se incluyen los  interruptores de posición ina-
lámbricos Ex RF 96, de diseño rectangular esbelto, y el radiotransmi-
sor universal  inalámbrico Ex RF 96 ST, con conector M12 para sensores 
inductivos inalámbricos Ex RF IS M 12, M 18 y M 30.
En ambas series la energía necesaria para transmitir el protocolo ina-
lámbrico es proporcionada por baterías de larga duración. Esto significa 
que los interruptores no necesitan cables y se pueden instalar de forma 
flexible en máquinas e instalaciones en zonas Ex, incluso en componen-
tes que se mueven o de difícil acceso. La batería especial de litio prote-
gida Ex se puede cambiar dentro de las zonas Ex 1 y 21, lo que simpli-
fica y agiliza los cambios de batería.
Las aplicaciones típicas para estos dispositivos de conmutación Ex de 
steute podrían estar en máquinas e instalaciones, pero también en las 
unidades de manipulación y sistemas de transporte ubicados en zonas 
explosivas.

Soltekin S.L.

Módulos de relé   

Weidmüller amplía su gama de produc-
tos Termseries con nuevas variantes de 
alto rendimiento para una conmutación 
fiable y duradera de cargas inductivas y 
capacitivas. Gracias a un diseño parti-
cularmente compacto y una anchura de 
tan solo 12,8 mm, estas nuevas varian-
tes caben perfectamente en cualquier 

lugar del carril DIN. Los nuevos módulos Termseries también reducen el 
tiempo de cableado gracias a su conexión “Plug & Play”. 
Weidmüller ha equipado a las nuevas variantes Termseries con unos 
relés cuyos materiales y disposición de contactos están especialmente 
diseñados para cargas industriales. Tanto si se utilizan en la construcción 
de armarios, en la fabricación de máquinas e instalaciones, en el sector 
de la energía eólica, en robótica o en el sector marítimo, offshore y de 
ingeniería naval, las compactas variantes Termseries permiten una con-
mutación fiable y duradera de cargas industriales inductivas y capacitivas 
de hasta 16A. Weidmüller ha incorporado tres nuevos productos a su 
gama Termseries. El primero es un módulo con contacto conmutado 
de 16A, diseñado para conmutar cargas industriales como pueden ser 
radiadores de rayos infrarrojos, bombas y pequeños contactores. 
La segunda solución es un módulo con contacto NA de 16A HC (alta 
corriente), adecuado para conmutar cargas inductivas como electroválvu-
las, contactores de potencia y motores. El tercer producto es un módulo 
con contacto NA de 16A HCP (alto pico de corriente) que conmuta cargas 
capacitivas como las de reactancias LED, tubos fluorescentes y fuentes de 
alimentación conmutadas. Destaca por su material de contacto (AgSnO) 
y su contacto de tungsteno avanzado, que evita que los contactos pue-
dan soldarse durante las conexiones al conmutar cargas capacitivas.

Weidmüller, S.A.

Fuente de alimentación con dos 
canales    

Setup Electrónica ha presentado su fuente 
de alimentación DC de ITECH Electronic 
IT6412. Hablamos de la primera fuente de 
alimentación DC de ITECH con dos canales 
bipolar en corriente y tensión (±15V/±3A o 
±9V/±5A en cada canal) que puede utili-

zarse como fuente o carga electrónica bipolar. También incluye funciones 
extras como simulación de baterías, simulación de cargador, visualiza-
ción de osciloscopio de forma de onda (DSO) etc…
El IT6412 tiene unas prestaciones y rendimiento excepcionales como una 
respuesta ultrarrápida de transitorios (<50s), tiempo de subida veloz a 
carga completa (500µs), DVM de 5 ½ dígitos  y una lectura de corriente 
con una resolución de hasta 100nA. Estas características le convierten en 
el equipo ideal para test de equipos portátiles a baterías, test de carga/
descarga baterías y sistemas de test automáticos en general. De serie 
incorpora interfaces USB/LAN/GBIP.
Setup Electrónica trabaja para varias marcas y se encarga de ofrecer al 
mercado varias gamas de productos como osciloscopios, fuentes de ali-
mentación DC y AC, analizadores de espectros y vectoriales, generadores 
de funciones arbitrarios y RF, comunicaciones LAN Y WAN y motores... 

SETUP ELECTRÓNICA

Nuevos Productos

Visión 3D para aplicaciones de picking  
    

Las mejoras en el reconocimiento y 
procesado de imágenes 3D permiten 
trabajar con metodologías de coin-
cidencia de formas o patrones 3D, 
ofreciendo resultados más robustos 
que la coincidencia de patrones 2D.  
Diseñado para la optimización de 

aplicaciones de picking 3D,  encontramos en el mercado Pick-it, un loca-
lizador universal de productos, capaz de localizar objetos desordena-
dos en pallets, cintas o contenedores. También comunica la posición 3D 
exacta, la orientación y las dimensiones de los productos a cualquier 
robot, para que estos realicen la recogida. 
Pick-it™ utiliza los  datos volumétricos proporcionados por la cámara 
3D para reconocer las formas volumétricas dentro del campo de visión 
de la cámara, lo que le permite trabajar siguiendo metodologías de coin-
cidencia de formas y patrones 3D.
A diferencia de las soluciones tradicionales en 2D, Pick-it™ permite: 
• Encontrar productos sin conocer las dimensiones del objeto, ni tener 
un modelo CAD. • Buscar productos deformables, mojados o variables.
• Localiza productos sin saber su color. • Trabajar en condiciones de poca 
iluminación o iluminación variable. El sistema Pick-it™ está compuesto 
por la cámara 3D y el procesador que ejecuta el software Pick-it™, ade-
más de todas las herramientas necesarias para una fácil calibración.
La cámara 3D dispone de carcasa IP65, así como un sistema de montaje 
intuitivo que puede ser fijado directamente a los perfiles industriales más 
comunes o montarse a bordo de un robot. El procesador sirve también 
como punto de acceso inalámbrico y permite acceder a la interfaz web 
de Pick-it™ a través de cualquier otro PC o Tablet.

BCN VISION, S.L.

Colorímetros portátiles

Quantotec presenta los nuevos colorímetros 
portátiles NR para la medición del color de 
superficies. Se trata de instrumentos fiables, 
precisos y con precios altamente competiti-
vos. Entre sus aplicaciones típicas se encuen-
tra el control de calidad de pinturas, plás-
ticos, tintas, cerámicas o frutas, proporcio-
nando valores objetivos de acuerdo con la 
normativa internacional.

Los índices de color L*a*b*, L*C*h, XYZ y sus diferencias, entre otros, 
pueden leerse cómodamente en su gran pantalla incorporada, que 
incluye asimismo una representación gráfica de dichos valores para faci-
litar su interpretación. El manejo es muy sencillo mediante un botón de 
medición y cinco teclas para la selección de las distintas opciones de su 
menú claro e intuitivo. Además, se incluye de serie el software y el cable 
USB para el manejo opcional del equipo desde el ordenador, así como la 
descarga de datos y elaboración de distintos informes.
Dependiendo de la aplicación, se ofrecen las geometrías de medición 
d/8 (esfera integradora) o 45/0. La memoria interna permite almacenar 
hasta 100 patrones y 20.000 medidas de color. Pueden introducirse tole-
rancias para que el colorímetro indique automáticamente si una mues-
tra es o no aceptable tras compararla con un color patrón. Otra función 
disponible es la "multi-medida", que permite obtener un valor prome-
dio de hasta 99 puntos sobre una superficie.
Se alimentan mediante batería recargable interna, que permite una 
autonomía de 3.000 mediciones entre recargas. También pueden utili-
zarse con el alimentador conectado a la red. Se incluye el patrón para 
la calibración del equipo y manual de uso en castellano.

QUANTOTEC, S.L.
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Tornos verticales de alta gama   

El fabricante de máquina-herramienta Goratu 
y el centro tecnológico IK4-TEKNIKER han 
lanzado al mercado una línea de producto 
consistente en tornos verticales de alta gama, 
cuyo nombre comercial es Geminis VL, y que 
consta de múltiples aplicaciones en sectores 
estratégicos como el aeronáutico, gas&oil o 
el de energía. Esta novedad, que incorpora 
un elevado componente tecnológico, se presenta este mes de octubre 
en la EMO de Milán, la principal feria a nivel mundial del sector de la 
máquina-herramienta. Geminis VL es fruto de la colaboración que ambas 
empresas mantienen desde hace años en el proyecto empresarial GMTK.
Hablamos de tornos verticales multiproceso, un producto innovador y 
personalizado que incorpora los avances en ingeniería de procesos para 
conseguir aumentos de productividad. Este know-how en Ingeniería de 
Aplicaciones se ha trasladado a una configuración de máquina rígida y 
a su vez dinámica, donde cada eje es capaz de ofrecer accionamientos 
con una elevada capacidad de arranque y dinámica (hasta 40m/min de 
velocidad con una aceleración de hasta 3,5m/seg2). El equilibrio entre 
dinámica y fuerza se traduce en importantes mejoras de productividad 
ya que permite trabajar adecuándose a las condiciones de cada pro-
ceso y material. Asimismo, se reducen los tiempos en los movimientos 
en vacío (cambios de herramientas y accesorios, mediciones, etc.), que 
cobran mayor importancia cuanto más complejo y de mayor valor aña-
dido es el proceso de mecanizado. La rigidez de la estructura, unida a los 
guiados hidrostáticos optimizados y el control de la estabilidad térmica, 
garantizan precisión y fiabilidad para abordar mecanizados complejos.
 
IK4 RESEARCH ALLIANCE
  

Técnicas de lavado, desengrase y 
limpieza industrial    

Bautermic, S.A. presenta nuevas 
técnicas de lavado: Lavadoras para 
tratar todo tipo de piezas meca-
nizadas: forjadas, embutidas o de 
fundición, con volúmenes pequeños 
y grandes, de formas simples o com-
plejas, cargadas con altos niveles de 
impurezas - Grasas - Aceites - Polvo 
- Virutas - Taladrinas - Desmoldeantes - Pegamentos, etc.   
Operan por aspersión con sistemas de duchas fijos y móviles a diferen-
tes presiones. También trabajan por inmersión y agitación de la carga, 
dependiendo del grado de suciedad y de la geometría de las piezas que 
haya que limpiar.
Se fabrican diferentes tipos de máquinas: estáticas, lineales, rotativas, 
de tambor, etc...  y pueden estar preparadas para realizar diferentes 
TRATAMIENTOS SUPERFICIALES: programas de lavado, aclarado, pasi-
vado, fosfatado, secado, etc…Todo ello en la misma máquina con dife-
rentes ciclos o etapas, sin necesidad de tener que manipular las piezas 
durante los procesos intermedios. Se construyen con aislamientos tér-
micos y acústicos, van equipadas con niveles automáticos, aspiradores 
de vahos, desaceitadores, filtros, dosificadores de detergentes, ultraso-
nidos… BAUTERMIC S.A. facilitará gratuitamente una oferta adecuada 
a las necesidades de cada una de las empresas que lo soliciten. 

BAUTERMIC, S.A.
 

Portaherramientas de expansión 
hidráulica 

El portaherramientas de expansión 
hidráulica de altas prestaciones de 
Schunk Tendo Aviation, se ha desarrollado 
para aplicaciones exigentes que requieren 
un bloqueo mecánico de la herramienta, 
por ejemplo en los ámbitos de aviación 
y aeronáutica. Para herramientas con un 
mango Weldon estándar, la protección 
contra extracción integrada, permite ase-
gurar una sujeción por forma de las herramientas orientadas e impide 
los micromovimientos por fluencia. 
Schunk Tendo Aviation combina las virtudes de la tecnología de expan-
sión hidráulica con las de los montajes Weldon: sus características 
impactantes incluyen una precisión de tolerancias permanentemente 
alta, una adecuada amortiguación de las vibraciones y cambios rápidos 
de la herramienta utilizando una llave Allen. Incluso los trabajos con 
tolerancias exigentes, pueden mantenerse con una elevada precisión. 
Los potenciales de la herramienta y de la máquina también pueden 
utilizarse plenamente.
Schunk Tendo Aviation, permite una máxima transferencia del par con 
una estabilidad del proceso y una precisión altas. Ofrece unas ventajas 
apreciables en comparación con los montajes Weldon tradicionales y 
con los portaherramientas térmicos, cuya precisión de la tolerancia dis-
minuye con el tiempo. Prolonga la vida del filo de corte y aumenta la 
vida de la herramienta, a la vez que produce unas superficies óptimas. 
Además, el perfil de carga uniforme, alarga la vida del husillo y del 
cojinete del husillo.
 
SCHUNK INTEC, S.L.

Estación de Iluminación de 
emergencia     

Peli Products ha anunciado su última solución 
de iluminación de seguridad: la Peli 3310ELS, 
una estación de iluminación de emergencia para 
montaje en pared que incluye una carcasa de pro-
tección de polímero transparente (accesorios de 
montaje incluidos) y que cuenta en su interior con 
la linterna LED fotoluminiscente Peli 3310PL. 
Esta linterna está fabricada con un material polí-
mero prácticamente indestructible que recoge la 
luz ambiental y brilla en la oscuridad cuando se 
apagan las luces, lo que facilita su localización en 
situaciones de oscuridad total. 
La estructura de la 3310PL está diseñada para adaptarse al agarre natu-
ral con las manos enguantadas o desnudas, y los bordes de su mango 
permiten un agarre antideslizante. Se incluye un cordón de seguridad 
para su colocación en la muñeca que evite la pérdida en situaciones 
de riesgo. 
Por otro lado, su nivel de protección de estanqueidad IPX7 garantiza 
su fiabilidad en entornos húmedos. Mide 15,6 cm y solo pesa 176 g 
(incluidas las pilas). La linterna LED fotoluminiscente Peli 3310PL tam-
bién cuenta con un indicador en la parte superior para alertar al usua-
rio cuando se enciende y se coloca en posición vertical. 
Con 3 pilas AA (incluidas), la linterna ofrece tres modos: iluminación 
alta (234 lúmenes), iluminación baja (28 lúmenes), ofreciendo hasta 190 
horas de luz para apagones de larga duración, y el modo de parpadeo 
que se puede utilizar como señalización. Es potente (distancia de haz de 
240 metros) y tiene una intensidad de haz máxima de 14.500 candelas. 

PELI PRODUCTS, S.A.

Puertas industriales con 
aislamiento térmico

Hörmann ha optimizado el aislamiento tér-
mico de sus puertas industriales con la gama 
de 67mm. de grosor y rotura de puente tér-
mico de serie. Estas ofrecen un aislamiento 
térmico superior (de hasta un 55%), por lo 
que son adecuadas para la logística de ali-
mentos y productos refrigerados. No obstante, 
también pueden emplearse en otros tipos de 
almacenes y naves de logística ya que cierran 
los espacios de forma energéticamente eficiente.
Están disponibles como puertas de paneles de acero sándwich, espe-
cialmente aislantes; como puertas de aluminio con acristalamientos y 
zócalo de paneles de acero, en el caso de que se requiera más luz natural 
o como puertas de aluminio acristaladas para una máxima entrada de 
luz y transparencia. Además, como su aspecto es idéntico a las puertas 
del programa de 42mm. de grosor, pueden utilizarse puertas de ambos 
programas manteniendo el mismo diseño en fachada.
Hörmann presenta una puerta con umbral de acero inoxidable que, en 
función del modelo, tiene sólo 10 mm. de alto. Gracias a ello, reduce el 
riesgo de tropiezo y facilita el tránsito con ruedas. Además, la firma ofrece 
puertas peatonales equipadas con perfiles de rotura de puente térmico 
para mantener el aislamiento conseguido con las de 67 mm. 
Hörmann también hace hincapié en la seguridad. Conforme a la norma EN 
13241-1, las puertas deben detenerse automáticamente durante el movi-
miento de cierre si se encuentran personas u objetos debajo. Las puertas 
se suministran con un sensor óptico, una célula fotoeléctrica integrada 
en la junta interior que garantiza el cumplimiento de dicha normativa. 

HÖRMANN ESPAÑA, S.A.
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Acoplamientos para aplicaciones 
de las artes gráficas  

Los acoplamientos Oldham sin juego de 
Ruland pueden absorber grandes desalinea-
ciones paralelas, con una baja solicitación de 
los rodamientos. Estos acoplamientos de tres 
piezas son fáciles de usar, ya que permiten 
realizar trabajos de mantenimiento directa-
mente en el lugar de montaje, sin la nece-
sidad de tener que desmontar las máquinas. 

Esta característica es particularmente útil a la hora de desmontar o cam-
biar rodillos. Características: • Los acoplamientos absorben grandes des-
alineaciones paralelas con una baja solicitación de los rodamientos y 
contribuyen de esta manera a un desgaste reducido de la máquina. • El 
desensamblaje fácil del acoplamiento permite un desmontaje y una sus-
titución rápidos de rodillos utilizados en aplicaciones de las artes grá-
ficas. • Diseño balanceado para reducir vibraciones a velocidades ele-
vadas. • Las mazas de aluminio contribuyen a un acoplamiento ligero 
y un momento de inercia bajo. • Los acoplamientos cumplen con las 
normas RoHS2 y REACH. • Son productos provenientes de la fábrica de 
producción propia ubicada cerca de Boston, EE.UU., fabricados con el 
mayor cuidado y disponibles para envío inmediato.
Los acoplamientos Oldham pertenecen a la gama de Ruland que abarca 
acoplamientos rígidos con calibres bruñidos de precisión y cinco tipos de 
servoacoplamientos: acoplamientos flexibles, acoplamientos de fuelle, 
acoplamientos de disco, acoplamientos de mordaza sin juego y acopla-
mientos Oldham. Todos los productos provienen de la fábrica de produc-
ción propia ubicada cerca de Boston, EE.UU. y cumplen con las normas 
RoHS y REACH. En España son distribuidos en por Epidor S.A. 

EPIDOR, S.A.
 
 

Alta definición para el 
monitorizado de la vibración     

El HD Enveloping® es un comple-
mento idóneo para el analisis tra-
dicional de la vibración. Capaz de 
detectar, en un estado temprano, 
problemas en la máquina que son 
difíciles de localizar a tiempo con 
técnicas de no envolvente (por 

ejemplo daños en los engranajes y rodamientos), el método utiliza algo-
ritmos desarrollados para procesos de señal digital, preservando el pico 
más alto de la señal de vibración. De esta forma, las señales encubier-
tas por el ruido de la máquina se revelan a través de la envolvente digi-
tal de alta definición, extrayendo y resaltando las señales de interés para 
la señal de vibración general de la máquina.
La unidad de medición es HD Real Peak, un valor escalar expresado 
en decibelios que representa los niveles de amplitud encontrados en 
la señal envolvente. HD Real Peak es un valor primario utilizado para 
determinar la severidad de un daño dado y tambien se utiliza para dis-
parar alarmas. 
El ajuste de las mediciones HD Enveloping® en software de diagnóstico 
es directo. Además, dispone de un conjunto de filtros diseñados para 
detectar daños o anomalias en diferentes etapas de desarrollo. 
HD Enveloping® permite la detección temprana de fallos en desarrollo 
de engranajes y rodamientos, posibilitando monitorizar el desarrollo del 
mismo. Asimismo, amplía el horizonte del mantenimiento predictivo. Por 
otro lado, la tecnica HD Enveloping® se puede utilizar con transductores 
de vibración ya instalados y se integra fácil y rapidamente en infraes-
tructuras industriales existentes.

CONTROL NO DESTRUCTIVO, S.L. 

micro ordenador con capacidad 
de servidor web    

Carlo Gavazzi presenta VMU-Y EM, su micro ordena-
dor con capacidad de servidor web adecuado para 
recopilar información de hasta 10 instalaciones mul-
tisite. Recopila los datos de las instalaciones en una 
sola base de datos centralizada, para que el usuario 
pueda acceder a ellos en cualquier lugar a través de 
un navegador web estándar, por medio de una inter-
faz muy interactiva. Todos los datos se encuentran 
disponibles como gráficos, tablas e informes en for-
mato de hoja de cálculo. También hay disponible un 

módem 3G como módulo de reserva en el caso de que falle la conexión 
a Internet por cable. La comunicación puede ser iniciada y cortada de 
forma remota mediante órdenes SMS en cuanto la conexión por cable 
vuelva a funcionar.
Sus caracteristicas principales son: • Gestión de datos energéti-
cos de 10 instalaciones. • Micro ordenador en una caja de 2 módu-
los DIN. • Sistema operativo Linux. • 2 puertos USB y 1 puerto SD.                                                 
• Almacenamiento de datos internos de hasta 32 GB. • Gestión de 
perfiles de carga. • Gestión de alarmas. • Gestión de calendarios tarifa-
rios para asignación de costes. • Compatible con los navegadores más 
populares: Firefox, Chorme, Internet Explorer, Safari, Opera.

CARLO GAVAZZI, S.A.
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módulo de radio en frecuencia   

Satel Spain, empresa espe-
cializada en soluciones de 
monitorización y tele-
control, ha anunciado la 
obtención del certificado 

de aprobación de su módulo SATELLINE-M3-TR1 869 en su formato 
de carcasa de aluminio, de acuerdo con la norma DIN EN 45545-2, que 
especifica la protección contra el fuego en aplicaciones de vehículos 
ferroviarios. Esta certificación, junto con el cumplimiento de las normas 
de compatibilidad electromagnética EN 50155 y EN 50121-3-2, permite 
ofrecer soluciones de comunicaciones de datos vía radio en frecuencia, 
de uso libre para aplicaciones de infraestructuras ferroviarias. 
El módulo SATELLINE-M3-TR1 es un transceptor compacto que opera 
en la frecuencia paneuropea de uso libre en 869MHz. Transmite con una 
potencia de 0.5W y es compatible con los radiomodem SATELLINE-EASy 
869. Se trata de un módulo de radio orientado a su integración en los 
equipos de fabricantes ofreciendo diferentes configuraciones de puerto 
de datos y conector de antena.
Satel Spain es una empresa especializada en aplicaciones de 
Monitorización y Telecontrol que inició su actividad en el 2005. Desde 
entonces ha desarrollado una gama de soluciones en las áreas de 
Gestión de la Energía, Ciclo Integral del Agua, Automatización Industrial, 
Gestión del Tráfico y Sistemas de Posicionamiento. Estas soluciones se 
engloban dentro de las aplicaciones M2M (Machine To Machine) que 
requieren comunicar datos de dispositivos remotos. Sus productos y 
servicios se ofrecen dentro de altos estándares de calidad, estando cer-
tificados de acuerdo con ISO 9001, ISO 14001, e ISO 50001.
 
SATEL SPAIN, S.L.

Ventiladores centrífugos a 
transmisión   

    

Sodeca, especialista en ventiladores para eva-
cuación de humos en caso de incendio, pre-
senta la serie CSX: ventiladores centrífugos 
F-400 a transmisión para trabajar en el exterior 
de la zona de riesgo de incendios. Esta gama 
incorpora una turbina a reacción de elevado 
rendimiento y robustez.  
Los CSX resultan adecuados para aplicaciones 
industriales donde se requieran unas presta-
ciones con presiones y caudales de aire ele-

vados. También resulta polivalente para instalación tanto en grandes 
cocinas industriales como en parkings. Sodeca centra su actividad en 
la producción de ventiladores industriales, sistemas de ventilación y 
extractores para la evacuación de humos en caso de incendio.
Los ventiladores y extractores de Sodeca están presentes en todos los 
países Europeos y en gran parte del mundo, gracias a la calidad del 
producto y a los métodos de investigación y desarrollo utilizados.
Los procedimientos de calidad utilizados y certificados por Bureau 
Veritas, según ISO 9001:2008, son otra de las razones que sitúan a 
Sodeca como uno de los mejores y más reconocidos fabricantes de ven-
tiladores de Europa. Además ha iniciado una nueva etapa de estudio y 
diseño de nuevas tendencias de ventilación que ayuden a la preservación 
del medio ambiente y al ahorro energético. Para obtener una mejora 
en la eficiencia energética de los ventiladores y de las instalaciones 
de ventilación, el departamento de ingeniería energética de Sodeca ha 
equilibrado los consumos de energía de los ventiladores con sus máxi-
mos rendimientos, en las zonas habituales de trabajo, siendo necesario 
para esto una restructuración de las curvas y su presentación en futuros 
catálogos de Sodeca.

SODECA, S.A.
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Cámara térmica radiométrica    

Land Instruments ha lanzado la Arc, un 
rango de cámaras térmicas para apli-
caciones generales suficientemente 
robustas para soportar ambientes 
industriales, y compactas para utilizar 
en I+D y Automoción. 
Arc es una cámara radiométrica de alta 
resolución que proporciona imágenes 
térmicas detalladas con una alta precisión de temperatura. Está dis-
ponible en dos rangos de medida de temperatura (0 a 500°C y 100 
a 1000°C), cuatro lentes, dos frecuencias y tres variantes de software 
para cumplir los requisitos de cada usuario. La cámara ARC efectúa 
un sofisticado proceso de datos con conexión directa a módulos I/O 
mediante cable Ethernet industrial. Arc se suministra como estándar 
con el software Viewer que permite la visualización de imágenes y 
datos térmicos mientras el Viewer+ ofrece configuración para trabajar 
de manera independiente y el LIPS que permite un análisis completo, 
grabación y reproducción de datos térmicos. Además destaca su amplio 
rango de temperatura ambiente que la hace apta para su uso tanto 
en un banco de trabajo como en exigentes aplicaciones industriales. 
Arc utiliza un enfoque remoto motorizado que permite una instalación 
rápida, sencilla y segura. 

Land Instruments International

Sistemas de conexión modulares     

Automation24 completa su porfolio de forma 
significativa con los conectores rectangulares de 
Harting. Las flexibles series de productos Han® 
permiten la transmisión tanto de electricidad 
como de señales de datos e incluso aire compri-
mido a unidades externas. Especialmente cuando 
se trata de conexiones temporales como unidades 
de mantenimiento, los conectores tienen múlti-
ples ventajas. Por ejemplo, Armarios de distribu-
ción o, paneles de control se pueden desacoplar 
y transportar fácilmente.  
"Con Harting hemos apostado por el líder en el área de conectores 
rectangulares", explica el jefe de producto de Automation24 Thorsten 
Schulze. "De este modo podemos ofrecer una amplia variedad de pro-
ductos y ampliar sucesivamente nuestro catálogo. El sistema Han® 
incluye conectores modulares, compactos y ligeros para las áreas de la 
industria, ingeniería eléctrica, automoción y conexión de dispositivos”. 
Los clientes de Automation24 podrán elegir entre tres líneas de produc-
tos. Además de los conectores rectangulares, también están disponibles 
los conectores configurables individualmente HAN-Modular® para elec-
tricidad, señales, datos o aire comprimido. La solución modular Han-
Eco® es muy adecuada para aplicaciones que requieren de soluciones 
simples y optimizar de costes. 
Automation24 está especializado en la distribución a través de Internet.  
El catálogo completo de Automation24 se compone de más de 2.000 
productos en las áreas de sensores de posición, sensores de proceso, sis-
temas de control, Ethernet industrial, luces industriales, mando y visua-
lización, conmutación industrial, sistemas de protección, accionadores...

AUTOMATION24 GmbH

Dinamómetro piezoeléctrico

Kistler añade un miembro a su 
familia de dinamómetros precar-
gados horizontalmente: el tipo 
9139AA. Este equipo es capaz de 
medir fuerzas en los procesos de 
corte con calidad de señal, permi-
tiendo varias posibilidades: análi-
sis  de alta precisión en los procesos de corte o estrategias de mecani-
zado, y optimización de equipamiento auxiliar como es el caso de las 
herramientas de corte. El sucesor del tipo 9265B cuenta con un diseño 
estructural compacto y robusto así como con un rango de medida de 30 
kN en las tres direcciones. Incluso con velocidades elevadas del husillo, 
la frecuencia natural del dinamómetro permite un análisis preciso del 
proceso de corte. Su diseño patentado con precarga horizontal, elimina 
el impacto negativo del calor, que es habitualmente generado durante 
los procesos de corte, minimizando la deriva en la señal. 
El dinamómetro 9139AA es utilizado para el análisis preciso de proce-
sos de corte altamente dinámicos. El último dinamómetro de Kistler es 
también apropiado para verificar simulaciones. La energía térmica gene-
rada durante los procesos de corte, causa habitualmente una deriva no 
deseable en la señal. Los dinamómetros de Kistler 9139AA, 9129AA y 
9119AA ofrecen un diseño patentado con una precarga horizontal que 
elimina en parte estas influencias negativas. 
El elevado número de taladros de montaje sobre la superficie del 
9139AA, facilita la fijación de las piezas de trabajo. También lo es el 
montaje del dinamómetro sobre el tablero. El 9139AA está basado en 
el concepto de conector Fischer de uso extendido, con la misma asig-
nación de pines del resto de los dinamómetros Kistler estacionarios.

KISTLER IBÉRICA S.L, UNIPERSONAL

optimizador del ancho de banda    

Fte maximal apuesta de nuevo por 
la tecnología SatCR, ciencia que la 
compañía ya presentó durante el 
inicio del presente milenio, con 
su familia UCS de multiconmu-
tadores. Posteriormente la tec-
nología fue aplicada a sus Lnb’s, 
dando salida a la SatCR EVO + y a la LNC de la recién lanzada fami-
lia eXcellento.
SatCR son las siglas de SatelliteChanelRouter, sistema que permite opti-
mizar el ancho de banda en FI distribuido sobre un cable coaxial, facili-
tando que viajen simultáneamente los transpondedores solicitados por 
diferentes receptores en el mismo y único cable y con total autonomía 
en su funcionamiento. 
Esta tecnología, completamente unicable, funciona de la siguiente 
manera: se crean unas ventanas frecuenciales dentro del cable coaxial 
que se asignan a cada receptor mediante su configuración y el elemento 
procesador. Por ejemplo el LNB eXcellento HQ SCR, coloca, en cada ven-
tana creada, el transpondedor que el usuario del receptor solicita. De 
esta manera, por un solo coaxial se puede enviar señal de varias polari-
dades a diferentes usuarios, ofreciendo una pionera solución a los pro-
blemas de diseño de este tipo de instalaciones.
Fte maximal, nació en 1965 en Muhlacker (Alemania) y desde sus ini-
cios se define como una empresa dedicada al desarrollo y fabricación 
de elementos para la captación, amplificación y distribución de señales 
tanto terrestres como satélite. En la actualidad el grupo posee delega-
ciones propias en Dubai, España, Italia y Portugal, y desarrolla activida-
des comerciales en más de 50 países.

BCN DISTRIBUCIONES, S.A.U.

Sistemas de retroalimentación 
absoluta 

La serie BML de Balluff ofrece sistemas 
robustos, precisos y rápidos para medi-
ción absoluta de posición y ángulo, y 
son idóneas para su instalación o inte-
gración directa en sistemas de acciona-
miento y posicionamiento. Estos sistemas 
con codificación magnética para medición 
de posición y ángulo con tecnología de 
imantación Permagnet® cubren un hueco en el segmento de sistemas 
compactos, integradores para medición absoluta con carcasa IP 67 para 
instalación en el exterior. Al tratarse de un kit abierto para su total inte-
gración, ahora se ofrece la posibilidad de utilizarlos también en aplica-
ciones rotativas. Al utilizar estos sistemas, los formatos, recorridos y posi-
ciones finales de los ejes se pueden ajustar de forma automática, rápida 
y fiable. El disco codificador absoluto se puede integrar fácilmente en 
motores y actuadores como una solución precisa de retroalimentación 
absoluta. Gracias a ello, representa una alternativa eficiente a las solu-
ciones convencionales de tipo magnético u óptico para el control pre-
ciso de motores y accionamientos. 
El poco espacio que necesita la solución en aplicaciones rotativas ofrece 
otra ventaja destacable: su longitud es de 12 - 20 mm y su diámetro es 
de 30 mm, dependiendo del diseño. Una solución integrada en un solo 
chip constituye el núcleo del proceso de barrido magnético y generación 
de señal. Los datos de la posición se generan en tiempo real y se sumi-
nistran en formato absoluto mediante interfaces habituales en la inge-
niería de accionamiento, SSI o BiSS C bidireccional. También se puede 
disponer de señales analógicas SIN/COS incrementales y de señales ABZ.

BALLUFF, S.L.
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Manguitos de silicona 

Imprefil pone a la venta una gama de 
manguitos de silicona rígidos (rectos 
y en codos de 45 y 90º) y flexibles, que 
pueden adquirirse en diferentes medi-
das y diámetros.
Como novedad, han sido diseñados 

para utilizarse en el circuito de refrigeración y en la conexión con el 
intercooler. Los tubos rectos están fabricados en silicona y cuentan con 
un refuerzo de poliéster para los sistemas de calefacción y de refrige-
ración. Esta manguera de silicona se puede instalar en tramos rectos 
sin necesidad de curvatura, en motores turbo, y en sistemas de refrige-
ración y calefacción. 
Las características de los tubos de silicona son: • Disponibles en diferen-
tes diámetros, desde 10 mm hasta 115 mm (rectos). • Longitud están-
dar de brazos: 200 X 200 mm (acodados). • Fabricados en silicona VMQ 
(Vinyl methyl Quality). • Tienen refuerzo textil Vena SIL 200 (es decir, tres 
capas de tejido de poliéster). • Son resistentes a temperaturas extremas. 
Admiten rangos de temperatura entre -60º y +180º. • Tienen un espe-
sor de pared estándar de 4,2 mm (+1/-0.5).
Las mangueras rectas de silicona pueden cortarse en longitudes infe-
riores en función de las necesidades, para utilizarse como manguitos 
flexibles. Por otro lado los tubos acodados de silicona tienen variadas 
aplicaciones, ya que se utilizan para motores turbo, intercoolers, admi-
sión y reemplazo de tubos en sistemas de calefacción y refrigeración.
Con más de 35 años de experiencia en el sector automovilístico y dis-
tribuidor de productos como filtros de aire y líquidos, radiadores, cale-
factores, intercoolers o condensadores, Imprefil apuesta por la innova-
ción y desarrollo de novedosos productos. 

IMPREFIL DISTRIBUCIONES, S.A. 
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Escáner portátil 3D     

Faro ha anunciado el lanzamiento del 
escáner portátil 3D con láser Freestyle 
3D X, diseñado para transformar la forma 
en que la arquitectura, la ingeniería y la 
construcción, las autoridades policiales y 
demás sectores documentan sus datos en 
3D de forma sencilla e intuitiva. 
El Freestyle3D X incorpora una tecnología 

avanzada de escaneo que ofrece mayor precisión de barrido de un milí-
metro a un metro de alcance. Asimismo está disponible con un accesorio 
de calibración trazable del Instituto Nacional de Normas y Tecnología de 
Estados Unidos para proporcionar a los usuarios una precisión de datos 
demostrable, lo cual resulta esencial para el escaneado forense y otros 
sectores fuertemente reglamentados. Los datos de calibración recogidos 
in situ se pueden exportar a formato PDF, lo que permite compartir 
fácilmente la información con otros miembros del equipo. 
El escáner Freestyle3D X también incorpora un modo de flash automático 
que permite a los usuarios escanear objetos en diferentes condiciones 
de iluminación. Sus herramientas de software ofrecen una visualización 
detallada de la nube de puntos 3D creada y un filtro de puntos optimi-
zado, que mejora la calidad de los datos escaneados reduciendo el ruido 
en hasta un 35%. Por último, también se han mejorado las funciones de 
tratamiento posterior, ofreciendo así una velocidad de escritura de datos 
hasta cinco veces más rápida con el fin de mejorar la productividad en 
el emplazamiento del escaneo. 
El Freestyle3D X se puede utilizar de forma independiente o en combi-
nación con los escáneres láser Focus3D de la serie X de FARO. Los datos 
de la nube de puntos de todos los dispositivos se pueden integrar sin 
dificultad, incluso en escala de grises.

FARO SPAIN, S.L.

Bombas compactas  
    

Como ampliación a su actual 
extensa gama de bombas, KSB ha 
introducido una nueva serie tipo 
compacta y económica, Comeo. 
Las bombas están diseñadas para 
una presión de trabajo de 10 bar 
para aplicaciones en abastecimiento 

de aguas, en pequeños sistemas de aumento de presión y en aplicaciones 
industriales ligeras. Igualmente, dichas bombas son utilizadas en aplica-
ciones de tratamiento de aguas. La variante de Comeo C de acero inoxi-
dable tiene la homologación ACS y WRAS para agua potable.
Las bocas de aspiración y descarga van fundidas como una sola pieza 
con una selección de materiales de acero inoxidable 1.4308 (Comeo C) o 
de fundición gris JL 1040 (Comeo G). Dependiendo de la presión de des-
carga requerida, las bombas van equipadas con dos, cuatro o seis etapas. 
Su robusto diseño compacto absorbe las fuerzas externas de la tubería 
y es adecuado para montaje en espacios muy reducidos.
Para los motores monobloc los clientes pueden elegir entre corriente 
monofásica 230 V y corriente trifásica 400 V. La potencia de acciona-
miento va desde 0,37 kW a 2,2 kW. Existe también una versión dispo-
nible a 60 Hz para países no europeos. La temperatura ambiente puede 
oscilar entre -15ºC y +55ºC.
Sus ejes, rodamientos, conexiones roscadas y cierres mecánicos gene-
rosamente dimensionados y homologados según EN 12756, convierten 
a estas bombas en adecuadas para aplicaciones industriales y han sido 
diseñadas para una larga duración. Los elastómeros de los cierres mecá-
nicos son de EPDM o NBR.  Para el anillo primario y el anillo de acopla-
miento se utiliza grafito de carbono impregnado con resina.

KSB Spain

Pinza eléctrica - mecatrónica 
    

Para la fabricación de los productos de la gama 
Mechatronics, Gimatic aplica tecnología y mecá-
nica innovadoras,  que le permiten ofrecer una 
gama de componentes de fácil uso (Easy) y de 
rápida integración en aplicaciones de manipula-
ción. En esta línea, la compañía ha presentado 
su  pinza eléctrica MPPM1606 21 | GMP-ISO01; 
un sistema de fijación Gimatic-Denso, específico 

para aplicaciones de manipulación en sala blanca.
Entre sus principales características están: • Certificación y evaluación 
por el IPA Fraunhofer Institute. • Adaptada para trabajar en áreas exigen-
tes, con un bajo contenido de partículas de polvo en suspensión. • Uso 
de materiales en su fabricación certificados por FDA para aplicaciones 
médicas. • Resistente al proceso de limpieza con H2O2 (Peróxido de 
Hidrógeno). • Resistente al proceso de limpieza con rayos UV. • Brida 
robot ISO. • No requiere programación. • No consume energía eléctrica 
cuando la pinza está parada y con la pieza sujeta. • La mejor relación 
entre su peso/dimensiones y su fuerza. • Tensión de alimentación 24Vcc.
Este sistema de pinza mecatrónica eléctrica certificada ISO01, destaca 
por haber sido específicamente diseñado para su uso en aplicaciones 
industriales de manipulación en sala blanca.

GIMATIC SPAIN, S.L.

Guía online de sistemas de 
manipulación

Conseguir el sistema de 
manipulación estándar 
correcto, incluyendo el 
modelo CAD, es cues-
tión de unos clics y 
20 minutos: eso es  lo 

que ofrece la nueva Guía online de sistemas de manipulación de Festo. 
Gracias a ella, los 10 ó 15 días que hacían falta para llevar a cabo la 
RFQ, la disposición, el presupuesto y el diseño CAD, se han reducido a 
20 minutos. Con la Guía, los ingenieros de diseño ganan tiempo y espa-
cio para la creatividad en la planificación y el diseño de proyectos en las 
áreas de especialización tecnológica propias. 
La herramienta permite que se elimine buena parte de los costes de 
ingeniería y que ya no sea necesario conocer el producto detallada-
mente. Además, el software es intuitivo y la función estructurada de con-
sulta de datos garantiza la fiabilidad en la selección de los componen-
tes más adecuados del sistema modular de manipulación. Para obtener 
un sistema de manipulación totalmente configurado hacen falta tres 
pasos. Primero, el ingeniero selecciona el sistema deseado e introduce 
los datos de la solicitud en la Guía online de sistemas de manipulación. 
En el segundo paso, el planificador debe seleccionar de entre todas las 
sugerencias el sistema de manipulación más adecuado. La hoja de datos 
y el modelo CAD correctamente configurado quedan disponibles para 
descargar en todos los formatos de datos habituales, de manera que 
puedan integrarse en el propio sistema de diseño del cliente. 
Durante el tercer paso, el ingeniero configura las opciones adicionales 
en el sistema que haya seleccionado de acuerdo con sus necesidades.

FESTO AUTOMATION, S.A.U.

Nuevos Productos

http://automatica-robotica.es/tarjetalector/masinfo.php?id=ar323110
http://automatica-robotica.es/tarjetalector/lanzadera.php?id=ar323110
http://automatica-robotica.es/tarjetalector/lanzadera.php?id=ar323110
http://automatica-robotica.es/tarjetalector/masinfo.php?id=ar323110
http://automatica-robotica.es/tarjetalector/masinfo.php?id=ar323111
http://automatica-robotica.es/tarjetalector/lanzadera.php?id=ar323111
http://automatica-robotica.es/tarjetalector/lanzadera.php?id=ar323111
http://automatica-robotica.es/tarjetalector/masinfo.php?id=ar323111
http://automatica-robotica.es/tarjetalector/masinfo.php?id=ar323112
http://automatica-robotica.es/tarjetalector/lanzadera.php?id=ar323112
http://automatica-robotica.es/tarjetalector/lanzadera.php?id=ar323112
http://automatica-robotica.es/tarjetalector/masinfo.php?id=ar323112
http://automatica-robotica.es/tarjetalector/masinfo.php?id=ar323113
http://automatica-robotica.es/tarjetalector/lanzadera.php?id=ar323113
http://automatica-robotica.es/tarjetalector/lanzadera.php?id=ar323113
http://automatica-robotica.es/tarjetalector/masinfo.php?id=ar323114
http://automatica-robotica.es/tarjetalector/lanzadera.php?id=ar323114
http://automatica-robotica.es/tarjetalector/lanzadera.php?id=ar323114
http://automatica-robotica.es/tarjetalector/masinfo.php?id=ar323114
http://automatica-robotica.es/tarjetalector/lanzadera.php?id=ar323115
http://automatica-robotica.es/tarjetalector/masinfo.php?id=ar323115
http://automatica-robotica.es/tarjetalector/masinfo.php?id=ar323113


La demanda mundial de coches fabricados en España impulsó la 
producción de vehículos en España un 13,6% hasta julio, alcan-
zando las 264.718 unidades. Esto es, un ritmo de crecimiento en la 
fabricación de vehículos del 12,9% y un total de 1.722.421 fabri-
cados. En este sentido, la producción de vehículos en España ha 
aumentado de manera notable el Índice de Producción Industrial 
español, que en julio había crecido un 13,9%. En función de estos 
datos se estima que el sector cerrará 2015 con un volumen de al 
menos 2,6 millones de unidades fabricadas. 
Tanto la mayor demanda interna como la externa, provocan que 
las fábricas españolas estén logrando una mayor carga de tra-
bajo, con un claro reflejo positivo en las cifras mensuales, posicio-
nando a España como un país eficaz y potente en la producción 
de vehículos. Muestra de ello, es que las plantas españolas siguen 
recibiendo buenas noticias en cuanto a la carga de trabajo. 
Si analizamos la producción por segmentos, vemos que los turis-
mos crecen un 19,17%, con un volumen de 1.388.697 unidades. 
En el lado contrario, hallamos un pronunciado descenso en el 
segmento de furgones, industriales ligeros e industriales pesados. 
Los vehículos comerciales ligeros han crecido un 13% en Julio y 
los tractocamiones también experimentaron un fuerte incremento 
del 24,98% en los siete primeros meses del año. En conjunto los 
vehículos industriales cayeron un 5,7% en el periodo Enero-Julio.

Saldo comercial 
En los cinco primeros meses del año, las exportaciones de vehícu-
los sumaban un total de 14.191 millones de €, un crecimiento del 
15,8%. Si a esta cifra, sumamos los 4.695 millones relativos a las 

exportaciones de piezas y componentes de 
automoción, el sector de automoción acu-
mulaba hasta mayo 18.886 millones de €. 
De esta manera, en el período enero-mayo, 
los fabricantes de vehículos acumularon un 
saldo comercial positivo de 7.227 millones 
de euros y un crecimiento del 2,7%. 
Con este resultado, la cuota del automóvil 
sobre las exportaciones totales españolas sobrepasaba el 17% 
superando al sector agroalimentario como segundo sector en 
exportaciones de España.

2 años de crecimiento en la venta de coches
Las matriculaciones de turismos crecieron en el mes de agosto 
con un 23,3% con un total de 55.918 unidades. Este fue el vigé-
simo cuarto mes de crecimiento continuado, o lo que es lo mismo, 
dos años de progresiva mejora. 
Todos los canales volvieron a presentar resultados positivos. El 
canal de empresa creció a mayor ritmo que el de particulares, sín-
toma de una mayor actividad empresarial:  un 38,4% con 17.073 
unidades hasta acumular un aumento en los primeros ocho meses 
del año del 34,4%, con 184.560 unidades. El canal de particulares 
también repuntó un 18,3%, impulsado por el Plan PIVE, con un 
total de 37.129 unidades. 

De esta forma en el período 
Enero-Agosto, este canal acu-
muló un alza del 21,6% con 
372.406 unidades. Por último, 
en el de rent a car, a pesar de 
no ser un mes propicio para las 
compras aumentó un 4,5% en 
el mes y un 12,1% en el acu-
mulado, con 1.716 y 157.096 
unidades, respectivamente.
En la presentación de los datos 
David Barrientos, Director 
de Comunicación de ANFAC 
declaró que “La venta de coches 
se está convirtiendo en el motor 
que impulsa el crecimiento del 
consumo que alimenta a su vez 

el alza del PIB español. Varios factores explican esta escalada: 
un clima de mayor confianza económica en España, una mejor 
visión sobre las perspectivas de futuro por parte de las empresas 
que están renovando sus flotas, la fortaleza constante del Plan 

PIVE, una mayor fluidez en la financiación y el incesante esfuerzo 
promocional que realizan marcas y concesionarios”. 
Por su parte, el presidente de GANVAM, Juan Antonio Sánchez 
Torres, que representa a 4.600 concesionarios/servicios oficiales y 
3.000 compraventas, comentó que “No podemos obviar el papel 
que el canal de empresas y alquiladoras están teniendo también 
en la nueva realidad del mercado gracias a la recuperación del 
pulso inversor de las pymes, motor de nuestra economía, y a un 
año que con toda probabilidad marcará nuevo record de entrada 
de turistas”.
Finalmente, Jaume Roura, presidente de la patronal de los conce-
sionarios FACONAUTO comentó que “de nuevo hay que destacar 
el peso que tienen las ventas que hacemos los concesionarios a 
particulares y familias, ya que son las que realmente están impul-
sando el mercado desde hace muchos meses. Más el 60% de los 
coches que se matriculan actualmente en nuestro país proceden 
de este canal, lo que pone de manifiesto, además, la aportación 
que la venta de automóviles está teniendo a la dinamización del 
consumo, y que ha vuelto a tener su reflejo en el buen compor-
tamiento del PIB durante el último trimestre”.

Fuente: ANFAC

El mercado euro-
peo registró un cre-
cimiento del 8,6% 
hasta agosto, tota-
lizando más de 9 
millones de turis-
mos vendidos has-
ta la fecha. 
España está con-
tribuyendo a esta 
recuperación en 
Europa, liderando 
el crecimiento en 

los ocho primeros meses del año, a un ritmo casi tres veces supe-
rior al del mercado europeo. 
Alemania presentaba hasta agosto un incremento del 5,6%. El 
mercado inglés también continuaba con su ritmo alcista y creció 
en el período Enero-Agosto un 6,7%. Francia volvió a crecer un 
10% en agosto sumando un total de 92.048 matriculaciones. 
De esta forma, en los ocho primeros meses del año, el mercado 
francés se incrementó un 5,9% hasta alcanzar 1.256.666 matri-
culaciones. Por su parte, el mercado italiano presentó un creci-
miento del 15% y un total de 1.065.556 matriculaciones en el 
período Enero-Agosto. 
El Plan PIVE, la mejora de la economía, la recuperación del canal 
de empresas y la apertura del crédito están contribuyendo a que 
España ostente una posición de liderazgo en Europa aunque aún 
queda una asignatura pendiente: rejuvenecer el parque automo-
vilístico nacional, que sigue lejos de la media de edad de países 
como Alemania, Francia o Reino Unido.  

Volviendo a España, las matriculaciones de vehículos industriales 
crecieron en el mes de Agosto un 59,5% sumando 1.128 unida-
des. En el conjunto de los ocho primeros meses del año alcan-
zaron un volumen de 13.055 unidades, con un 49,3% más que 
el año anterior.
El sector industrial español continúa evolucionando, siendo uno 
de los mecanismos prioritarios para impulsar el segmento de 
vehículos industriales y el crecimiento económico. El Plan PIMA 
Trasporte es uno de los planes que el Gobierno puso en marcha, 
a través de la financiación, enfocado al impulso de la renovación 
de las flotas de transporte y hasta el momento está funcionando 
de manera positiva. También existe otra línea del Plan, para el 
achatarramiento de vehículos antiguos de transporte pesado 
de mercancías y autobuses, como medida para la reducción del 
consumo energético, mejora de la seguridad vial y del medio 
ambiente.
Al mismo tiempo, el mercado de vehículos comercia-
les ligeros creció un 43,2% en agosto con un total de 
8.896 unidades. Hasta ese mes, este segmento creció 
un 35,4% superando las 100.000 unidades vendidas 
(100.008). Con este eran ya 29 meses de crecimiento 
continuado. La mejora en el contexto económico del 
país está haciendo que las empresas, autónomos y 
pymes sean más optimistas y renueven sus principa-
les herramientas de trabajo, las furgonetas. También 
ayuda la accesibilidad a la financiación, puesto que 
más de un 80% de los vehículos comerciales que se 
venden son a través de la misma. 
La mejora en el contexto económico del país hace 
que las empresas, autónomos y pymes sean más 
optimistas y renueven sus principales herramientas 
de trabajo, las furgonetas. También está siendo un 
gran apoyo la accesibilidad a la financiación. Más 

de un 80% de los vehículos comerciales que se venden son a 
través de la financiación. Este tipo de vehículos, además de ser 
un reflejo de la actividad comercial y de reparto de este país, 
constituyen una fuente constante de carga de trabajo para las 
factorías nacionales, ya que muchas de las furgonetas que se 
venden en España también se fabrican aquí.

Ventas por canales
El canal de autónomos tuvo un incremento en Agosto del 43,9% y 
3.446 unidades. En el periodo Enero-Agosto sumó un incremento 
del 42% y 32.098 unidades. Por su parte, el canal de empresas 
registró una subida en el mes de Agosto del 42,7% y 4.829 uni-
dades. Así, en la suma de los ocho primeros meses del año el 
canal de empresas acumulaba un crecimiento del 44,6% y 49.771 
unidades. Por último, el canal de Rentacar también registró tasas 
positivas: en el mes de agosto creció un 7% con 621 unidades. 
El conjunto del año también mostraba crecimientos del 7,8% y 
18.139 unidades.

Fuente: ANFAC

El Índice de Producción Industrial español al alza por el aumento de la fabricación de vehículos 

España lidera el crecimiento del sector automovilístico en Europa

El ritmo de crecimiento en las fábricas de vehí-
culos en España es de un 13,6% en los siete 
primeros meses del año. La exportación de 
vehículos también crece hasta Julio un 12,89%.

Los vehículos comerciales e industriales a la 
cabeza en matriculaciones.
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El objetivo del Gobierno es ofrecer un plan de acción al mer-
cado, a los inversores en infraestructura y a los impulsores de 
la industrialización. Los tres ejes son los siguientes: 
1- Industrialización: se impulsa la industrialización de vehícu-
los con energías alternativas y de los puntos de suministros 
asociados, con el objetivo de situar a España a la vanguardia 
del fomento de estas tecnologías. 
2- Mercado: se definen acciones de impulso de la demanda 
para conseguir un mercado suficiente que relance las econo-
mías de escala y la oferta, permitiendo consolidar la infraes-
tructura y la industrialización en España. 
3- Infraestructura: recoge medidas para favorecer una red 
de Infraestructura que cubra las necesidades de movilidad 
de los usuarios y permite el desarrollo de un mercado de 
combustibles alternativos.
Seis de las 17 plantas de multinacionales ubicadas en España, 
y un fabricante de cabezas tractoras están produciendo vehí-
culos de combustibles alternativos: eléctricos, GLP y de GNV. 
A ellos se suman vehículos de tipo cuadriciclos, motocicletas 
y bicicletas producidas por pequeños fabricantes españoles. 
España es uno de los pocos países que fabrica múltiples 
vehículos con energías alternativas, hecho que supone una 
oportunidad para atraer más carga de trabajo a las factorías 
nacionales. Concretamente produce cinco modelos eléctricos 

y ocho de propulsión a gas. Sin embargo, la cuota de pene-
tración en el mercado todavía es reducida. 
Las treinta medidas recogidas en el documento incorporan 
conceptos clave con el objetivo de favorecer la introducción 
de los vehículos alternativos en la sociedad, tales como:  
• Establecer incentivos a la compra. 
• Analizar escenarios de fiscalidad específica. 
• Favorecer las compras públicas. 
• Desplegar la adecuada infraestructura de recarga y sumi-
nistro. 
• Impulsar la I+D+i para favorecer la industrialización. 

Clean Diesel 
Desde el 1 de sep-
tiembre de 2015, 
todo vehículo comer-
cializado en el mer-
cado europeo debe 
seguir la normativa 
de emisiones Euro 
6, que aplica un 
máximo a las emisiones contaminantes. Así, los vehículos 
diésel deberán cumplir con un nuevo límite en emisión de 
óxidos de nitrógeno (80 mg/km), valor muy próximo al esta-
blecido para los vehículos de gasolina en la Euro 5 (60 mg/
km) y que representa una reducción de más del 50 % res-
pecto a Euro 5.
La Asociación de Fabricantes Europeos de Automóviles 
(ACEA), junto a la Asociación para el Control de Emisiones 
por Catalizador (AECC), la Asociación Europea de 
Distribuidores y Reparadores de Automóviles (CECRA) y la 
Asociación Europea de Proveedores de Automoción (CLEPA) 
han desarrollado la web clean diésel para explicar la norma-
tiva. Ahí los usuarios pueden conocer qué es el clean diésel, 
las razones por la que el diésel es popular o en qué consiste 
la normativa Euro 6.

Fuente: Ministerio de Industria, Turismo y Energía y ANFAC

El Ministerio de Industria, Turismos y Energía presentó el pasado mes de julio su ‘Estrategia de 
Impulso del Vehículo con Energías Alternativas (VEA)’ en España para el periodo 2014-2020. 
La estrategia es parte de una actuación específica de la Agenda para el Fortalecimiento del Sector 
Industrial en España y en ella se analizan las tecnologías alternativas a los combustibles fósiles y 
otras actuaciones concretas estructuradas en treinta medidas que cubren tres ejes de actuación.

En el apartado de exportaciones el de automo-
ción se posiciona como el 2º sector más expor-
tador de España. Hasta mayo, el sector del auto-
móvil ofrecía un superávit comercial superior 
a 7.200 millones de € y las exportaciones de 
vehículos sobrepasaban los 14.000 millones de 
€ facturados.
En los cinco primeros meses del año, las ventas 
de vehículos en el extranjero acumularon un 
total de 14.191 millones de €, es decir un creci-
miento del 15,8%. Si a esta cifra, sumamos los 
4.695 millones relativos a las exportaciones de 
piezas y componentes, el sector de automoción 
acumulaba hasta mayo 18.886 millones de €. 
En esta línea, sólo en ese mes se exportaron 
vehículos y piezas por valor de más de 4.000 
millones de €. De esta manera, en el período 
Enero-Mayo, los fabricantes de vehículos acu-
mularon un saldo comercial positivo de 7.227 
millones de euros, reflejando un crecimiento del 
2,7%.
El sector del automóvil sigue siendo el de mayor 
contribución al crecimiento de las exportaciones 

de mercancías en la economía española, con 2,8 
puntos sobre el 4,3% de las ventas totales fuera 
de nuestras fronteras.
Con este resultado, la cuota del automóvil sobre 
las exportaciones totales españolas supera el 
17% y rebasa al agroalimentario como segundo 
sector que más vende en el exterior, sólo supe-
rado por los bienes de equipo.
 Mientras tanto, la exportación de vehícu-
los evolucionó de forma similar a la produc-
ción, registrando un incremento del 14,81% 
y 226.999 unidades exportadas en el mes de 
Julio. El periodo Enero-Julio muestra un alza del 
10,78% y 1.414.227 de vehículos destinados a 
mercados exteriores. Así las cosas, la relación 
entre exportación y producción se sitúa en el 
82%, o lo que es lo mismo, 8 de cada 10 coches 
que se fabrican en España se conducen fuera de 
nuestras fronteras.
La llegada del vehículo español a países como 
Turquía, Corea del Sur o Japón permite crecer a 
un ritmo más fuerte. Asimismo, el buen compor-
tamiento de los principales mercados europeos 

como Alemania, Francia, Italia y Reino Unido, 
han colaborado a que las factorías españolas 
afiancen la estabilidad en la producción de vehí-
culos en 2015. 

España lidera el crecimiento en el mercado 
europeo por varias razones. En primer lugar, la 
oferta para el consumidor es variada. Hasta 50 
marcas están presentes en el mercado de auto-
móviles y hay disponibles de 11 a 14 modelos 
por cada marca generalista. 

- De puertas para dentro, este sector, punta de 
lanza del crecimiento económico español, pre-
senta unas cifras destacadas para la economía 
y sociedad española:
• Inversiones en España por encima de los 5.000 
millones de €. 
• Creación, según la EPA, de más de 20.000 
puestos de trabajo. 
• Recaudación de casi 26.000 millones de €. •

• Compras a proveedores españoles por encima 
de los 30.000 millones de €. 
• Exportación de bienes por encima de los 
30.000 millones de €. 
• Más de 16.000 millones de € de superávit 
comercial. 

• Es el 2º sector que más exporta en España. 
• Emplea al 8% de la población activa. 
• Representa el 10% del PIB español. 
- En esta línea, se observan varios datos que 
confirman la competitividad de España en com-
paración con otros mercados europeos:
• Ninguna marca tiene una cuota superior al 
10% en España y hay 10 marcas con cuotas 
entre el 4% y el 10%. 
• La cuota agregada de las diez primeras marcas 
no alcanza el 70% del mercado español. 
• En países del entorno, el top-10 excede del 
75% y la marca líder en ellos sobrepasa el 20% 
de cuota. 
• El conjunto de marcas nacionales se sitúa 
cerca del 50% en Francia y 70% en Alemania. 

Fuente: ANFAC 

El Grupo VW mantendrá la inversión 
prevista en España pese a la crisis de 

los motores manipulados

La inversión de 4.200 millones de euros pre-
vista para las factorías de SEAT en Martorell 
(Barcelona) y Volkswagen en Landaban (Navarra), 
no se verá afectada por la polémica que susci-
tada en torno a la compañía alemana. Aunque 
aún se desconoce si tendrá consecuencias en  las 
22.000 personas empleadas en España, los sin-
dicatos aseguraban que los trabajadores no se 
verían afectados. La plante de Martorell produce los modelos Ibiza, León 
y Altea, además del Audi Q3. Por su parte, Navarra acoge la fabricación 
del modelo Polo. Mientras tanto, las acciones del consorcio automovi-
lístico no pudieron resistir la crisis corporativa y descendieron notablem 
ente en la semana posterior a la revelación del engaño. 
El escándalo se originó cuando se descubrió que los coches diésel con 
motor EA189 no eran “ecológicos” sino que contaminaban mucho más 
de lo que se creía. Un total 11 millones de unidades a nivel mundial 
usaban el software manipulado que enmascaraba las emisiones noci-
vas a la atmósfera. Fueron investigadores de la Universidad de Virginia 
Occidental y la ONG Interantional Council of Clean Transportation 
quienes descubrieron el fraude y lo denunciaron en 2014 a la agencia 
ambiental de Estados Unidos. 
Hasta el momento se desconoce si en España se vendieron unidades de 
los modelos manipulados aunque el ministerio de Industria ha creado un 
grupo de trabajo para supervisar el caso. Estados Unidos, Corea del Sur y 
Francia ya abrieron investigaciones oficiales y en Alemania se han noti-
ficado denuncias de ciudadanos por lo que la fiscalía de Braunschweig 
valora abrir diligencias contra la multinacional.
El presidente de Volkswagen dimite. Martin Winterkborn dimitió el 
pasado 23 de septiembre tras asumir su responsabilidad en los sucesos 
ocurridos. “Como presidente ejecutivo acepto la responsabilidad por las 
irregularidades que se han encontrado en los motores diésel, por lo que 
he solicitado el Consejo de Supervisión un acuerdo para cesar en mis 
funciones como presidente ejecutivo del Grupo Volkswagen. Hago esto 
en interés de la empresa, a pesar de que no hubo ninguna mala acción 
por mi parte”, declaraba Winterkborn. Por su parte, el Comité Ejecutivo 
de Grupo Volkswagen destacaba que Winterkorn, “ha hecho contribucio-
nes inestimables” al tiempo que reiteraba el desconocimiento que tenía 
el directivo sobre lo que estaba ocurriendo.
En el comunicado oficial, el constructor alemán recalca que Wolkswagen 
“es una magnífica compañía que depende del esfuerzo de cientos de 
miles de trabajadores” y que “su tarea ahora es recuperar la confianza 
de nuestros clientes”.

Automoción, segundo sector más exportador de España

El Gobierno auspicia la Estrategia de Impulso del Vehículo con 
Energías Alternativas 
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- Soluciones de visión 3D para el sector 
de la automoción:

Control de calidad en cordones de soldadura.
 
La resistencia al impacto de un vehículo 
depende en gran parte de la calidad y la con-
sistencia de las soldaduras de su carrocería.  
Los exigentes procesos de control y produc-
ción del sector de la automoción demandan 
soluciones de inspección robustas y flexibles 
capaces de detectar con gran precisión defec-
tos en los procesos de soldadura. 
El sistema WeldVision, basado en metrolo-
gía 3D sin contacto, es una solución flexible, 
robusta e integrable en cualquier proceso 
productivo. Permite la inspección de caracte-
rísticas geométricas tales como la longitud, 
anchura, altura, posición y volumen del cordón 
de soldadura,  así como  la detección de defec-
tos típicos como poros, orificios o muescas. 

Los sensores HDR de SmartRay compensan las 
diferencias en el brillo causadas por los cam-
bios de condiciones en la superficie. Reflejos, 
contornos escarpados, brillos, etc son elimina-
dos durante la toma de imágenes. 
Con una velocidad de lectura de hasta 10 KHz 
y una resolución de hasta 2.5 micras en Z los 
sensores 3D de SmartRay ofrecen un excelente 
rendimiento. Estos sensores disponibles en  
diversas resoluciones y categorías de rendi-
miento se pueden combinar libremente con 
los componentes de evaluación y visualización 
de la aplicación WeldVision  para adaptarse a 
cualquier aplicación. 
Además la aplicación ofrece: 
• Procesamiento basado en segmentos.
• Control Estadístico de Procesos.
• Estación de trabajo inteligente, la informa-
ción se registra en una BBDD a lo largo de  
toda la línea para su posterior revisión.
• Orientado a robots.
• Integración en la producción totalmente 
automatizada.
• Funciones estadísticas para la prevención 
de fallos.

Detección de componentes mediante  ins-
pección por altura.

Lectura de caracteres grabados o en 
relieve sobre neumáticos.

La lectura de caracteres 
sobre neumáticos es esen-
cial para gestionar el pro-
ceso de fabricación y distri-
bución de los neumáticos. 
La lectura mediante visión 
2D de caracteres oscuros 
sobre superficies como el 
caucho no ofrece resulta-
dos 100 % fiables debido 
al bajo contraste existente 
entre las zonas a analizar 
y el fondo. Mediante tec-
nologías de visión 3D es 

posible realizar una reconstrucción 3D del 
objeto resaltando los relieves evitando que 
nos afecte el color o los desperfectos de la 
superficie.  

Mediciones múltiples para detección de 
errores de alineación o ensamblado. 

Los sensores 3D permiten detectar con gran 
precisión desalineaciones en los paneles y 
desajustes de ensamblado, mejorando la pre-
cisión de las medidas en tiempos de ciclo muy 
cortos.

Para más información: 

www.bcnvision.es              info@bcnvision.es

bcn visiON, S.L.

Tecnologías de visión 3D para el sector de 
la automoción 

Las tecnologías de visión 3D  proporcionan una representación topográfica de 
la pieza, a partir de la cual se pueden medir características tridimensionales 
como la longitud, el ancho, la altura, la inclinación o el volumen relativo a 
cualquier superficie. 
A diferencia de la visión artificial tradicional 2D, la visión 3D permite inspeccio-
nes independientes de las condiciones de luz y de color del objeto y el análisis 
de superficies con bajo contraste o  altos brillos.

Soluciones de visión 3D que le ayudarán a mejorar sus procesos productivos.

Interface WeldVision.

Lectura OCR con Escáner Serie ECCO de 
SmartRay

Inspección de carrocería mediante laser 3D

Inspección de 
componentes
Mediante 
perilador 
láser 3D de 
DS1000 y 
software 
Cognex 
Designer.

Seat ha confirmado que vendió 700.000 coches 
afectados por el software que manipula las emi-
siones de gases contaminantes, es decir un 6% 
de los 11 millones de unidades trucadas por 
el Grupo Wolkswagen. Los vehículos fueron 
comercializados entre 2009 y 2015.
Seat asegura que esta cifra supone el 6% de 
los motores diésel afectados por 
la manipulación. 
El desglose de los once millones 
de motores trucados por marcas 
del Grupo Volkswagen queda 
de este modo: • Volkswagen: 5 
millones. • Audi: 2,1 millones.            
• Skoda: 1,2 millones. • Seat: 
700.000 coches y • Vehículos 
Comerciales: pick up Amarok, 
furgoneta pequeña Caddy, 
derivaciones de la Transporter 5 y del Crafter 
(1,8 millones). Así pues faltan por identificar 
200.000 vehículos.
La compañía española insiste en que el consor-
cio alemán continúa indagando si se produje-
ron irregularidades con respecto a la legislación 
europea sobre emisiones y que está trabaja en 
establecer las medidas adecuadas para eliminar 

estas desviaciones, sin ningún coste para los 
clientes. En línea con el resto de marcas del con-
sorcio alemán, Seat no ha comunicado de forma 
oficial cuáles son sus modelos afectados pero 
podrían ser los siguientes: Ibiza, León, Altea, 
Altea XL, Toledo, Exeo y Alhambra con el motor 
diésel EA 189 Euro 5. 

La firma remarcó que todos sus 
vehículos nuevos en la Unión 
Europea equipados con los 
motores Euro 6 respetan "sin 
excepción" todos los requisitos 
legales y son seguros. Por otra 
lado, SEAT y Volkswagen-Audi 
ordenaron a sus concesionarios 
españoles la paralización tem-
poral de la venta de vehículos 
SEAT, Volkswagen, Audi, Skoda 

y Volkswagen Vehículos comerciales, que pre-
sentaban motores EA189. La cifra de vehículos 
afectados por esta medida podría superar los 
3.000. A finales de septiembre Seat había ven-
dido en España, 60.595 coches, un 0,3% menos 
que en el mismo período del año pasado, según 
los datos facilitados por AutoInform.

Fuentes: Expansión y Auto Revista

SEAT vendió 700.000 vehículos con nivel de emisiones 
manipuladas

Bosch patrocinó el curso titulado “El motor de 
combustión interna y la movilidad sostenible”, 
celebrado los días 20 y 21 de julio dentro de los 
Cursos de Verano que organiza la Universidad 
Politécnica de Madrid (UPM) en La Granja de 
San Ildefonso (Segovia). Los protagonistas fue-
ron los principios fundamentales de las evolu-
ciones tecnológicas previstas en los motores de 
combustión interna a corto 
y medio plazo, así como su 
justificación para el cum-
plimiento de la normativa 
sobre emisiones contami-
nantes Euro 6.
En opinión de los especialis-
tas el motor de combustión 
interna seguirá pujando en 
la próxima década. En concreto, dentro de cinco 
años más del 90% de los nuevos vehículos serán 
propulsados, al menos parcialmente, por com-
bustibles fósiles. La tecnología de combustión 
es pues la base para una movilidad eficiente: 
desde el año 2000, las emisiones de CO2 de la 
flota europea han disminuido una cuarta parte, 
pese a que el rendimiento y el peso del vehículo 
se han incrementado en el mismo periodo. Eso 

sí, ya no basta con que los sistemas de propul-
sión sean eficientes en consumo, Deben ser más 
limpios. Bosch dispone de tecnología sofisticada 
para lograr unos propulsores limpios y eficien-
tes. En el caso de los motores de gasolina lo 
hace elevando la presión de la inyección directa 
desde los 200 hasta los 350 bares. Una presión 
de inyección más alta provoca que el combus-

tible sea más finamente pul-
verizado, hecho que reduce 
notablemente las emisiones 
de partículas.
Bosch también visualiza un 
gran potencial de mercado 
en el futuro para los híbri-
dos e híbridos enchufables. 
En esta línea, la compañía 

estima que para 2020 hayan salido más de 9,5 
millones de las líneas de producción. 
El “Boost Recuperation System” de Bosch, un 
híbrido básico de 48 voltios, reduce las emi-
siones de CO2 en torno al 7% en el ciclo de 
conducción de vehículos compactos, a través, 
sobre todo de la recuperación de la energía de 
frenado.              

Fuente: Auto Revista

Motor de combustión interna y movilidad eficiente

Grupo Antolin ha adquirido Magna Interiors, la 
división de interiores de Magna International, 
integrada en la compañía como una nueva 
unidad de negocio denominada Paneles e 
Instrumentos. La nueva división, con sede en 
Allershausen, cerca de la ciudad alemana de 
Múnich, se sumará a las ya existentes: Techos, 
Puertas, Asientos e Iluminación. 
Tras la adquisición, Grupo 
Antolin dispone de capa-
cidad tecnológica y pro-
ductiva para ofrecer todo 
el interior del automóvil, 
al incorporar los paneles 
de instrumentos. También 
cuenta con tecnología 
avanzada que complementará a la ya existente 
en el grupo para la fabricación de puertas.
Grupo Antolin destacó en un comunicado que la 
operación le permitirá “mejorar su presencia en 
mercados esenciales en el sector de automoción 
como Estados Unidos, Reino Unido, Alemania o 
China al aumentar, de forma notable, su capa-
cidad industrial”. 
Tras la firma del acuerdo se comenzarán a 
producir paneles de puerta en Estados Unidos, 

cumpliendo así uno de los principales objetivos 
estratégicos marcados por la compañía.
La complementariedad de clientes posibilita 
una mayor diversificación entre los fabricantes. 
Así las cosas, contará con una cuota de mer-
cado sustancial en todos los segmentos del 
sector: desde los modelos más sencillos hasta 
los premium. La mayor parte de los clientes han 

acogido muy bien la crea-
ción de otra gran empresa 
global en el mercado de la 
tecnología para el interior 
del automóvil. 
Grupo Antolín ha finan-
c i a d o  l a  o p e r a c i ó n 
mediante una emisión de 

400 millones de euros en bonos senior a siete 
años, más un crédito sindicado de 200 millones 
a cinco años.
La adquisición de Magna Interiors permite al 
Grupo Antolin doblar su dimensión con ventas 
de más de 4.000 millones y una plantilla de 
28.000 empleados. Asimismo, desde momento 
cuenta con 161 plantas frente a las 125 ante-
riores a la adquisición.

Fuente: Auto Revista

Grupo Antolin compra Magna Interiors
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