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Nuevos Productos

bR

FACIL IMPORTACION DE SIMBOLOS DESDE SIEMENS TIA PORTAL

La nueva version de la suite dataFEED OPC de Softing
soporta la importacion directa de simbolos de proyec-
tos Siemens TIA Portal. La nueva herramienta data-
FEED Exporter, integrada ahora en la suite dataFEED
OPC de Softing (versién 4.03) permite la importacion
de simbolos de proyectos Siemens TIA Portal (ver-
sién 13 0 13 SP1) para la configuracion
directa de OPC Namespace. Las aplica-
ciones OPC Client reciben la informa-
cion para la asignacion simbdlica del
servidor OPC o OPC UA integrado en la
suite dataFEED OPC y pueden utilizar
los nombres simbélicos para acceder a
los objetos de datos de los correspon-
dientes bloques de datos. Este enfoque
supera la lenta configuracion manual de objetos de
datos y permite al usuario ahorrar tiempo y dinero
de forma significativa.

El dataFEED Exporter soporta tanto los nuevos con-
troladores de Siemens, por ejemplo los SIMATIC
$7-1200 y -1500, como los controladores anteriores

de Siemens SIMATIC S7-300 o -400, y ahora est4 dis-
ponible en Softing. La suite dataFEED OPC de Softing
combina la funcionalidad del OPC Server y el OPC
Middleware en una Unica solucién compacta de soft-
ware. El OPC UA Server integrado permite la incorpo-
racion sencilla de controladores heredados y nuevos
en soluciones "Industrie 4.0"*. Los
componentes sin OPC UA Server, como
por ejemplo los controladores Siemens
S5, se pueden integrar facilmente de
esta forma en aplicaciones OPC UA
Client. El interface grafico de usuario
de Ultima generacion con configuracion
por defecto inteligente orientada a la
. : practica y guia de usuario intuitiva esta
disefiado para facilitar enormemente a los fabrican-
tes e ingenieros de mantenimiento la configuracion
rapida de las comunicaciones OPC.

QBM - QUALITY BY MEASUREMENT

CONTROL NUMERICO

Heidenhain presentara en la EMO el control numérico
TNC 640 y sus numerosas funciones para una mayor
eficiencia y una precision mas elevada. Ello incluye,
en particular, un guiado del movimiento optimizado
que se ocupa de unos cortos tiempos de mecanizado,
en combinacion con una perfecta calidad  «

superficial y una muy elevada precision
de la pieza. Bajo el nombre de Dynamic
Precision, HEIDENHAIN retne una serie
de funciones para una fabricacion efi-
ciente de componentes de alta precision.
Estas permiten un fresado répido y sin
vibraciones, mediante la amortiguacion
activa de vibraciones (AVD) entre otras
funciones. Dynamic Efficiency designa
funciones para un mecanizado pesado
eficiente. Estas funciones reducen la tendencia a
la vibracién por chatter de la maquina mediante la
supresion activa del chatter (ACC), y aumentan el
volumen de arranque de viruta con el fresado trocoi-
daly el control adaptativo del avance (AFC). El grafico
de simulacion 3D del TNC 640, fiel al detalle, permite

una simulacion realista de programas de mecanizado,
tanto si han sido confeccionados a pie de maquina,
como si han sido generados externamente. Su infor-
mativo avance preliminar del mecanizado permite
una evaluacién previa del programa respecto de
datos que faltan, procesos de mecanizado
problematicos y superficies defectuosas.
Gracias al grafico de simulacion 3D, el
operario de la maquina puede detectar
errores en el programa NC y posibilidades
de optimizacion, antes incluso de empe-
zar a mecanizar. Otras dos presentaciones
en el stand de HEIDENHAIN mostraran la
"=+ enorme importancia de una medicion de
la posicién altamente precisa mediante
sistemas lineales y angulares de medida
en regulacion “Closed Loop”. Esto garantiza piezas
de precision constante y el estricto cumplimiento de
las tolerancias.

FARRESA ELECTRONICA, S.A.
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Mejore la eficiencia de su
proceso de dosificacion con
la Serie PRO4 de Nordson EFD

Software especializado DispenseMotion™

Retroalimentacion constante en circuito
cerrado con codificacion

Deteccion por laser sin contacto

» Camara integrada de vision inteligente

Valvulas Nordson EFD de alto rendimiento
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SOFTWARE DE DISENO DE SISTEMAS

NI, el proveedor de soluciones que permiten a los
ingenieros y a los cientificos resolver los mayores
retos de ingenieria del mundo, anuncié a primeros
de agosto el software de disefio de sistemas LabVIEW
2015. La ultima version de LabVIEW presenta mejoras
en la velocidad, atajos en el desarrollo y herramientas
de depuracion para que los desarrolla-
dores puedan interactuar con eficacia
con los sistemas que crean. LabVIEW
2015 sigue estandarizando el modo
en que los usuarios de LabVIEW inte-
ractlian con casi cualquier hardware,
mediante la reutilizacién del mismo
c6digo y los mismos procesos de inge-
nieria en los sistemas, ahorrando tiempo y dinero a
medida que avanza la tecnologia, que evolucionan
los requisitos y que aumenta la presion del tiempo
de comercializacion.

LabVIEW 2015 equipa mejor a los ingenieros con
soporte para hardware avanzado, como los contro-
ladores Quad core de CompactRIO y CompactDAQ,

el chasis USB 3.0 CompactDAQ de 14 ranuras, los
controladores RIO de una sola placa, el controlador
para FlexRIO, el controlador PXI de ocho nucleos y
el SMU del sistema de alta tension. LabVIEW 2015
también reduce la curva de aprendizaje para emplear
un enfoque de disefio por software y crear con rapi-
dez sistemas potentes, flexibles y fiables.
Con tres suites especificos por aplica-
cion que incluyen un afio de formacion
ilimitada y ventajas de certificacion, los
desarrolladores tienen acceso sin pre-
cedente a recursos de software y for-
macion para crear mejores sistemas de
forma mas rapida. LabVIEW 2015 sigue
acelerando la productividad de ingenieria con una
coleccion impresionante de funciones disefiadas para
ayudar a los desarrolladores a abrir, escribir, depurar
y distribuir cédigo de un modo mas veloz.

NATIONAL INSTRUMENTS SPAIN, S.L.

REGISTRADOR DE TEMPERATURA PARA AUTOMOCION

El nuevo registrador de temperatura AutoPaq de
Datapaq admite la conexion de hasta 20 termopares,
lo que permite realizar perfiles térmicos muy detalla-
dos de los procesos de curado de pintura, adhesivos
y sellantes en automocion, ademas de la validacion
completa y la presentacion de informes que cumplen
con Qualicoat, 1S09000 y CQI-12. Proporciona una
precision de medida de +0,3° Cy ST

opciones de conectividad completas,
incluidas Bluetooth y descarga USB,
asi como la transferencia de datos
en directo (tiempo real) por radio.
Una gran memoria de 3,6 millones
de puntos de datos y funciones de
disparo inteligente permiten hasta
10 recorridos de perfilado consecutivos, lo que
supone un ahorro de tiempo en la supervision de
una serie de tratamientos térmicos como el curado
del recubrimiento por electroforesis, la imprimacion,
la capa de base y el recubrimiento transparente (bar-
nizado). Los usuarios pueden establecer libremente
diferentes intervalos de medida para diferentes hor-

Tel. +34 963 132 243
iberica@nordsonefd.com

www.nordsonefd.com/es

Haga escaneando el codigo QR y descubre
lo facil que es automatizar su aplicacion

nos y luego descargar archivos separados para cada
proceso.

Una funcién SPC (control estadistico de procesos)
destaca las tendencias del horno y permite corregir
los problemas antes de que incurran en costes. Los
analisis del incremento de la produccion permiten

que los usuarios confronten sus procesos con las

especificaciones de los suministra-
dores de pinturas y elimina el emer-
gente problema de los disolventes.
La comprobada herramienta de opti-
mizacion de procesos de Datapaq
predice de forma automatica y pre-
cisa el efecto de parametros altera-
dos tales como la temperatura del
proceso o la velocidad de la linea (de pintura). Esto
acelera la configuracion de los procesos y los cambios
de linea y contribuye a mejorar el rendimiento total
de la linea y el consumo de energia.

LANA SARRATE, S.A.
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Automation Fair de Rockwell Automation

La 242 edicion del evento Automation Fair de Rockwell Automation calienta motores. Los
asistentes a Chicago aprenderan como acelerar el rendimiento industrial a través de la
Empresa Conectada en el evento anual organizado por Rockwell Automation. El mundo
de la fabricacion y la produccion esta experimentando cambios sin precedentes con la
convergencia de las tecnologias de la informacion y las operaciones, junto con la aparicion | -
de nuevas tecnologias asociadas al Internet de las Cosas. La oportunidad de conocer las — MsasedSialilillid.
novedades del portfolio de productos, servicios y soluciones de control integrado e infor- Automation Fair
macion que permiten la Empresa Conectada, seré el tema central del evento Automation CHICAGO © 2015
Fair de Rockwell Automation.

Organizado por Rockwell Automation y los miembros de su programa PartnerNetwork, Automation Fair 2015, que se
desarrollara los dias 18y 19 de noviembre en Chicago, mostrara los Gltimos avances relativos a las herramientas, tecno-
logias, servicios y soluciones que pueden ayudar a impulsar profundos cambios en todo el ciclo de vida de la inversion
en automatizacion. En el evento de este afio, mas de 100 expositores llenaran el edificio oeste del McCormick Place
de Chicago junto con los asistentes a las reuniones de grupos de usuarios, laboratorios practicos, sesiones técnicas y
demostraciones. Los asistentes podran disfrutar de los productos y tecnologia de Rockwell Automation en los 19 labora-
torios practicos y participar en alguna de las 91 sesiones técnicas. En los nueve foros industriales dirigidos a audiencias
especificas, los clientes y lideres industriales compartiran las mejores practicas para las siguientes industrias y segmentos:
automocion, quimica, alimentacion y bebidas, maquinaria global y OEMs, industria farmacéutica, metalurgia, petréleo
y gas, energia y gestion energética y gestion de aguas y aguas residuales.

La semana comenzara con la reunién anual del Process Solutions User Group (PSUG) que tendra lugar el lunes mientras
que el martes por la mafiana se desarrollara el global media forum de Automation Perspectives para los medios de
comunicacion. PSUG reunira a mas de 800 profesionales de operaciones, IT e ingenieria en industrias de proceso para
compartir las mejores practicas y aprender de los compafieros. El evento contara con mas de 30 laboratorios y sesiones
técnicas asi como presentaciones de mas de 25 clientes. Los asistentes pueden dar su opinién para dirigir el desarrollo
y la hoja de ruta técnica para el sistema de control distribuido PlantPAx de Rockwell Automation.

La compaiiia celebrara el global media forum de Automation Perspectives para ofrecer a los medios de comunicacion
mundiales y a los analistas de la industria una actualizacion sobre las Ultimas tendencias y una perspectiva sobre el futuro
de la automatizacion. El evento incluye paneles y conferencias magistrales de los ejecutivos de Rockwell Automation y
lideres de compafiias mundiales que expondran sus avances, desafios y éxitos en la creacion de sus propias estrategias
conectadas.
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Moulding Expo 2017 (Stuttgart, del 30 de mayo al 2 de junio)

En una reunion celebrada a principios de septiembre se ha fijado la fecha para la proxima Moulding Expo 2017. Por lo
tanto, MEX se celebrara del 30 de mayo al 2 de junio. Después de la primera edicion en primavera, los responsables del
proyecto se han tomado el tiempo necesario para contrastar las diferentes fechas posibles teniendo en cuenta el enfoque
estratégico de la feria. En este proceso Messe Stuttgart también ha intercambiado sus impresiones con la empresa Schall,
organizadora de la exposicion Control que ha tenido lugar en paralelo a Moulding Expo. Ha sido una colaboracion exitosa
con efectos sinérgicos sumamente positivos. En una reunion conjunta con socios y expositores de Moulding Expo se han
presentado tres opciones para la proxima fecha de la feria y el consejo la ha decidido por unanimidad. No obstante, MEX
y Control no se volveran a celebrar en paralelo.
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CURSOS

Formacion de sistemas de automatizacién PSS 4000

Durante los dias 13y 14 de Octubre, Pilz Espafia y Portugal impartira en el Palacio Urgoiti de Munguia (Bilbao), las tres
modalidades de formaciones de los sistemas de automatizacion PSS 4000.

Estos cursos estan dirigidos a programadores, técnicos de puesta en marcha, técnicos de mantenimiento, ingenieros de
proyectos, ingenieros de disefio y a todos aquellos que tengan relacion con la seguridad en maquinas de la empresa.
El objetivo de estas formaciones es proporcionar los conocimientos necesarios para configurar, programar, poner en
marcha y diagnosticar los sistemas de automatizacién PSS 4000.

Se impartiran en tres modalidades distintas dependiendo de las necesidades de profundizacion del cliente, teniendo una
duracién de entre uno y tres dias.
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EMPRESAS

ASTI: nuevas oficinas en Madrid en el edificio Veganova de Alcobendas y arranque de delega-
cioén para Catalufia y Levante

ASTI recientemente ha inaugurado sus nuevas oficinas de trabajo en la capital de Espaiia.

Un espacio preparado para acoger cinco puestos de trabajo, con distintas salas de reuniones y videoconferencias que
permiten a los colaboradores de la ingenieria burgalesa dar un trato mas cercano a clientes y “partners” internacionales.
Dada su proximidad al aeropuerto Adolfo Suarez, se agiliza el trabajo con reuniones presenciales para evitar desplaza-
mientos a su sede central en Burgos salvo que sea necesario para validar o probar nuevas instalaciones y desarrollos.
Como siempre en ASTI velamos por la eficiencia. En paralelo a esta inauguracion se refuerza el equipo de desarrollo de
negocio de la compaiiia con la integracién de Angel Salgado como nuevo delegado para la zona de Catalufia y Levante.
Aportando mas de 20 afios de experiencia en el sector de la automatizacion de logistica interna en diferentes compafias
y con los valores que siempre han caracterizado a la compafiia burgalesa, Angel Salgado refuerza este gran equipo
aportando una mayor velocidad de respuesta de calidad a la creciente demanda del mercado en esta zona.

Estas dos nuevas acciones no hacen mas que contribuir a reforzar la posicion de liderazgo de ASTI en el desarrollo de
soluciones automatizadas con AGVs en el &mbito nacional, continuando con su politica de crecimiento y expansion
internacional.
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NORD DRIVESYSTEMS . 50 afios en movimiento

El grupo NORD DRIVESYSTEMS esté celebrando su 50 aniversario este afio. El 12 de junio, durante los principales
festejos, mas de 300 representantes de la industria coincidieron con el fabricante en la sede de Alemania. Muchos otros
visitaron el stand de la Hannover Messe en abril - incluidos Angela Merkel, la canciller alemana, y Narendra Modi, el
primer ministro de la India, el pais asociado (partner country) de la Hannover Messe en 2015. NORD comenzé como
un proveedor de engranajes en 1965, con solo tres personas. Muy pronto, la compafiia establecié sus instalaciones de
produccion de pifiones y ejes, que constituyeron la base de reconocida calidad de la empresa. En la década de 1980,
NORD elabord la capacidad propia para el desarrollo y la produccion de electrénica de accionamiento y de motores, que
la convirtio en uno de los pocos fabricantes de sistemas de accionamiento de todo tipo con una red global de ventas y
servicios. Ademas de ser reconocida como un proveedor lider de reductores de calidad, NORD tom¢ la iniciativa en el
campo de la electrénica de potencia integrada, para ofrecer una amplia gama de arrancadores de motor y convertidores
de frecuencia que resuelven las necesidades del cliente de una manera rentable. Hoy en dia, NORD emplea a mas de
3.200 personas y cuenta con filiales en 36 paises de todo el mundo. Expertos en accionamientos ofrecen soporte al
cliente en 20 idiomas. El afio pasado, la compaiiia, de propiedad familiar, superd los 500 millones de euros en volumen
de negocio. Como una muestra mas del éxito continuado, NORD acaba de inaugurar un nuevo edificio administrativo y ha
ampliado las instalaciones de produccion de la sede alemana con un nuevo gran taller de pintura y un centro de logistica.
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Panter y Rombull Ronets participardn en A+A presentando sus ultimas novedades

Panter y Rombull Ronets, fabricantes nacionales y empresas lideres en el sector del calzado de seguridad, y en el sector
de redes, cordelerias y mallas de seguridad, bricolaje y deporte, participaran entre el 27 y el 30 de Octubre en A+A, el
salon internacional de la seguridad laboral y la prevencion de Diisserdolf (Alemania), sin duda uno de los certdmenes
europeos mas importante en cuanto a equipamiento para la proteccion se refiere.

Panter presentara en esta nueva cita su completo catalogo de referencias desarrolladas a partir una minuciosa eleccién
de componentes y materias primas de primera calidad, asi como tecnologias de Gltima generacion que garantizan total
proteccion y una experiencia de confort inigualable.

El constante empefio de Panter en investigar y desarrollar patentes novedosas, le ha permitido super-especializarse y
ofrecer una de las mas amplias y variadas ofertas de calzado de seguridad del mercado dirigidas a satisfacer las necesi-
dades de seguridad y proteccion de todos y cada uno de los sectores profesionales: Construccion, Alimentaria, Hosteleria,
Sanidad, Quimica, Industria, Ferreteria, Electricistas, Metalurgia, Siderurgia, Fundicion, Agricultura, Ganaderia, Forestales,
Cuerpos de Intervencion, Bomberos, Automocion, Transportistas, Trabajos Asfalticos. .. sin olvidar sus propuestas mul-
tifuncion para los aficionados al bricolaje y la jardineria, y su gama de calzado destinada al tiempo libre, con botas de
senderismo de alta tecnologia. Ambas companias estaran presentes en A+A - STAND 3/C74.
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Con Pilz, automatizacién segura

Cuando se requiere realizar la seguridad de una maquina dentro del mercado de la CE (Comunidad Europea), hay varias
tareas a realizar. Una de ellas es el conocimiento de las Directivas Europeas a aplicar, de obligado cumplimiento, y en
consecuencia las normas armonizadas que permiten tener la presuncion de conformidad, y que hacen mas clara la
aplicacion de las Directivas o leyes locales tal como el RD 1644/2008.

Para poder realizar el disefio de las funciones de seguridad de una maquina, se requiere un Analisis de Riesgos detallado,
el cual es la base del concepto de seguridad de la maquina, y sirve como base inicial para el Disefio de Seguridad. Para
realizar este Analisis de Riesgos se debe aplicar la norma de seguridad funcional EN 1SO 12100, y las normas EN 1SO
13849-1 y UN/IEC 62061, lo cual implica en la mayoria de los casos acudir a un experto en estas normas armonizadas.
Por ultimo, una vez se ha realizado el disefio y la implementacion de las funciones de seguridad en la maquina, es preciso
hacer la validacion de estas medidas y verificar de esta manera que la maquina es segura segun la Directiva de Maquinas
y las Normas Armonizadas asociadas que se apliquen en cada caso, y permitiendo al fabricante de la maquina finalizar
los pasos de Certificacion CE. Este proceso es, en la mayoria de los casos, un tanto complicado, y no suele ser del ambito
del conocimiento del fabricante de la maquina, con lo cual requiere asesoria para realizarlo. Pilz, como especialista en
Seguridad de Maquinaria, esta en condiciones de hacer una labor de asesoramiento, es decir de trabajar mano a mano
con el fabricante de maquinas ofreciendo una serie de Servicios de Consulting en seguridad de maquinas, ajustandolos
a la necesidad de cada maquina y de cada caso en particular.

Los servicios comienzan desde el inicio del proyecto, con un Anélisis de Riesgos y un posterior Concepto de Seguridad,
incluso en la labor de disefio de las funciones de seguridad a ser implementadas en el sistema de automatizacion de
la méaquina. En este punto del proceso es necesario especificar y seleccionar los componentes que permitan alcanzar
los niveles de PL segtin la EN 1SO 13849-1 y/o SIL segtin la EN/IEC 62061, utilizando para el clculo las herramientas
especializadas como el Safety Calculator PAScal® (Determinacion Sencilla de los niveles de seguridad).

Una vez finalizado este procedimiento, ya se tiene la informacion necesaria para el disefio de esquemas de cableado y la
implementacion de dichos sistemas en el cuadro de control y en el cuerpo de la maquina. Al finalizar todo este proceso,
Pilz puede asistir a los usuarios con cursos de Formacion, tanto en temas de Directiva de maquinas como el Disefio de
las funciones de seguridad haciendo uso de la herramienta de calculo para verificar la seguridad funcional segtin EN ISO
13849-1y EN/IEC 62061. Para poder ofrecer estos Servicios de consulting y de Ingenieria de Seguridad de maquinas, Pilz
cuenta con un grupo de profesionales altamente cualificados que han cursado las licenciaturas en Ingenieria Industrial
y las formaciones especificas en PRL (Prevencion de Riesgos Laborales), y que ademas cuentan con la formacion en el
Know-how de Pilz como Especialista en Seguridad de Maquinaria, asi como con la formacion como Certified Machinery
Safety Expert (CMSE®) bajo la certificacion y acreditacion de TUV NORD.
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Coviran selecciona a ToolsGroup para optimizar el inventario y mejorar la disponibilidad de producto
Coviran, cooperativa de distribucion alimentaria, ha seleccionado a ToolsGroup para implantar la solucion de planificacion
avanzada que va a permitir optimizar el inventario y mejorar la disponibilidad de producto a sus mas de 2.800 socios.
Coviran afianza de esta manera su plena orientacion hacia el cliente final con una solucidn que le asegurara garantizar
los altos niveles de disponibilidad de producto con el minimo inventario global, dado que mejora los niveles de servicio
a la vez que dimensiona adecuadamente el stock y reduce la venta perdida.

Coviran decidié confiar en ToolsGroup por la funcionalidad robusta de su software y por su profundo conocimiento del
sector de la distribucion, caracterizado por categorias de producto con dindmicas de comportamiento y probleméticas
dispares que dificultan la gestion de la cadena de suministro. Ademas, en el caso de Coviran, su gran diversidad de
socios con necesidades distintas, afadia atin mas complejidad al ejercicio de la planificacion y el aprovisionamiento.
Asi, la solucion de ToolsGroup permitira dotar a Coviran de herramientas analiticas que le permitiran soportar las de-
cisiones estratégicas de la compafiia y automatizar las necesidades de reaprovisionamiento de forma proactiva. Sobre
la solucién, Carlos Navarro, Director de Aprovisionamiento de Coviran, destaca: “el software de ToolsGroup realiza un
analisis integrado de la demanda basado en el punto de venta, por lo que nos ofrece la posibilidad de agregar y desa-
gregar con facilidad la demanda historica desde el total hasta el nivel mas detallado de articulo por punto de venta” y
afade, “disponer de esta informacion nos permitira adaptar nuestro catalogo de productos y ofrecer un mejor servicio
a nuestros socios”.

ToolsGroup, ofrece al mercado las Soluciones mas innovadoras y avanzadas que permiten a las empresas automatizar sus
procesos de planificacion, mejorar el Forecast Accuracy, la planificacion de las promociones, optimizar el inventario y dar
Niveles de Servicio excelentes al cliente, siempre con el menor coste global en términos de inventario y de transporte.
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INSER cierra un contrato de 2 millones de délares con la californiana HANNIBAL

Inser Robética ha cerrado un contrato por valor de 2 millones de délares para la automatizacion del proceso completo
de soldadura de la planta Hannibal Industries Inc., en el area de Los Angeles (California) dedicada a la fabricacion de
largueros y estanterias industriales.

El departamento de [+D+i de Inser ha desarrollado en los Ultimos afos una serie de células robotizadas de alto contenido
tecnoldgico que se encargan de enlazar, de manera automatica, los diferentes procesos de fabricacion de este tipo de
piezas, desde el perfilado inicial, pasando por la soldadura, proceso de pintura y embalaje y paletizado final logrando
maximizar la rentabilidad de las instalaciones, aumentando la capacidad de produccion y mejorando la calidad de las
piezas. La presencia de Inser en las prestigiosas ferias estadounidenses Modex y Promat, dentro del plan de internacio-
nalizacién puesto en marcha, por la empresa vasca en 2013, ha sido la puerta de entrada a uno de los mercados mas
importantes del mundo, ampliando asi su area geografica de actividad tras los importantes contratos de Brasil y Panam4,
ademas de su tradicional implantacion en el mercado europeo.
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Raytek®, Ircon® y Datapaq® unen sus fuerzas para crear Fluke®Process Instruments

Fluke Corp. esta integrando sus lineas de productos Raytek, Ircon y Datapaq en una nueva marca: Fluke Process
Instruments. Las tres empresas han sido parte de la cartera de Fluke Corporation desde hace algtn tiempo." Fluke Process
Instruments integra en una sola empresa la combinacion de mas de 125 afios de experiencia en el desarrollo de nuevas
tecnologias ", ha dicho el gerente general (General Manager) de Fluke Process Instruments, Ankush Malhotra. "Al unir las
tres empresas bajo una sola marca, podemos mejorar nuestras comunicaciones y acelerar nuestra innovacion de producto.
Estamos orgullosos del legado que nos dejan estas marcas y seguiremos creciendo como Fluke Process Instruments”.
Los productos de las marcas Raytek, Ircon y Datapaq incluyen una linea completa de sensores infrarrojos robustos y
fiables, escaneres (exploradores de linea) de infrarrojos, cdmaras termograficas y sistemas de perfilado de temperatura
destinados al uso en los duros entornos de fabricacion industrial a alta temperatura. La compaiiia ha lanzado un nuevo
sitio web, www.flukeprocessinstruments.com y operara todas las actividades globales relacionadas con el nuevo nombre

de la empresa.
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Universal Robots entre los Top 50 de las empresas mas innovadoras de 2015, segun el MIT

Los editores de la MIT Technology Review, la revista del prestigioso Instituto Tecnoldgico de Massachusetts en los EE.UU,
ha publicado su encuesta anual sobre las 50 empresas mas inteligentes del afio 2015; en este ranking, Universal Robots
ocupa la posicion 25. La seleccion de estas empresas la realiza el MIT en base a criterios como la innovacién de las
tecnologias desarrolladas por cada empresa, su potencial de crecimiento en los Gltimos meses asi como las novedades
y mejoras que aportan al mercado. El listado, encabezado por Tesla Motors, incluye conocidas marcas a nivel mundial
como Apple, Google, Amazon y Netflix, entre otras. El informe analiza las empresas tecnoldgicas mas innovadoras en
los campos del transporte, informatica, comunicaciones, biotecnologia, internet, medios digitales y energia. Universal
Robots ha sido seleccionada porque “sus robots, asequibles y faciles de usar, han encontrado un mercado con gran
potencial”, como han explicado los editores.

En el ranking, también destacan el aumento del 70% en sus ingresos entre los afios 2013 y 2014. Asi como la reciente
compra por parte de la multinacional de la electrénica Teradyne por 285 millones de délares.
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