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GUÍA lINEAl DE FIBRA DE CARBóN

Piezas ligeras, rígidas y no 
magnéticas: estas son las 
mayores ventajas del raíl 
reforzado con fibra de car-
bono (CFRP) en comparación 
con el metal. Para las áreas 
de aplicación en las cuales 
estos requisitos son indispen-
sables, tales como la indus-

tria aeroespacial, igus ofrece ahora una guía lineal hecha en fibra de 
carbón y que ofrece longitudes de más de 2000 mm. 
El material de la pieza -tanto el soporte como la guía entera- está com-
pletamente compuesto de CFRP; por lo que el sistema en su conjunto 
es hasta un 40 % más ligero en comparación con una guía de aluminio, 
y un 60 % comparada con una de acero. Como pasa con todos los pro-
ductos igus, estas guías están sometidas a rigurosas pruebas con el obje-
tivo de obtener valores de fricción y vida útil más fiables.
La forma del perfil de la guía de carbón facilita la fijación mediante bri-
das de sujeción, que evita sistemas mecánicos complicados. La guía con 
perfil alto y robusto es la base para un módulo de correa dentada libre de 
metal, y disponible en longitudes de hasta 1000 mm. Los otros elemen-
tos del módulo lineal también están fabricados en plástico igus como la 
rueda dentada de la correa o los rodamientos de bolas de los soportes.
Esta guía puede utilizarse de igual manera y sin restricciones en apara-
tos de rayos X en el campo de la medicina. La característica más desta-
cable de la guía de carbón es, al igual que en otros productos igus, que 
no requiere lubricación ni mantenimiento.

IGUS S .l .

ROUTERS INAlÁMBRICOS 4G lTE CON 
WI-FI PARA APlICACIONES M2M 

    

DIODE, a través de su División 
de Comunicaciones IoT, ha anun-
ciado la disponibilidad de su serie 
MultiConnect® rCell 500 Multi-
Tech Systems de routers wireless 
para proporcionar una solución 

económica y eficiente en comunicaciones machine-to-machine (M2M). 
Lista para su despliegue en Europa, Oriente Medio y África (EMEA), la 
serie MultiConnect rCell 500 se compone de modelos Ethernet y wireless 
de banda ancha 4G-LTE que pueden ofrecer hasta 128 conexiones Wi-Fi 
simultáneas (802.11 b/g/n) y puertos serie configurables para ayudar en 
tareas de control de bienes TI y comunicación con appliances industria-
les. Estos routers inteligentes con rendimiento 4G LTE (hasta 100 Mbps 
– downlink / 50 Mbps – uplink CAT3) se caracterizan por bandas de 
frecuencia LTE FDD, 3G y 2G, cuatro puertos Ethernet 10/100 LAN/WAN, 
RS-232/RS-485 con puente Modbus, entrada de fuente de alimentación 
dual (12-48 VDC), tarjetas SIM / USIM y funciones WAN failover & fail-
back. Además usan encriptación de datos IPSec para ofrecer conexiones 
VPN LAN-to-LAN seguras con encriptación 3DES y AES y gestión de 
clave IKE y PSK. También soportan 32 túneles VPN simultáneos. La serie 
MultiConnect rCell 500, que cuenta con un módulo Global Certification 
Forum (GFC), incluye fuente de alimentación con blade para Europa y 
Reino Unido, antenas Wi-Fi y móvil, cables Ethernet y Console, kit de 
montaje en pared y bracket de carril DIN. 
Por lo tanto, esta gama de routers inteligentes se puede usar en una 
amplia variedad de aplicaciones, como sitios remotos con bienes TI, tele-
metría, kioscos, POS, comunicaciones entre equipos industriales y una 
central, smart energy, gestión de inventario y conectividad “always on” 
con capacidades failover & failback.

DIODE ESPAÑA, S .A . 

TUBOS FlUORESCENTES EFICIENTES
    

Geinsa ha incorporado en sus 
fabricados una tecnología más 
eficiente, sustituyendo los tradi-
cionales tubos T8 por los T5. La ‘T’ 
indica que la forma de la bombilla 
es tubular, y el último número es 
el diámetro en octavos de pulgada 
(es decir, T8 = 8/8 = 1 pulgada, y T5 

= 5/8 de pulgada). Los tubos T5 son, por lo tanto, de menor diámetro.
Las ventajas principales de los tubos T5 frente a los tradicionales T8, son 
las siguientes: • La tecnología T5 es un 20% más eficiente que la T8.
• Experimentalmente se ha comprobado un menor consumo energético 
global del sistema T5 frente al T8 (en torno al 45%). 
• La duración media estándar del tubo T5 es un 50% mayor que en el T8.
• Los tubos T5 tienen 4 veces menos contenido de mercurio, por lo tanto 
son menos perjudiciales para el medioambiente, aunque como todo ele-
mento fluorescente debe ser llevado a reciclar al final de su vida útil. 
Actualmente el precio del tubo T5 es alrededor de un 50 o 60% superior 
al T8. Por otra parte, la tecnología LED también ha sido objeto de estudio 
por el  departamento de Ingeniería/Calidad de Geinsa y puede ofrecerla 
opcionalmente.

GEINSA, S .l .
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SOFTWARE PARA AUTOMATIzAR  
PROCESOS 

¿Cómo puede lograr ventajas compe-
titivas un fabricante de armarios de 
control complejos? Automatizando 
sus procesos. Bilfinger GreyLogix, 
con sede en Flensburg (Alemania), 
trabaja con EEC One de EPLAN y ha 
reducido a la mitad el tiempo nece-
sario para la creación de esquemas. 

GreyLogix está especializada en proyectos tecnológicos de automati-
zación que exigen especialización en ingeniería y avanzados conoci-
mientos en este sector industrial. Por eso sus equipos de diseño están 
organizados en varias unidades de negocio, cada una de ellas centrada 
en determinados segmentos del mercado, como petróleo y gas, alimen-
tación y bebidas y químico/farmacéutico.
Este software permite generar esquemas automáticamente a partir de 
un interface a Excel. Para ello necesita un enfoque concreto: el ingeniero 
introduce los parámetros básicos en una tabla. A continuación selec-
ciona los componentes desde una lista configurada individualmente, 
como »motor de 75 kW», pulsa el botón »configuración» y recibe los 
diagramas de cableado. El trabajo previo vale la pena: Se puede generar 
hasta un 60% del proyecto de forma automática. GreyLogix no necesita 
un almacén para fabricar los armarios de control. Los componentes 
disponibles se montan siguiendo el sistema Kanban. A medida que los 
componentes atraviesan el proceso de producción, cada armario de 
control se coloca en un carro de montaje especialmente construido para 
mejorar la flexibilidad. Un panel de planificación en las pantallas de la 
nave muestran los ciclos actuales en que se estructura cada producto.

EPlAN ESPAÑA 
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