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Rodamientos para engranajes 
industriales

NKE Austria presenta rodamientos 
para engranajes industriales que 
cumplen las exigencias de eficiencia 
y fiabilidad en diferentes sectores 
industriales, por ejemplo en la inge-
niería mecánica general, en minería 
y extracción y en la construcción de 
maquinaria pesada. 
Un fuerte pilar del fabricante de rodamientos, está representado por sus 
rodamientos de rodillos cilíndricos de una hilera que permiten posibili-
dades casi ilimitadas de aplicación. NKE fabrica más de 3.000 diseños 
diferentes de rodamientos de rodillos cilíndricos. Los rodamientos son 
idóneos para altas cargas radiales y medianas a elevadas velocidades. 
El acero para rodamientos, de máxima calidad, garantiza una vida útil 
larga; la elevada calidad de la superficie de las pistas reduce la tempe-
ratura operativa y el desgaste. El montaje de los rodamientos de rodillos 
cilíndricos es particularmente sencillo debido a la posibilidad de montar 
los aros interiores e exteriores de manera separada. 
Los rodamientos destacan por su elevada rentabilidad y seguridad ope-
rativa y pueden ser fabricados en la sede en Steyr con tiempos cortos 
(período entre el diseño y la fabricación). Aparte de rodamientos de rodi-
llos cilíndricos para engranajes, NKE produce como estándar rodamien-
tos de rodillos a rótula, rodamientos de rodillos cónicos, rodamientos de 
bolas con contacto angular y rodamientos rígidos de bolas. 
Un sector muy interesante es la fabricación de rodamientos especiales 
para engranajes, desarrollados en estrecha colaboración con el usuario. 
Estos rodamientos posibilitan el aprovechamiento óptimo del espacio 
constructivo disponible a una densidad de potencia elevada. 

GLOBAL SABADELL, S.L.U. 

Fuentes de alimentación de 500W 
de bajo perfil en caja cerrada    

La serie RSP-500 de Meanwell son fuen-
tes de una salida de 500W y perfil bajo 
en formato caja cerrada con función 
PFC. La serie RSP cubre las siguientes 
potencias: 75W, 100W, 150W, 200W, 
320W, 500W y 750W. 
Más reducidas que sus antecesoras la 
serie SP-480, esta serie es un 22,1% más 
pequeña en tamaño y tiene hasta un 8% más de eficiencia de trabajo. 
Su rango de temperatura de trabajo va desde -30~+70ºC (-20~+60ºC 
la predecesora SP-480). Esta serie destaca por su alta eficiencia en 1U 
de perfil bajo (40.5mm), es especialmente adecuadas para los usuarios 
finales que buscan fuentes de alimentación económicas con caracterís-
ticas de instalación de ahorro de energía y de perfil bajo.
Amplio rango de entrada desde 85~264VAC. Esta serie proporciona 
para su selección tensiones de salida desde 3.3V~48V. Las fuentes están 
equipadas con función PFC y tienen hasta un 90,5% de alta eficiencia, 
pueden ser enfriadas por el ventilador DC -30Cº a 50Cº de temperatura 
ambiente en condiciones de plena carga, e incluso hasta 70Cº con una 
adecuada reducción de potencia. Características: • Diseño de perfil bajo 
40.5mm - Instalación 1U. • Rango de entrada AC: 85~264V. • Diseñada 
con función PFC active. • Alta eficiencia hasta un 90.5%. • Protecciones: 
contra cortocircuito/ sobrecarga / sobre tensión/ sobre temperatura. 
• Ventilación por aire mediante el ventilador DC con funcionalidad de 
velocidad y control ON/OFF. • Rango de trabajo: -30~+70ºC. • Diseñadas 
con función de control ON/OFF remoto y función "sensing" remota.
• Indicador LED de encendido. • Certificados: UL / CUL / TUV / CB / CE. 
• Dimensiones (LxWxH): 230x 127x 40.5mm. • 3 años de garantía.	

ELECTRÓNICA OLFER, S.L.
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Materiales avanzados y 
aleaciones para aplicaciones 

magnéticaS
VACUUMSCHMELZE GmbH & Co. KG, 
empresa representada en España, 
Portugal y Chile por Anatronic, S.A., 
ha ampliado su catálogo de materia-
les avanzados con el objetivo de ofre-
cer mejoras tecnológicas y suminis-
trar productos con las propiedades y 
las dimensiones requeridas en cada 
proyecto. 
Los clientes se benefician de un aumento de la flexibilidad con la posi-
bilidad de desarrollar materiales especiales en tamaños de lotes de 100 
a 500 kilogramos, permitiendo que los equipos de I+D accedan a nue-
vos recursos que responden a los requisitos más exigentes. 
La representada de Anatronic utiliza hierro, níquel y cobalto como los 
principales elementos en la fabricación de productos wire con una gran 
variedad de propiedades. Por ejemplo, ha aumentado la demanda de sus 
aleaciones de níquel-hierro y cobalto-hierro para aplicaciones soft mag-
netic que requieren elevada precisión y miniaturización. En estos casos, 
el material MUMETALL®, con una permeabilidad de hasta 250.000, es 
el componente esencial en sensores eléctricos. 
Las aleaciones de cobalto-hierro, como VACOFLUX® 27 (con un 27 por 
ciento de cobalto), incrementan la ductilidad y ofrecen una polarización 
de saturación extremadamente elevada (hasta 2.4 T) y, por lo tanto, son 
ideales para actuadores electromagnéticos y concentradores de flujo en 
aplicaciones con restricciones de espacio. 

ANATRONIC, S.A.

Soportes Antivibraciones  

Con el afán de mejorar constante-
mente los productos que ofrece a 
sus clientes, Morgui Clima invierte en 
I+D+i y de manera habitual realiza 
estudios de nuevos materiales que 
permiten que la empresa ofrezca 
siempre lo último en productos de 
alta calidad.
Este es el caso de los nuevos Kits Antivibraciones PCM55 y PCM110, 
pensados para evitar la transmisión de vibraciones de las cajas de ven-
tilación y los motores eléctricos. Los estudios realizados avalan que el 
sistema de antivibraciones de poliuretano micro-celular Morgui mejora 
exponencialmente los resultados que daba hasta día de hoy el caucho. 
Además, con estos nuevos soportes antivibraciones (en packs de 4 uni-
dades) se consigue una mayor eficiencia en el sistema de ventilación 
gracias a la drástica reducción de la transmisión de vibraciones.
Los hay de 2 densidades: los de color verde que soportan de 10 a 25 
Kg por unidad; y los de color marrón, que soportan de 25 a 50 Kg por 
unidad.

MORGUI CLIMA, S.L.

Sistemas de soldadura                         
en alquiler 

La nueva tendencia hacia el alquiler de 
sistemas como alternativa a la com-
pra de los mismos ha crecido. Fronius 
España amplía su oferta de sistemas en 
alquiler. El programa de alquiler Fronius 
“Rent a System” permite alquilar cual-
quier máquina de soldadura Fronius, 
ofreciendo la posibilidad a los clientes de adaptarse a sus necesidades 
en todo momento sin necesidad de hacer grandes inversiones. Además, 
los sistemas de alquiler están siempre en las mejores condiciones, lo que 
garantiza una operación segura y con el mayor rendimiento. El sistema 
de alquiler cubre desde sistemas de soldadura manuales, sistemas de 
soldadura por robot hasta instalaciones automatizadas. El alquiler de 
equipos de soldadura Fronius está pensado para satisfacer las necesi-
dades del cliente, y por ello ofrece la máxima flexibilidad brindando una 
gama amplia de opciones entre las que el usuario puede elegir. 
Si un cliente quisiera probar un dispositivo durante un periodo determi-
nado, Fronius ofrece la posibilidad de adquirir un sistema de alquiler de 
demostración por un periodo de tiempo acordado de forma totalmente 
gratuita. En el caso de que un cliente decida alquilar un equipo, puede 
escoger libremente el periodo de alquiler, pudiendo éste alargarse o 
acortarse si las necesidades cambiasen. Si el cliente deseara un alquiler 
a largo plazo, que puede llegar a durar años, el precio será calculado para 
cada caso individualmente. En esta situación, los costes de reparación 
están cubiertos por el precio de alquiler, dando máxima tranquilidad al 
cliente.

FRONIUS ESPAÑA
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explica el Dr. Jan Bredau de Solutions 
Product Management de Festo.
Volkswagen, Boge Kompressoren, Festo 
y el instituto Fraunhofer IWU coopera-
ron en el subproyecto “Planificación 
del uso eficiente de aire comprimido” 
con el fin de reducir el consumo de aire 
comprimido en aplicaciones neumáticas. 
Tratando especialmente aplicaciones como accionamiento de 
pinzas para soldar, pinzas convencionales o articuladas para 
sujetar piezas, cilindros y otros actuadores. Pero también se 
consume aire en otras partes del proceso, como por ejemplo 
en secciones de soldadura por rayos láser.

Análisis del consumo de aire comprimido
Realizando un análisis minucioso del consumo de aire en la 
sección de fabricación de carrocerías, consiguiendo una mejor 
relación entre la generación y el consumo de aire, realizando 
simulaciones para configurar los sistemas y efectuando con-
troles y diagnósticos, es posible reducir considerablemente el 
consumo de energía. Así se obtienen datos sobre el consumo, 
es posible detectar las operaciones que admiten una mayor 
eficiencia energética y, además, así se pueden detectar errores 
de planificación y determinar pérdidas ocasionadas por los 
procesos mismos.
Durante la fase de planificación es posible definir una rela-
ción óptima entre la generación y el consumo de aire com-
primido.
“También otros fabricantes de automóviles están interesados 
en este tema”, comenta Werner Reichelt, director
de Automobil-Management de Festo.

Consumir la mitad
Aproximadamente el 70 por ciento del consumo industrial de 
energía eléctrica se debe a los motores eléctricos.
Sin embargo, no existen datos exactos que diferencien entre 
el consumo de estos motores y el consumo de los sistemas de 
manipulación de piezas.
También faltan datos precisos sobre la distribución del aire 
comprimido. Los expertos que participan en el proyecto 
EnEffAH que aborda el tema de la eficiencia energética en 
relación con sistemas de actuadores y manipulación, conside-
ran que es posible reducir a la mitad el consumo de motores 
eléctricos y sistemas de aire comprimido. Este proyecto que 
cuenta con el apoyo del gobierno alemán y en el que partici-
pan Kaeser Kompressoren, Cooper Tools, Festo, institutos de 
la universidad de Stuttgart y el instituto Fraunhofer, tiene la 
finalidad de elaborar estrategias básicas de ahorro de energía 
y de encontrar soluciones optimizadas para sistemas de mani-
pulación neumáticos y eléctricos.

Blue Competence de VDMA
La iniciativa de sostenibilidad de VDMA con la etiqueta “Blue 
Competence” ya ha redundado en considerables aumentos de 
eficiencia en máquinas y equipos.
En comparación con el año 2000, el ahorro conseguido en este 
sector equivale a la energía eléctrica consumida por los 48 
millones de hogares existentes en Alemania, Austria y Suiza.
Según opinión de VDMA, el uso de máquinas y equipos inno-
vadores permitirá duplicar el ahorro durante los próximos diez 
años. Las asociaciones afiliadas a VDMA tienen la intención de 
crear consciencia en torno a la eficiencia energética y demos-
trar de lo que son capaces los líderes tecnológicos alemanes 
en materia de ahorro de energía.

festo pneumatic, s.a.
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Nada parece indicar que sea posible que a medio plazo no sigan 
aumentando los precios de la energía. Entre otras razones, porque 
el crecimiento de los estados BRIC demanda un gran consumo de 
energía y, además, porque los combustibles fósiles son limitados. 
A ello se suman las dudas sobre la posibilidad de sustituirlos 
algún día completamente por agentes energéticos renovables.
Los hechos no dejan lugar a dudas: el precio de la energía que 
necesita el sector industrial ha experimentado un crecimiento 
promedio anual de un 12,5 por ciento desde hace diez años. De 
esta manera, estos costos aumentan entre dos hasta cuatro veces 
más rápidamente que los costos de personal, que siempre fueron 
considerados estratégicos.

Explosión de los precios de la energía
Sorprende que muchas empresas no tengan una noción precisa 
sobre la estructura de sus costos energéticos. Si bien es cierto 
que los responsables suelen saber a cuánto ascienden los cos-

tos energéticos anuales, pocas veces cuentan con datos exactos 
sobre el consumo como para poder evaluar la incidencia de una 
medida de ahorro específica en los costos totales. También es 
usual agregar los costos energéticos a los costos fijos o variables 
de la producción, sin considerarlos por separado. Diversas inicia-
tivas como Green Carbody, Blue Competence, EnEffAH, ZVEI o 
aquellas adoptadas por el VDI/VDE-GMA, así como el servicio de 
ahorro de energía de Festo, al que recurren muchas empresas, tra-
tan de cambiar esa situación. Estas iniciativas muestran el camino 
a seguir hacia una mayor eficiencia energética.

Green Carbody
El 20 por ciento de la energía que consumirá un automóvil se con-
sume ya durante su fabricación. 60 empresas alemanas lanzaron 
la iniciativa “Green Carbody Technologies” con el fin de reducir 
ese porcentaje. “La meta de esta alianza consistía en reducir a la 
mitad el consumo de energía durante el proceso de producción”, 

Muchos fabricantes y usuarios de máquinas y equipos dudan a la hora de adoptar medidas concretas 
de eficiencia energética. Numerosas soluciones aplicadas por empresas industriales alemanas mar-
can ahora la ruta a seguir. Este podría ser el punto de partida para la difusión generalizada del uso 
sensato de los limitados recursos energéticos del planeta.

Green Concept, eficiencia energética en la fabricación de automóviles

El 20 por ciento de la energía que consumirá un               
automóvil, se emplea ya durante su fabricación.

http://automatica-robotica.es/tarjetalector/masinfo.php?id=ar312120


escáner láser de seguridad S3000 y el controlador de seguridad 
Flexi Soft de SICK supervisan un máximo de cuatro campos de 
protección al mismo tiempo.
De este modo, un solo escáner láser de seguridad cubre hasta 
cuatro campos de protección simultáneamente sin necesidad de 
conmutar ninguno de los campos, lo cual evita incrementar el 
tiempo de respuesta y tener que apagar innecesariamente las 
máquinas contiguas. Esto significa que es posible cubrir cuatro 

movimientos peligrosos, ya 
sean de la máquina o de 
partes del sistema que se 
encuentren en sus inmedia-
ciones, lo que proporciona 
una flexibilidad excepcio-
nal a la hora de manejar 
máquinas y procesos de 
producción adyacentes, y 
todo ello con unos requisi-
tos de hardware mínimos.
La versatilidad del escáner 
láser S3000, sumada a la 
experiencia de los técnicos 

de SICK, lo han hecho posible.

SICK asiste a Continental durante el despliegue mundial
“La seguridad de las prensas de curado de neumáticos es de gran 
importancia para nosotros”, subraya Timo Kuss, Director Mundial 
de Proyectos y Director de Ingeniería de Planta de Continental 
en Aquisgrán (Alemania). “Por este motivo necesitábamos un 
socio en el que pudiéramos confiar para proporcionar servicios 
y procesos que promovieran la 
aceptación de las máquinas en 
todo el mundo”.
SICK presta actualmente asis-
tencia a Continental durante 
la instalación gradual pero 
simultánea de este concepto 

de seguridad en 16 países de todo el mundo. Para ello celebra 
reuniones preliminares y efectúa análisis de riesgos complemen-
tarios en cada centro de producción con la intención de identificar 
los riesgos para la seguridad específicos de cada localización, 
además de apoyar la implementación de proyectos piloto, sumi-
nistrar componentes de seguridad esenciales, poner en marcha 
el sistema de seguridad y, por último, gestionar la aprobación 
del sistema conforme a las especificaciones. Esta labor recae en 
los especialistas en seguridad certificados de SICK, presentes en 
todo el mundo.
Y esto no es todo: 
implementar y mane-
jar de forma fiable 
este concepto de 
seguridad requiere 
disponer de documen-
tación detallada. SICK cuenta con la iniciativa y la capacidad 
que requiere esta clase de asistencia. El equipo de SICK redacta 
actualmente los manuales de instrucciones relacionados con la 
seguridad de las prensas de curado de neumáticos, junto con las 
instrucciones de mantenimiento correspondientes, en los distin-
tos idiomas necesarios. Seguridad y eficiencia en todo el mundo: 
así es la visión que comparten Continental y SICK.

SICK optic-electronic, S.a. 

El punto de partida del proyecto de Continental fue la realización 
de un análisis de riesgos exhaustivo en un conjunto de prensas 
de curado típicas. Continental trabajó desde el primer momento 
con un equipo internacional con el fin de promover la aceptación 
de la nueva solución en todas las plantas de la empresa. Los 
resultados se utilizaron para crear un concepto de seguridad que 
tuviera en cuenta todos los riesgos mecánicos existentes en la 
parte frontal de las prensas, así como en los laterales, detrás y 
debajo de ellas.
Junto con unos estrictos 
requisitos de seguridad, la 
eficiencia y la aceptación 
por parte de los operarios 
de la maquinaria resul-
taban aspectos cruciales 
para Continental. Algunos 
factores claves para esta 
aplicación eran la conse-
cución de la máxima flexi-
bilidad cuando se utilizaran 
máquinas adyacentes y el 
completo aprovechamiento 
del espacio disponible. También se prestó especial atención a 
la integración de todos los componentes de seguridad de la 
máquina, para obtener unos tiempos de parada breves y una 
puesta en marcha rápida.
SICK partió de estos requisitos para desarrollar lo que constituía 
una solución exclusiva para Continental.
Máxima flexibilidad a la hora de utilizar las máquinas adyacentes: 
el escáner láser de seguridad S3000 y el controlador de seguridad 
Flexi Soft supervisan simultáneamente hasta cuatro campos de 
protección.

Los escáneres láser supervisan cuatro campos de protec-
ción simultáneamente
En la parte frontal de la prensa, donde se sitúan los operarios 
responsables de su manejo y se necesita mayor protección, el 
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Un sistema versátil para la protección de zonas peligrosas en prensas de curado de neumáticos pro-
porciona seguridad, eficiencia y ergonomía al fabricante de neumáticos Continental. Como parte de 
un proyecto internacional, Continental trabaja actualmente con los expertos de SICK para mejorar 
la seguridad de sus prensas de curado de neumáticos, presentes en 16 centros de todo el mundo.

SICK y Continental: Protección de zonas peligrosas en prensas de curado de neumáticos
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