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NUEVA SERIE DE EYECTORES DE VACIO KZ DE AR

La solucion de vacio
para entornos agresivos

EYECTORES DE ALTO CAUD

Los eyectores de vacio KZ han-sido
especialmente disefados para trabajar en los
ambientes mas-agresivos, donde los gene-
radores-fabituales se saturan y bajan el rendi-
rAfento, o simplemente dejan de funcionar.

Amplio paso interior

Sin partes méviles

No necesitan filtro de aspiracion
Fé&cil acceso para limpieza interna

A
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Aplicaciones més habituales:

manipulacion por vacio de sacos, madera,
marmoles, piedra, cajas, producto envasado,
retractilados, vacio en reactores, evaporacion,
secado, w.c. de vacio en trenes/aviones/auto-
buses...

Especialmente indicados para aplicacione
donde existen fugas elevadas de-v
porosidad o rugosidad de
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SENSORES PARA LA INDUSTRIA ALIMENTARIA

Pepperl+Fuchs ahora fabrica sensores
para la industria alimentaria — en tres
tecnologias diferentes. Sensores ultraso-
nicos, inductivos y opticos. }
Todas las maquinas que procesan ali-
mentos tienen areas que presentan dis-
tintos niveles de riesgo de contamina-
cion: el area de contacto con el producto, el area
de salpicaduras y el area donde no hay productos.
Pepperl+Fuchs ha clasificado estas areas en zonas A,
By C,y les ha asignado a cada una las caracteristicas
que los sensores deben tener.

La zona A requiere los mas altos estandares de
higiene por lo que Pepperl+Fuchs ha desarrollado el
sensor ultrasénico UMC300, que es el primer sensor
de proximidad que detecta objetos directamente.

El UMC esta fabricado integramente con materiales
aprobados por la FDA y disefiado segun las directri-
ces EHEDG. El sensor 6ptico MLE76 es quimicamente
resistente a los agentes de limpieza y ofrece protec-

cién IP69K a pesar de las duras condicio-

nes ambientales de la industria alimen-
taria. Pepperl+Fuchs ha desarrollado un
concepto de montaje inteligente para las
3 tecnologias, que cumple con todos los
requisitos de higiene especificados en
EHEDG. Para las areas de salpicaduras
en la zona B, se han desarrollado sensores especia-
les que son capaces de soportar enérgicos procesos
de limpieza, pero faciles de instalar como sensores
estandar. Los productos alimentarios que se adhieren
a los sensores no llegan al proceso de envasado y por
lo tanto no representan un riesgo de contaminacion.
La cuestion clave es la facilidad de la limpieza.
El concepto de una instalacién estandar reduce con-
siderablemente los costes de fabricacion de estos
sensores.

PEPPERL+FUCHS, S.A.
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ENCODERS ABSOLUTOS ETHERNET IP Y PROFINET

En los Gltimos afos los encoders absoul-

de los equipos se realiza con los corres-

tos Ethernet han estableciendo nuevos & "; $ae pondientes drivers (Ethernet IP: archivo
estandares de forma creciente. Ciertas | ? g § ESD, PROFINET: archivo GSDML), que
industrias se estan concentrando cada ¥ ﬁ G" -,  Se incluyen en el paquete de entrega.
vez mas en diferentes interfaces. -~ ©F 4 Ambas versiones llevan integrado un
Para la tecnologia drive, tanto los pro- %, %@ conmutador, asf se simplifica la integra-

tocolos Ethernet IP como Profinet son

los ganadores. La deteccion dptica monovuelta y
el sistema de engranajes para la deteccion multi-
vuelta forman la base de la gama de productos de
Pepperl+Fuchs.

En el médulo basico se monta una PCB basado en
ERTEC200, permitiendo asi que se ejecuten ambos
protocolos: Ethernet IP y PROFINET. La plataforma
permite ciclos de tiempo por debajo de 10ms
(PROFINET IRT <1ms, PROFINET RT <10ms, Ethernet
IP <10m). Como ninguno de los dispositivos requiere
una cubierta de bus (las resistencias de terminacion
y la asignacién de direccion estan integradas en el
dispositivo), son muy compactos. La configuracion

cion en toda la planta.

Como todos los encoders absolutos, los dispositivos
estan disponibles en versiones para eje hueco y eje
hueco ciego. El rango de temperatura permitido esta
entre -40 y +85°C; el grado de proteccion de la car-
casa es IP67 y el del eje IP64 (IP67 con un sellado
opcional). El dispositivo también esta equipado con
dos conexiones M12 para la transferencia de datos,
una conexién M12 para la alimentacion y seis LEDs
para el diagndstico de bus.

PEPPERL+FUCHS, S.A..
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SENSOR LASER PARA
MEDICION 3D

Pepperl+Fuchs ha
desarrollado el
LineRunner 300
(LR300), un sensor
de luz laser potente
y fiable. En el proceso
de la luz laser, se detecta una linea pro-
yectada sobre un objeto mediante una
camara situada en un angulo especifico.
La altura y la anchura se determinan utili-
zando el principio de triangulacién. Como
resultado, el LR300 es capaz de procesar
las caracteristicas de color y contraste
mas problematicas utilizando un control
de tiempo de exposicion sofisticado y
debido a que cumple la norma de la clase
1 de proteccion laser, ofrece un ahorro de
costes en los que de otra manera se incu-
rririan al implantar medidas de seguridad
para clases de proteccion laser mas ele-
vadas. El LineRunner envia los datos de
anchura y altura en milimetros a través
de un interface Ethernet, permitiendo una
conexién directa a un sistema de evalua-
cion. El LineRunner 300 de Pepperl+Fuchs
es un sensor de luz laser fiable y robusto
con una clase de proteccion laser impre-
sionante y un control de tiempo de expo-
sicion muy sofisticado.

PEPPERL+FUCHS, S.A.
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CONTROLADOR
ELECTRONICO DE
LEVAS

Los controlado-
res de conmu-
tacion de levas
se utilizan alli
donde el control
se realiza en
funcion de la posicion de la maquina.
Con los controladores de levas mecanicos,
y particularmente con los movimientos de
rotacion, las levas mecanicas se colocan
en un eje. Es mucho mas sencillo con el
controlador electrénico de levas PAX.

La posicion del eje se detecta mediante
un sensor inductivo de angulo de giro
PMI, libre de desgaste y mantenimiento,
y se transfiere como un valor absoluto al
robusto control PAX. Con un PC, utilizando
un interface USB, se pueden parametrizar
ventanas de conmutacion individuales,
puntos de conmutacion o rampas de con-
mutacion en el controlador electrénico
de levas. El intuitivo software estd inte-
grado en el control PAX y se abre auto-
maticamente al conectarse con el PC. En
el control PAX se pueden configurar hasta
12 salidas de conmutacion, cada una de
250mA, y dos salidas de 3,5A cada una.
Las seis salidas de corriente analégicas de
4-20mA son Unicas. Aspectos a destacar:
la tarjeta Micro-SD. Todos los parametros
se almacenan en una tarjeta micro SD inte-
gral. El control PAX se puede simplemente
sustituir, o se puede copiar la configuracion
a otro sistema de manera facil y rapida.

PEPPERL+FUCHS, S.A.
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