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SENSOR LáSER PARA 
MEDICIÓN 3D

Pepperl+Fuchs ha 
d e s a r r o l l a d o  e l 
L i n e R u n n e r  3 0 0 
(LR300), un sensor 
de luz láser potente 
y fiable. En el proceso 

de la luz láser, se detecta una línea pro-
yectada sobre un objeto mediante una 
cámara situada en un ángulo específico. 
La altura y la anchura se determinan utili-
zando el principio de triangulación. Como 
resultado, el LR300 es capaz de procesar 
las características de color y contraste 
más problemáticas utilizando un control 
de tiempo de exposición sofisticado y 
debido a que cumple la norma de la clase 
1 de protección láser, ofrece un ahorro de 
costes en los que de otra manera se incu-
rrirían al implantar medidas de seguridad 
para clases de protección láser más ele-
vadas. El LineRunner envía los datos de 
anchura y altura en milímetros a través 
de un interface Ethernet, permitiendo una 
conexión directa a un sistema de evalua-
ción. El LineRunner 300 de Pepperl+Fuchs 
es un sensor de luz láser fiable y robusto 
con una clase de protección láser impre-
sionante y un control de tiempo de expo-
sición muy sofisticado.

Pepperl+Fuchs, S.A.

controlador 
electrónico de 

levas
Los controlado-
res de conmu-
tación de levas 
se utilizan allí 
donde el control 
se realiza en 

función de la posición de la máquina. 
Con los controladores de levas mecánicos, 
y particularmente con los movimientos de 
rotación, las levas mecánicas se colocan 
en un eje. Es mucho más sencillo con el 
controlador electrónico de levas PAX. 
La posición del eje se detecta mediante 
un sensor inductivo de ángulo de giro 
PMI, libre de desgaste y mantenimiento, 
y se transfiere como un valor absoluto al 
robusto control PAX. Con un PC, utilizando 
un interface USB, se pueden parametrizar 
ventanas de conmutación individuales, 
puntos de conmutación o rampas de con-
mutación en el controlador electrónico 
de levas. El intuitivo software está inte-
grado en el control PAX y se abre auto-
máticamente al conectarse con el PC. En 
el control PAX se pueden configurar hasta 
12 salidas de conmutación, cada una de 
250mA,  y dos salidas de 3,5A cada una. 
Las seis salidas de corriente analógicas de 
4-20mA son únicas. Aspectos a destacar: 
la tarjeta Micro-SD. Todos los parámetros 
se almacenan en una tarjeta micro SD inte-
gral. El control PAX se puede simplemente 
sustituir, o se puede copiar la configuración 
a otro sistema de manera fácil y rápida.

Pepperl+Fuchs, S.A.

encoders absolutos Ethernet IP y PROFINET 
En los últimos años los encoders absoul-
tos Ethernet han estableciendo nuevos 
estandares de forma creciente. Ciertas 
industrias se estan concentrando cada 
vez más en diferentes interfaces. 
Para la tecnología drive, tanto los pro-
tocolos Ethernet IP como Profinet son 
los ganadores. La detección óptica monovuelta y  
el sistema de engranajes para la detección multi-
vuelta forman la base de la gama de productos de 
Pepperl+Fuchs. 
En el módulo básico se monta una PCB basado en 
ERTEC200, permitiendo así que se ejecuten ambos 
protocolos: Ethernet IP y PROFINET. La plataforma 
permite ciclos de tiempo por debajo de 10ms 
(PROFINET IRT <1ms, PROFINET RT <10ms, Ethernet 
IP <10m). Como ninguno de los dispositivos requiere 
una cubierta de bus (las resistencias de terminación 
y la asignación de dirección están integradas en el 
dispositivo), son muy compactos. La configuración 

de los equipos se realiza con los corres-
pondientes drivers  (Ethernet IP: archivo 
ESD, PROFINET: archivo GSDML), que 
se incluyen en el paquete de entrega. 
Ambas versiones llevan integrado un 
conmutador, así se simplifica la integra-
ción en toda la planta.

Como todos los encoders absolutos, los dispositivos 
están disponibles en versiones para eje hueco y eje 
hueco ciego. El rango de temperatura permitido está 
entre -40 y +85ºC; el grado de protección de la car-
casa es IP67 y el del eje IP64 (IP67 con un sellado 
opcional). El dispositivo también está equipado con 
dos conexiones M12 para la transferencia de datos, 
una conexión M12 para la alimentación y seis LEDs 
para el diagnóstico de bus. 

Pepperl+Fuchs, S.A..

Sensores para la industria alimentaria
Pepperl+Fuchs ahora fabrica sensores 
para la industria alimentaria – en tres 
tecnologías diferentes. Sensores ultrasó-
nicos, inductivos y ópticos.
Todas las máquinas que procesan ali-
mentos tienen áreas que presentan dis-
tintos niveles de riesgo de contamina-
ción: el área de contacto con el producto, el área 
de salpicaduras y el área donde no hay productos. 
Pepperl+Fuchs ha clasificado estas áreas en zonas A, 
B y C, y les ha asignado a cada una las características 
que los sensores deben tener. 
La zona A requiere los más altos estándares de 
higiene por lo que Pepperl+Fuchs ha desarrollado el 
sensor ultrasónico UMC300, que es el primer sensor 
de proximidad que detecta objetos directamente. 
El UMC está fabricado íntegramente con materiales 
aprobados por la FDA y diseñado según las directri-
ces EHEDG. El sensor óptico MLE76 es químicamente 
resistente a los agentes de limpieza y ofrece protec-

ción IP69K a pesar de las duras condicio-
nes ambientales de la industria alimen-
taria. Pepperl+Fuchs ha desarrollado un 
concepto de montaje inteligente para las 
3 tecnologías, que cumple con todos los 
requisitos de higiene especificados en 
EHEDG. Para las áreas de salpicaduras 

en la zona B, se han desarrollado sensores especia-
les que son capaces de soportar enérgicos procesos 
de limpieza, pero fáciles de instalar como sensores 
estándar. Los productos alimentarios que se adhieren 
a los sensores no llegan al proceso de envasado y por 
lo tanto no representan un riesgo de contaminación. 
La cuestión clave es la facilidad de la limpieza. 
El concepto de una instalación estándar reduce con-
siderablemente los costes de fabricación de estos 
sensores.

Pepperl+Fuchs, S.A.
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Analizador de calidad de redes 

WM40-96 analizador de calidad de energía tri-
fásico con configuración avanzada incorporada 
y display de datos LCD. Especialmente recomen-
dado para medir las principales variables eléctri-
cas. Además, el medidor puede incorporar salidas 
digitales, que pueden ser utilizadas como salidas 
de pulso, proporcionales a la energía activa y reac-
tiva medidas, o como salidas de alarma. El equipo está provisto de puerto 
de comunicación óptico frontal, puertos de comunicación RS485/RS232, 
Ethernet, BACNet-IP, salidas de pulso y de alarma y 6 entradas digitales 
están disponibles bajo petición. Programación de parámetros y lectura 
de datos por medio del software Wm40Soft.
Principales características: • Clase 0.5 (kWh). • Precisión: ±0.2% lec-
tura (intensidad/tensión). • Variables del sistema y de cada fase: VLL, 
VLN, A, An, VA, W, var, PF, Hz, secuencia, asimetría y pérdida de fase. • 
Análisis de armónicos (FFT) hasta el armónico n.º 32. • Función de reloj 
en tiempo real. • Display y programación adaptables a la aplicación (fun-
ción Easyprog). • Alimentación universal. • Puerto MODBUS RS485 y 
RS232 con memoria integrada para registro de datos y eventos. • Puerto 
Ethernet MODBUS TCP/IP con memoria integrada para registro de datos 
y eventos. • Puerto BACnet -IP sobre el puerto Ethernet con memoria 
integrada para registro de datos y eventos. • Hasta 6 entradas digita-
les (gas, agua, sincronización potencia y selección compleja de tarifas). 
• Hasta 6 salidas digitales (pulso, alarma con lógica OR/AND, control 
remoto). • Hasta 16 alarmas virtuales totalmente configurables. • Hasta 
4 salidas analógicas (+20mA, +10VCC). • Dimensiones del panel fron-
tal: 96x96 mm. •Grado de protección (frontal): IP65.

CARLO GAVAZZI, S. A.

Electroimanes elevadores 

Hace mucho tiempo que se conoce al 
fabricante especialista en técnicas de 
sujeción y agarre SCHUNK, por sus inte-
ligentes soluciones en el ámbito de la 
fijación magnética, MAGNOS. SCHUNK 
ha ampliado considerablemente su pro-
grama en el sector de los electroima-
nes permanentes y elevadores. A parte de los módulos elevadores con 
accionamiento manual o eléctrico, como novedad se ofrecen módulos 
de accionamiento neumático. Con esta solución, SCHUNK acerca la cono-
cida tecnología magnética hacia los manipuladores, balanceadores y 
las soluciones de automación y robótica. Los módulos son fácilmente 
actuados con aire comprimido, lo que reduce considerablemente la 
puesta en marcha. 
El aire comprimido es el portador de energía más importante para balan-
ceadores y manipuladores. Este hecho lo aprovecha SCHUNK en sus 
electroimanes elevadores de accionamiento neumático. Para accionar la 
mesa magnética simplemente se alimenta con aire comprimido.
Para aplicaciones en sistemas de grúa y en el sector de la robótica, 
SCHUNK ofrece, además, electroimanes elevadores de accionamiento 
eléctrico. Son activados en fracciones de segundo por impulsos eléctricos, 
reduciendo así los tiempos de ciclo. La combinación de poco peso propio, 
ciclo corto y elevada fuerza de fijación, hacen de esta tecnología de ele-
vación una propuesta muy interesante en aplicaciones donde se necesita 
acortar los tiempos de ciclo. En caso de un apagón eléctrico, las piezas se 
mantienen perfectamente fijadas en los electroimanes permanentes.

SCHUNK INTEC, S.L.

INVERSORES DE FRECUENCIA 

DUTW SOLUCIONES TECNOLÓGICAS, S.L. – DUTW 
empresa española de distribución de instrumenta-
ción y equipamiento eléctrico presenta su gama 
de inversores de frecuencia PI del fabricante 
POWTRAN Technology. POWTRAN es líder en fabri-
cación de inversores de frecuencia, servomotores, 
arrancadores, unidades de freno y filtros EMI. Los 
productos POWTRAN han sido distribuidos en más 
de 100 países y cuentan con certificación TÜV, ABS 
y certificado CE. Sus inversores son compatibles con las instalaciones o 
procesos donde pudieran estar presentes inversores de otros fabricantes. 
La gama PI7800 cubren un amplio margen de potencias, desde 11 kW 
hasta más de 630 kW para líneas de tensión trifásicas, permitiendo un 
excelente control y ajuste de velocidad y par. 
Sus inversores de frecuencia PI tienen salidas analógicas proporcionales 
de frecuencia, tensión y temperatura, además incorporan la monitoriza-
ción de temperaturas de los IGBT´s para su vigilancia y control. 

DUTW Soluciones Tecnológicas, S.L. 

Impresoras industriales

Intermec acaba de presentar en nuestro país 
una nueva gama de impresoras, modelos 
PM43 y PM43c, dirigida a entornos indus-
triales como centros de producción, trans-
porte, almacenes y centros de distribución. 
El modelo PM43 con carcasa metálica y el 
más compacto modelo PM43c, han sido diseñados para incrementar el 
rendimiento y reducir los costes de mantenimiento. 
La comunicación con el usuario puede realizarse a través de una pantalla 
interactiva que puede ser configurada en idioma local o bien mediante 
un sistema iconos. Las impresoras igualmente reducen la necesidad de 
soporte técnico ya que cuentan con un sistema de gestión integrado que 
permite su monitorización y control desde cualquier ubicación mediante 
ordenadores móviles, teléfonos inteligentes o tabletas. Imprimen códigos 
de barras, textos e imágenes de tamaño reducido con gran precisión. 
Son las únicas impresoras del mercado disponibles con WiFi, certifica-
ción CCX  y conectividad Bluetooth adicional, soportando los principales 
estándares industriales en conectividad inalámbrica. 
Cada impresora viene además equipada con conectividad Ethernet y 
protocolo de red IPv6 para garantizar futuras cambios en la tecnología, 
la escalabilidad a largo plazo y proteger las inversiones. 

INTERMEC TECHNOLOGIES, S.A.

Mini PC 

AyC presenta el ArtiGo A1100, este Mini 
PC es impulsado por un procesador VIA de 
1.2Ghz, que ofrece un alto rendimiento de 64 
bits. Este procesador se une al chipset VX855, 
que trae una experiencia multimedia excep-
cional para dispositivos de pequeño tamaño, incluyendo la reproducción 
de formatos de vídeo de alta definición más exigentes. Este Mini PC de 
pequeñas dimensiones es adecuado para multitud de aplicaciones en el 
hogar o la oficina. También puede ser aplicable a entornos industriales 
(adversos), ya que puede trabajar sobre un rango de temperaturas que 
oscilen entre: -10º ~ 60ºC.

AUTOMATIZACIÓN Y CONTROL INDUSTRIAL, S.L
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Festo acaba de lanzar tres actuadores 
neumáticos higiénicamente seguros que 
ofrecen algo más que sólo idoneidad 
para el uso con alimentos y resisten-
cia a la corrosión. El cilindro estándar 
DSBF y el cilindro redondo CRDSNU 
están equipados con amortiguación 
autorregulable PPS, mientras que el 
cilindro guiado DGRF está diseñado 
para manejar piezas de trabajo bajo 
condiciones ambientales adversas. Una 
amortiguación autorregulable PPS de 
Festo significa terminar con el ajuste 
para de la amortiguación correcta en los 
cilindros neumáticos. 
El sistema de amortiguación, disponible como 
opción con el cilindro Clean Design DSBF y el cilin-
dro redondo de acero inoxidable CRDSNU, facilita  la 
puesta en marcha y ahorra tiempo. Posibilita alcanzar 
una amortiguación dinámica pero a su vez suave en 
los finales de carrera sin una intervención manual. 
Antes, los usuarios tenían que ajustar manualmente 
la amortiguación neumática de final de carrera inte-

grada en el cilindro, la cual tenía una 
influencia negativa sobre los tiempos de 
ciclo y niveles de ruido. 
La amortiguación autorregulable PPS 
garantiza un ajuste correcto de la amor-
tiguación sin necesidad de un trabajo 

manual por parte del usuario, incluso 
con cambio de los parámetros tales 
como fricción y presión. También 
reduce las fuerzas de aceleración que 

actúan sobre los componentes de la 
máquina y las piezas de trabajo. Esto a 
su vez reduce el desgaste y minimiza la 
vibración ralentizadora. 
Además, la amortiguación autorregula-

ble es menos costosa y más robusta que los amorti-
guadores. Gracias a la PPS, no se requiere un tornillo 
regulador. Esto facilita la limpieza del cilindro.Otras 
ventajas son: Siempre la junta correcta. Rigidez y pre-
cisión. Accesorios fáciles de limpiar.

FESTO PNEUMATIC, S.A.U.

Próximamente HARMONIC DRIVE AG 
dispondrá el nuevo servoactuador de Eje 
Hueco FelisDrive que integra el Reductor 
Planetario de Precisión Permanente de 
eje hueco TritonLine con servomotor sín-
crono (230-400 V AC) de gran dinamismo. 
Compacto diseño para el conjunto servo-
motor-reductor.
El Eje Hueco permite el paso de cables, ejes u otros dis-
positivos. Reductor Planetario de Precisión Permanente 
con elevado Par de salida a altas velocidades y con 
ratio de reducción de 5. Integración de rodamiento de 
gran capacidad de carga a la salida del reductor.

Aplicación en nuevos diseños de Máquina 
Herramienta donde se requiere Precisión 
Permanente en desplazamientos a alta 
velocidad y el Eje Hueco permite optimizar 
el espacio. Precisión de posicionamiento < 
1 arcmin.
Harmonic estará presente en la 27 BIEMH - 
Bilbao Exhibition Center. Pabellón 3 - E04.

HARMONIC DRIVE ESPAÑA S.L.U.

Con el fin de transformar o incre-
mentar las propiedades de algu-
nos materiales es necesario tener 
que utilizar Hornos y Estufas 
para: Calentar, Secar, Forjar, 
Fundir, Cocer, Transformar super-
ficies, endurecerlas o ablandarlas  
mediante Tratamientos Térmicos. Bautermic, S.A. pone 
a disposición del mercado sus fabricados. 
Se denominan ESTUFAS las máquinas que trabajan 
calentando piezas hasta una temperatura máxima de 
500ºC y HORNOS los que trabajan por encima de esta 
temperatura.
Estas máquinas a su vez se subdividen en infinidad de 
tipos diferentes de HORNOS y ESTUFAS según sea la 
energía calorífica que se emplee para su calentamiento: 
Electricidad, Gas, Gasoil, Inducción, Microondas, 
etc…Ampliándose todavía más la gama en función 

del tipo de tratamiento que han 
de realizar, las características de 
las piezas a tratar, su produc-
ción, etc… por lo cual existen 
multitud de diferentes tipos de 
Hornos y Estufas que pueden ser: 
Estáticos, Continuos, de Forja, de 

Fusión, de Tratamientos Térmicos, de… con funciona-
miento manual o bien automatizado, equipados con 
convección de aire forzado para uniformizar tempera-
turas, o bien con Atmósferas para añadir compuestos 
que se combinen con los materiales tratados o que los 
protejan contra la decarburación.

BAUTERMIC, S.A.

Raja-Lovejoy presenta una nueva herramienta de confi-
guración 3D para combinaciones de bomba/motor. Con 
Fluidware3D, el ingeniero de diseño de 
producto puede configurar en tres pasos 
un modelo en 3D de un subconjunto 
completo. 
El programa de configuración online es 
gratuito y, después de registrarse, puede 
ser ejecutado desde la página web del 
especialista de sistemas hidráulicos de 
Werdohl, Alemania.
Después de registrarse y acceder a tra-
vés de la propia cuenta a la página correspondiente, el 
usuario podrá elegir entre más de 5.000 tipos diferen-
tes de bombas fabricadas por más de 100 empresas. 
Con Fluidware3D, se pueden configurar los subcon-
juntos deseados gracias a la integración de la selecta 
gama de productos de Raja-Lovejoy que incluye aco-
plamientos para aplicaciones estacionarias y móviles, 
así como soportes de bomba rígidos y con amorti-
guamiento de ruido para motores IEC, asociados por 
los correspondientes componentes accesorios. La 
configuración del subconjunto 3D comienza con la 

selección de la bomba. El usuario podrá elegir entre 
los distintos fabricantes, tipos de base y variantes 

deseadas. Después se opta por el motor 
correspondiente, teniendo en cuenta el 
tipo, la velocidad, el rendimiento en kW, 
el tamaño, la forma de diseño y el diáme-
tro de la brida. El paso siguiente será la 
selección del acoplamiento que se confi-
gura a través del accionamiento, la toma 
de fuerza y el correspondiente elemento 
de acoplamiento. 
Con respecto al módulo del soporte de 

bomba se puede elegir entre soportes de bomba rígi-
dos, con amortiguamiento de ruido o con amortigua-
miento integrado. Al final, para la exportación de la 
configuración terminada, es posible elegir entre dife-
rentes formatos de fichero en 3D o como opción en 2D 
en forma de STEP, IGES, DXF o PDF. 

Hine, S.A. 

Actuadores neumáticos higiénicamente seguros

Servoactuador de Eje Hueco y Precisión Permanente

Configuración online los subconjuntos en 3D

Hornos y estufas industriales para todo tipo de 
calentamientos y tratamientos térmicos

Hace ya más de 35 años que Tecfluid 
diseña y fabrica equipos de medición de 
caudal y nivel utilizando tecnología pro-
pia y comercializándolos a nivel nacional 
e internacional. 
Como parte de nuestra estrategia de 
ampliación de gama de producto, hemos 
desarrollado el nuevo medidor de caudal por ultra-
sonidos Serie CU no invasivo con principio de medida 
por tiempo de tránsito (transit time), que puede ser 
fácilmente instalado sin modificar la instalación, colo-
cando los transductores en el exterior de la tubería.  
Dichos transductores convierten la señal eléctrica en 
una onda de ultrasonidos, que penetra en el inte-
rior de la tubería y permite calcular la velocidad del 
líquido.
El equipo ofrece la posibilidad de programación 
completa por medio de PC y un software específico 
denominado WINSMETER CU. El medidor de caudal 
Serie CU dispone de un display gráfico con menús 
intuitivos que facilita su programación.
Este tipo de caudalímetro está especialmente indi-
cado para líquidos limpios sin partículas en suspen-
sión, y permite la medición de caudal incluso en 

procesos de alta presión, sin pérdida de 
carga ni riesgo de fugas y sin necesidad 
de mantenimiento.
El modelo CU100 dispone de salida de 
corriente 4-20 mA programable y propor-
cional al caudal, además de 2 relés pro-
gramables. Está disponible para montaje 

exterior en tuberías de distintos materiales de DN80 
a DN2000 mediante abrazaderas de fijación en acero 
inoxidable. Para facilitar aún más su instalación existe 
la posibilidad de suministro de una guía graduada de 
aluminio anodizado que facilita la alineación de los 
transductores así como su posicionamiento óptimo 
en tuberías de hasta DN350.
Por sus características el medidor de caudal Serie 
CU puede utilizarse con grandes resultados en apli-
caciones de tratamiento y distribución de agua, en 
industria alimentaria, farmacéutica y química, circui-
tos de refrigeración y calefacción, piscinas y sistemas 
de riegos, instalaciones contra incendios, industria de 
automoción, plantas energéticas...

TECFLUID, S.A. 

Testo lanza al mercado una nueva 
generación de registradores que des-
taca por su extrema facilidad de uso y 
su absoluta seguridad, p.ej., gracias a 
su protección mediante contraseña y al 
candado a prueba de hurto. Esta nueva 
generación, gamas testo 175 y testo 
176, está compuesta de 11 registrado-
res que son la solución más adecuada 
para múltiples aplicaciones. 
La gama testo 175 esta compuesta de 4 registrado-
res compactos para la medición de temperatura y 
humedad. La gama testo 176 esta compuesta de 7 
registradores especialmente adecuados para las apli-
caciones más exigentes, como las que se dan en los 
laboratorios. Una novedad total en esta gama es el 
registrador testo 176 P1, con el que se pueden medir 
y documentar los valores de presión absoluta además 
de la temperatura y la humedad. 
Todos los nuevos registradores de las gamas testo 
175 y testo 176 disponen de interfaz USB y ranura 
para tarjeta SD, por lo que la lectura y descarga de los 
datos se hace de forma fácil y sencilla. La capacidad 
de memoria se ha ampliado considerablemente así 

como la duración de las pilas, aspec-
tos que contribuyen enormemente a la 
mejora respecto a los anteriores regis-
tradores. El funcionamiento mediante 
tecla única se mantiene dado el exce-
lente resultado que proporciona. 
El usuario puede elegir entre tres versio-
nes de software diferentes para la pro-
gramación, la lectura y el análisis de los 
datos recogidos por los registradores: el 

testo ComSoft Básico 5, con nueva interfaz gráfica, 
el testo ComSoft Profesional 4 (con funciones de uso 
avanzadas) y el ComSoft CFR 21, especialmente ade-
cuado para el sector farmacéutico.
La nueva generación de registradores Testo se adecua 
a la medición profesional de temperatura, humedad y 
presión absoluta en múltiples aplicaciones, entre las 
que podemos destacar la monitorización ininterrum-
pida de la cadena de frío, el registro de temperatura 
en laboratorios de la industria farmacéutica o las 
mediciones en procesos industriales.

INSTRUMENTOS TESTO, S.A.

Medidor de caudal por ultrasonidos para líquidosregistradores 
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