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SENSOR lÁSER PARA 
MEDICIóN 3D

Pepperl+Fuchs ha 
d e s a r r o l l a d o  e l 
L i n e R u n n e r  3 0 0 
(LR300), un sensor 
de luz láser potente 
y fiable. En el proceso 

de la luz láser, se detecta una línea pro-
yectada sobre un objeto mediante una 
cámara situada en un ángulo específico. 
La altura y la anchura se determinan utili-
zando el principio de triangulación. Como 
resultado, el LR300 es capaz de procesar 
las características de color y contraste 
más problemáticas utilizando un control 
de tiempo de exposición sofisticado y 
debido a que cumple la norma de la clase 
1 de protección láser, ofrece un ahorro de 
costes en los que de otra manera se incu-
rrirían al implantar medidas de seguridad 
para clases de protección láser más ele-
vadas. El LineRunner envía los datos de 
anchura y altura en milímetros a través 
de un interface Ethernet, permitiendo una 
conexión directa a un sistema de evalua-
ción. El LineRunner 300 de Pepperl+Fuchs 
es un sensor de luz láser fiable y robusto 
con una clase de protección láser impre-
sionante y un control de tiempo de expo-
sición muy sofisticado.
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CONTROlADOR 
ElECTRóNICO DE 

lEvAS
Los controlado-
res de conmu-
tación de levas 
se utilizan allí 
donde el control 
se realiza en 

función de la posición de la máquina. 
Con los controladores de levas mecánicos, 
y particularmente con los movimientos de 
rotación, las levas mecánicas se colocan 
en un eje. Es mucho más sencillo con el 
controlador electrónico de levas PAX. 
La posición del eje se detecta mediante 
un sensor inductivo de ángulo de giro 
PMI, libre de desgaste y mantenimiento, 
y se transfiere como un valor absoluto al 
robusto control PAX. Con un PC, utilizando 
un interface USB, se pueden parametrizar 
ventanas de conmutación individuales, 
puntos de conmutación o rampas de con-
mutación en el controlador electrónico 
de levas. El intuitivo software está inte-
grado en el control PAX y se abre auto-
máticamente al conectarse con el PC. En 
el control PAX se pueden configurar hasta 
12 salidas de conmutación, cada una de 
250mA,  y dos salidas de 3,5A cada una. 
Las seis salidas de corriente analógicas de 
4-20mA son únicas. Aspectos a destacar: 
la tarjeta Micro-SD. Todos los parámetros 
se almacenan en una tarjeta micro SD inte-
gral. El control PAX se puede simplemente 
sustituir, o se puede copiar la configuración 
a otro sistema de manera fácil y rápida.
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ENCODERS AbSOlUTOS ETHERNET IP y PROFINET 
En los últimos años los encoders absoul-
tos Ethernet han estableciendo nuevos 
estandares de forma creciente. Ciertas 
industrias se estan concentrando cada 
vez más en diferentes interfaces. 
Para la tecnología drive, tanto los pro-
tocolos Ethernet IP como Profinet son 
los ganadores. La detección óptica monovuelta y  
el sistema de engranajes para la detección multi-
vuelta forman la base de la gama de productos de 
Pepperl+Fuchs. 
En el módulo básico se monta una PCB basado en 
ERTEC200, permitiendo así que se ejecuten ambos 
protocolos: Ethernet IP y PROFINET. La plataforma 
permite ciclos de tiempo por debajo de 10ms 
(PROFINET IRT <1ms, PROFINET RT <10ms, Ethernet 
IP <10m). Como ninguno de los dispositivos requiere 
una cubierta de bus (las resistencias de terminación 
y la asignación de dirección están integradas en el 
dispositivo), son muy compactos. La configuración 

de los equipos se realiza con los corres-
pondientes drivers  (Ethernet IP: archivo 
ESD, PROFINET: archivo GSDML), que 
se incluyen en el paquete de entrega. 
Ambas versiones llevan integrado un 
conmutador, así se simplifica la integra-
ción en toda la planta.

Como todos los encoders absolutos, los dispositivos 
están disponibles en versiones para eje hueco y eje 
hueco ciego. El rango de temperatura permitido está 
entre -40 y +85ºC; el grado de protección de la car-
casa es IP67 y el del eje IP64 (IP67 con un sellado 
opcional). El dispositivo también está equipado con 
dos conexiones M12 para la transferencia de datos, 
una conexión M12 para la alimentación y seis LEDs 
para el diagnóstico de bus. 
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SENSORES PARA lA INDUSTRIA AlIMENTARIA
Pepperl+Fuchs ahora fabrica sensores 
para la industria alimentaria – en tres 
tecnologías diferentes. Sensores ultrasó-
nicos, inductivos y ópticos.
Todas las máquinas que procesan ali-
mentos tienen áreas que presentan dis-
tintos niveles de riesgo de contamina-
ción: el área de contacto con el producto, el área 
de salpicaduras y el área donde no hay productos. 
Pepperl+Fuchs ha clasificado estas áreas en zonas A, 
B y C, y les ha asignado a cada una las características 
que los sensores deben tener. 
La zona A requiere los más altos estándares de 
higiene por lo que Pepperl+Fuchs ha desarrollado el 
sensor ultrasónico UMC300, que es el primer sensor 
de proximidad que detecta objetos directamente. 
El UMC está fabricado íntegramente con materiales 
aprobados por la FDA y diseñado según las directri-
ces EHEDG. El sensor óptico MLE76 es químicamente 
resistente a los agentes de limpieza y ofrece protec-

ción IP69K a pesar de las duras condicio-
nes ambientales de la industria alimen-
taria. Pepperl+Fuchs ha desarrollado un 
concepto de montaje inteligente para las 
3 tecnologías, que cumple con todos los 
requisitos de higiene especificados en 
EHEDG. Para las áreas de salpicaduras 

en la zona B, se han desarrollado sensores especia-
les que son capaces de soportar enérgicos procesos 
de limpieza, pero fáciles de instalar como sensores 
estándar. Los productos alimentarios que se adhieren 
a los sensores no llegan al proceso de envasado y por 
lo tanto no representan un riesgo de contaminación. 
La cuestión clave es la facilidad de la limpieza. 
El concepto de una instalación estándar reduce con-
siderablemente los costes de fabricación de estos 
sensores.
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