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Acoplador inductivo 
En la automatización flexible, los senso-
res y actuadores deben ser capaces de 
controlar y seguir los movimientos de 
las máquinas. Los sensores que están 
permanentemente cableados pueden no 
resultar adecuados para este tipo de apli-
caciones. Los terminales y el cable solo 
pueden soportar el movimiento por un 
período de tiempo limitado, que conlleva 
frecuentemente a un excesivo juego y causa una ruptura de la conexión. 
El nuevo sistema de acoplamiento inductivo BIC, ofrecido por Balluff, se 
suministra en una carcasa M30 robusta de acero inoxidable con un nivel 
de protección IP 67 y representa una solución viable para la transferencia 
sin contacto de datos y energía. Una relación muy favorable precio/
rendimiento y ratios de transferencia de datos elevados son sólo dos de 
las increíbles características que ofrece. 
Las áreas típicas de aplicación incluyen mesas de indexación, sellos de 
goma reemplazables, etc. Los sistemas BIC de Balluff son capaces de 
transferir energía y señales a través de una separación de hasta 5 mm 
de forma rápida y segura, garantizando al mismo tiempo un rendimiento 
optimizado. Estos sistemas son considerablemente más potentes en 
comparación con las soluciones anteriores, y además tienen el mismo 
diseño. Un máximo de 12 vatios se transfiere, que suministra 24 V DC y 
500 mA en el extremo remoto para el sistema de sensores.

BALLUFF, S.L. 

Robots  SCARA para uso industrial

Epson ofrece la serie LS de robots SCARA 
para uso industrial. El primer modelo de la 
nueva serie está disponible con una longi-
tud de brazo de 400mm y una carga útil de 
1/3 Kg (nom./máx.). La serie ha sido optimi-
zada para líneas de producción rentables con 
precios desde los 10.000 euros (controlador 
incl., IVA no incl.). La serie Epson LS incor-
pora el nuevo controlador RC90, basado en 
la exitosa serie de controladores Epson RC. Ofrece interfaces comunes, 
como USB, Ethernet y canales 24/16 E/A, lo cual la convierte en la mejor 
solución para las instalaciones de producción más pequeñas o senci-
llas. Esta línea de robots amplía la gama Epson SCARA ya existente y 
está disponible, en la configuración estándar o para ambientes esterili-
zados, desde julio a través de los distribuidores, proveedores e integra-
dores cualificados. 
Los robots Epson LS3 SCARA tienen como características:
Ofrecen la aclamada fiabilidad y rendimiento de Epson a un precio muy 
competitivo. El modelo básico resulta especialmente adecuado para los 
usuarios de robots principiantes. La tecnología de control de movimiento 
inteligente1 permite realizar operaciones inteligentes y rápidas a alta 
velocidad y con un bajo nivel de vibraciones. Los brazos de 400mm de 
longitud permiten al robot abarcar una zona equivalente a la empleada 
para el trabajo manual de ensamblaje, permitiendo una sencilla integra-
ción en las líneas de producción. Repetibilidad: 0,01mm (J1+J2); 0,01mm 
(J3); 0,01 (J4). Cableado: D-Sub (15 polos), tubos (1x4 mm y 2x6 mm). 
Peso: 17 kg.

EPSON IBÉRICA, S.A. 

Lectores portátiles de 
identificación industrial

Cognex ofrece la variedad más amplia 
de lectores portátiles de identificación 
industrial de alto rendimiento. Estos lec-
tores tienen un rendimiento inigualable 
para aplicaciones DPM, en las que el ren-
dimiento, la resistencia y la capacidad de 
lectura de códigos complejos son esen-
ciales. Una de las series es la DataMan 
Serie 8000 que cuenta con la tecnología más avanzada de la industria 
para la lectura de códigos 1-D y 2-D y es el único lector de identificación 
industrial portátil que ofrece comunicación Ethernet industrial y la tec-
nología de lente líquido, lo que convierte a la Serie 8000 de DataMan 
en los únicos lectores industriales portátiles con enfoque variable. Su 
diseño resistente significa que estos lectores soportan las exigencias 
de los entornos industriales. Las características de DataMan Serie 8000 
incluyen: - Tecnología integrada de lente líquido para una máxima flexi-
bilidad de aplicación y profundidad de campo. - Módulos de comunica-
ción de campo intercambiables para RS-232/USB y Ethernet industrial. 
Diseño ergonómico resistente a los entornos industriales más exigentes. 
- Iluminación UltraLight® (iluminación de campo brillante, campo oscuro 
y difusa) para todos los materiales y superficies (modelo DataMan 8500). 
Otra de sus series es la  750. El tamaño compacto, el diseño ergonómico 
y los lentes ajustables hacen de los lectores DataMan Serie 750 herra-
mientas excepcionalmente versátiles y fácil de usar. El DataMan Serie 
750 incorpora el premiado software de lectura de códigos IDMax®, que 
es capaz de administrar numerosas variaciones en el aspecto de los códi-
gos que resultan de las  degradaciones en la calidad de éstos debido a 
las diferencias de calidad de las marcas o a las variaciones de superfi-
cies para códigos 1-D y 2-D. 

COGNEX ESPAÑA

» Tecnología orientada hacia un ahorro de recursos. 

» Eliminación de la periferia neumática 

» Funciona con corriente eléctrica de impulso (<20ms)

» Montaje rápido y sencillo - suministro de la corriente eléctrica y la detección a través de un solo cable

» Tiempos de ciclos rápidos posibilitan un alto flujo de piezas

» Detección integrada de 3 puntos:  detección de presencia pieza integrada, libremente programable

» Visualizado mediante LED de indicación de estado

» Pinza sin cantos conflictivos al no montar detectores exteriores

» Accionamiento de bobina móvil libre de contacto y desgaste

» Escasa generación de calor

» Tecnología fiable y probada

» Transmisión de fuerza y guiado robusto y de larga vida útil

» Libre de mantenimiento hasta 30 millones de ciclos 

» Accionamiento de palanca acodada de acero nitrurado a gas

» Guía cilíndrica con mordazas de duroaluminio anodizado duro

Pinza GEP9000: Pinza eléctrica de funcionamiento por impulsos

Sommer-automatic Spanien, S.L.
C/ Dámaso Alonso, 22 - 28806 - Alcalá de Henares, Madrid.
Tfno: +34 91 882 2623 - Fax: +34 91 882 8201
info@sommer-automatic.com
www.sommer-automatic.com

Nuevos ProductosNº 280 - Septiembre-Octubre 2011 5

OPTIMIZAR COSTES A TRAVÉS DEL AIRE 
COMPRIMIDO

Brammer, distribuidor líder en Europa 
de productos y servicios de MRP 
(Mantenimiento, Reparación y Puesta 
a punto de piezas de repuesto) para 
el sector industrial, presenta la forma 
para conseguir un notable ahorro de 
costes en el uso y empleo del aire com-
primido. Ian Ritchie, Managing Director 
en el Reino Unido de Brammer, pro-
pone realizar una auditoría del uso y empleo del aire comprimido en las 
plantas de las empresas, juntamente con el uso de equipos de detección 
y lectura de ultrasonidos de última generación, capaces de etiquetar y 
numerar las fugas. Estos datos se presentarían en un documento diná-
mico que se actualizaría a medida que se repararan las fugas, para ayu-
dar a los fabricantes a mejorar su eficiencia energética. De este modo 
se logrará una solución proactiva y duradera que identificará cualquier 
incremento de uso del aire para poder investigar y subsanar su origen 
con rapidez. Algunos de los técnicos de Brammer ya han llevado a cabo 
con éxito auditorías e informes para una gran variedad de industrias 
y han permitido a las empresas ahorrar energía por valor de miles de 
euros cada año. Esta vía para reducir de forma considerable el uso de 
aire comprimido, ahorrar costes y mejorar los resultados, pasa también 
por desarrollar una política razonable de uso del aire junto un experto 
proveedor de equipos y una planificación y realización de un manteni-
miento periódico. En el contexto actual, mediante este tipo de rutinas y 
procesos de trabajo, pero especialmente a través de la concienciación 
de la importancia que tiene el funcionamiento correcto del detalle más 
mínimo, podremos ser capaces de mantener la misma capacidad pro-
ductiva a un menor coste energético.

BRAMMER IBERICA, S.A.

Sensores conductivos 

Carlo Gavazzi ofrece las series CLD y CLP de 
sensores conductivos para un control de nivel 
sencillo. Control de nivel basado en micropro-
cesador para líquidos con un amplio rango de 
sensibilidad (aguas residuales, productos quí-
micos, agua salada). La sensibilidad se ajusta 
mediante potenciómetro e interruptor rota-
tivo. Dependiendo del modelo, el sensor dis-
pone de retardo de tiempo a la conexión/des-
conexión, salida de relé, control mínimo y 
máximo de carga/descarga, salida independiente para la indicación de 
alarmas (en caso de que el depósito funcione en seco o en caso de pro-
ducirse desbordamiento). Si se necesitan más de dos niveles, se pueden 
añadir más sistemas.

Las principales características son:
•Alimentación: 24VCA/CC, 115VCA o 230VCA
•Ajuste de sensibilidad desde 250 a 500K
•Salidas de relé
•Para aplicaciones de llenado/vaciado y funciones de nivel avanzadas 
con salidas de alarma por niveles alto y bajo.

•Modelos disponibles:
-CLD1: Controlador de nivel básico en 1 punto.
-CLD2: Controlador de nivel en 2 puntos.
-CLD4: Controlador de nivel en 2 a 4 puntos.
-CLP2: Controlador de nivel en 2 puntos, conexión en cascada.

CARLO GAVAZZI, S. A.

http://webservices1.ptp.es/tarjetalector/masinfo.aspx?id=65407






Equipos Embedded programables 
sin ventilador  

QNV presenta los equipos embedded 
de las series Matrix de Adlink, MXE 
y MXC. Estos equipos disponen de 
una robustez excepcional. Han sido 
construidos sin cableado interno 
alguno, sin ventiladores y con carca-
sas metálicas herméticas. Cualquiera 
que sea la aplicación, hay un equipo 
embedded Matrix a medida, gracias 
a su potencia, versatilidad,  resis-
tencia a vibraciones hasta 5G y ran-
gos de temperatura entre -20ºC y 70ºC. Las series MXC son equipos 
embedded diseñados para ser robustos y arquitecturalmente flexibles 
gracias a slots PCI/PCIe. Los MXE representan una solución integral a 
múltiples aplicaciones, y disponen de gran diversidad de interfaces de E/S 
que les dan gran versatilidad. Ambas series son una óptima plataforma 
embedded para la informática industrial, con opciones para adaptarse 
a la aplicación, que combinan una larga experiencia en plataformas x86 
con  la versatilidad de tener múltiples E/S. Su diseño les permite rendir 
al máximo sin necesidad de ventilador. 
La serie MXC dispone de procesadores Intel Core i7 Atom Dual Core y 
Atom, 2 slots PCI o PCI/PCIe, E/S digitales, interfaces USB, RS-232/422/485, 
Ethernet y entrada de alimentación entre 9 y 32 VDC. Está compuesta 
por MXC-2000 de bajo consumo, MXC-4000 con una gran relación entre 
las prestaciones y el consumo y MXC-6000 optimizado para ofrecer la 
máxima capacidad de trabajo.
La serie MXE dispone de procesadores Atom y Core 2 Duo, múltiples 
interfaces de E/S integradas, hasta 3 puertos ethernet 10/100/1000 
Mbps, 2 FireWire 1394, 2 puertos RS232 y 2 RS232/RS422/RS485, conec-
tor interno para PCIe Mini Card, conector para CF externa y opcional-
mente disponen de WiFi interna y GPRS. Está compuesta por MXE-1000 
con un mínimo consumo y mantenimiento, MXE-1200 muy versátil, con 
gran variedad de interfaces de E/S, y MXE-3000 optimizado para alto 
rendimiento.

QNV, S.L.

Materiales para rodamientos 
plásticos

Igus amplía la gama de roda-
mientos plásticos. Ya son cinco 
los materiales y más de cien las 
variantes. Los rodamientos plásti-
cos “xiros” autolubricantes y libres 
de mantenimiento, se pueden uti-
lizar en aplicaciones con tempera-
turas de hasta + 150 °C, son alta-
mente resistentes a la corrosión y 
a los medios, se pueden limpiar con agua, son ligeros y no magnéticos. 
Según informa igus, están sustituyendo ya como alternativa económica, 
a muchas aplicaciones en las cuales no se alcanzaban los objetivos mar-
cados con el uso de los rodamientos de bolas metálicos convencionales. 
La gama de aplicaciones es inmensa, y para multitud de sectores. Desde 
aparatos clínicos pasando por bombas de agua y tecnología de medición, 
hasta aplicaciones de transporte y desplazamiento de todo tipo, sobre 
todo en el sector químico, alimentario, de laboratorio y de embalaje.  En 
lo que va de año, igus ha desarrollado ya dos materiales "xirodur" más, 
optimizados tribológicamente. “xirodur F180” para rodamientos de plás-
tico electroconductores. Este modelo con protección ESD (“electro static 
descharge”) protege contra descargas electroestáticas. 
Los rodamientos autolubricados y libres de mantenimiento pueden 
emplearse a una temperatura constante de operación de hasta 80 °C. 
Los sectores en los cuales están en uso son la industria de semicon-
ductores, así como las industrias textil, del cristal y del papel.  Son 42 
veces más duraderos. Otra de las novedades es el calculador de vida 
útil en Internet. En www.igus.es/xiros-life podrá acceder directamente 
al programa. 

igus® S.L.

Robot para conformado de cajas 
multi-forma

Los embalajes de cartón se utilizan en muchos mercados en las más 
variadas formas y tamaños. La automatización del proceso de confor-
mado no es algo nuevo, pero la introducción de un robot de 6 ejes 
supone un gran número de ventajas que lo optimizan.
En este proceso la empresa fabricante de maquinaria ubicada en Galicia, 
Tacore, ha optado por la utilización de un robot KUKA KR 16 para com-
pletar el formado de las cajas. Una de las ventajas más destacadas de 
la utilización de un robot KUKA de 6 ejes es que acepta el multi-formato 
de cajas sin tener que realizar modificaciones en máquina.
Por otro lado, la utilización del robot da mayor flexibilidad a la máquina, 
ya que una vez finalizada su actividad, el robot puede desempeñar otra 
dentro de los parámetros de capacidad de carga y de alcance del mismo. 
También es destacable la dimensión, en general el tamaño de estas 
máquinas suele ser considerable con respeto a la aplicación con robot.
Por último, las modificaciones en línea son más sencillas por que modi-
ficando el programa podemos variar el punto de cogida y dejada de 
caja.

KUKA ROBOTS IBÉRICA, S.A.

Fuente de alimentación doble 

de 600W 
Setup Electrónica pre-
senta la nueva QPX600D 
de Aim-TTi. Se trata de 
una fuente doble con 
una potencia de salida 
total de 1.2Kw que uti-
liza la última tecnología 
de regulación PowerFlex+ para ofrecer hasta 80V o 50A máximo con 
un total de 600W por canal. El diseño Powerflex+ de la QPX600D ofrece 
corrientes mayores al disminuir el voltaje, siempre en un entorno máximo 
de potencia. Cada salida ofrece corriente más de seis veces superior 
que una fuente convencional al mimos máximo de voltaje y potencia. 
Ejemplos de combinaciones de voltaje/intensidad: 80 V/7.5 A, 60 V/10 
A, 40 V/15 A, 28 V/20 A, 18 V/30 A y 10 V/50 A. La QPX600D puede fun-
cionar como dos Fuentes de alimentación individuales completamente 
aisladas, cada una con su display gráfico, y alternativamente puede fun-
cionar en múltiples modos aislados de tracking , incluyendo modo de 
operación en paralelo y en serie con medida total de corriente e inten-
sidad. Esta funcionalidad permite alcanzar hasta 160V o 100A. Las dos 
salidas se pueden conmutar on u off independientes o sincronizadas. El 
panel de control frontal tiene entrada por teclado numérico o bien por 
mando giratorio, con una resolución de 1mV y 10mA. Incorpora además 
memorias de configuración de trabajo. Están disponibles dos modelos: 
una con solo control remoto analógico y otro con interfaces digitales: 
USB, RS232, GPIB y LAN (Ethernet). El interface LAN es según norma LXI 
clase C (LAN eXtensions for Instrumentation).

SETUP ELECTRÓNICA
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Solución SCADA para aumentar su 
productividad

Las nuevas herramientas de PcVue 10.0, Application Architect y 
Application Explorer, pueden acortar hasta un 50% el tiempo de desa-
rrollo para el ciclo de vida completo de la aplicación. PcVue 10.0 es una 
solución innovadora. Además de aportar herramientas de altas presta-
ciones para facilitar el diseño de la aplicación, incluye las herramientas 
necesarias para un rápido mantenimiento: diagnóstico, modificaciones 
orientadas a objeto, distribución de cambios, etc., asegurando al mismo 
tiempo la fiabilidad de la especificación y de la respuesta de la aplica-
ción. Application Explorer, introducida por primera vez con PcVue 10.0, 
ofrece todas las funciones de configuración para un proyecto de supervi-
sión. Se basa en reglas ergonómicas para entornos de sistemas, logrando 
así que el manejo de PcVue resulte aún más sencillo. 
Application Architect es una nueva herramienta muy potente que incor-
pora mecanismos de alto nivel para crear plantillas y reutilizar compo-
nentes. Con ella es posible crear objetos reutilizables, incluyendo no 
solo gráficos, símbolos y diagramas de bloques sino todos los elementos 
de configuración de uso más extendido, como variables, alarmas y sus 
respuestas asociadas: eventos, archivos, niveles de umbral, instrucciones, 
scripts, etc. Se utiliza el protocolo IEC 60870-5-104 para generación 
hidroeléctrica, subestaciones eléctricas, sistemas de para gestión de 
edificios, centros industriales, ferrocarriles, etc. Cubre datos y servicios 
complejos como doble control, codificación de la posición del conmu-
tador, controles de pulsos de duración corta y larga, y estampación de 
tiempo en origen.

RASESA AUTOMATISMOS, S.L.

Ocho empresas industriales 
españolas se alían para impulsar 

un estándar de automatización 
más potente y rentable

Entre las empresas impulsoras figuran Siemens, ABB, Logitek, 
Phoenix Contact, Harting Iberia, SMC, Endress Hauser y Pepperl 
Fuchs.

De izquierda a derecha: 
- Sr. Lluís Miquel Taverner (ABB), Vicepresidente PIes.
- Sr. Ignacio Álvarez Vargas (Siemens), Presidente PIes.
- Sr. Álvaro García Sampedro (Phoenix Contact). Tesorero.
- Sr. Xavier Cardeña (Logitek), Secretario.

Un grupo de grandes empresas industriales ha constituido la Asociación 
Española de Profibus & Profinet/IO Link para impulsar el estándar de 
automatización industrial de maquinaria líder en el mundo. La creación 
de la asociación de carácter nacional, que se presentará oficialmente el 
próximo 27 de octubre, supone un gran paso para el mercado español 
de la automatización, ya que se integra así a la red internacional de pla-
taformas de apoyo tecnológico líder en la industria. Entre las empresas 
impulsoras figuran Siemens y ABB, y también han tomado parte Logitek, 
Phoenix Contact, Harting Iberia, SMC, Endress Hauser y Pepperl Fuchs. 
La asociación, ubicada en la sede de la Escola Universitària Salesiana 
de Sarrià (EUSS), velará por un correcto desarrollo del estándar, pro-
porcionando formación, recursos y apoyo a los departamentos técnicos 
de centenares de empresas que lo utilizan desde hace años. Profibus/
Profinet España será el punto de encuentro de las empresas del país 
para el desarrollo e investigación del estándar por el que apuestan las 
potencias industriales como China o Alemania.
Profibus/Profinet son dos tecnologías complementarias que se han con-
vertido en un ‘genérico’ de la automatización con presencia en 27 países y 
una cuota de mercado cercana al 30%. Es, de hecho, el estándar que regis-
tra una mayor previsión de crecimiento, del 8,7%, entre 2008 y 2013.
La entrada de España en esta plataforma mundial de asociaciones sitúa 
a nuestro país en la primera división de la automatización industrial. “La 
constitución de una asociación común de carácter nacional es clave para 
el apoyo de todas las empresas que utilizan este estándar y se benefician 
de sus ventajas a nivel internacional”, explica Ignacio Álvarez Vargas, de 
Siemens, que ejercerá como presidente en la nueva Asociación.
Sobre Profibus/Profinet
Profibus/Profinet es un estándar ampliamente extendido en la industria, 
concretamente en el área de la automatización industrial. De hecho, 
España es de los pocos países industrializados que no contaban aún 
con una asociación dedicada a impulsar este estándar. Se trata de una 
tecnología de uso común en sectores como, por ejemplo, la automoción, 
gracias a sus ventajas de productividad, mantenimiento y ahorro.
PI International es la organización de apoyo, transmisión y desarrollo 
del estándar Profibus/Profinet en todo el mundo. Opera desde Karlshure 
(Alemania) y coordina las actividades de una red de 27 asociaciones 
entre los principales países europeos, y las primeras potencias indus-
triales a nivel mundial, a los que se une, por fin, España.

BCN PRESS
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Nuevos Productos

Instrumentos Testo S.A. presenta su 
nueva tecnología SuperResolution, lo 
que representa una notable mejora en 
la calidad de imagen para todas sus 
cámaras termográficas. 
Con la tecnología SuperResolution, que 
utiliza métodos y algoritmos de reco-
nocimiento, se aumenta considerable-
mente la resolución de las imágenes 
térmicas: con cuatro veces más temperaturas, cada 
termografía es mucho más detallada, representando 
una mayor fiabilidad.
La tecnología SuperResolution hace uso de dos cono-
cidos métodos contrastados. En primer lugar, una 
secuencia de varias imágenes se guardan cada vez 
que se toma una termografía. 
Los cálculos se hacen a partir de esta secuencia de 
imágenes, y el resultado es una imagen de mayor 
resolución. Todas las personas tenemos un temblor 
natural, es decir, unos movimientos mínimos, que se 

aprovechan en el momento de la cap-
tura de la imagen. Las cámaras termo-
gráficas Testo utilizan la serie imáge-
nes capturadas integrándolas con un 
algoritmo y creando una termografía 
4 veces mayor. 
En segundo lugar, la calidad de la ima-
gen mejorada está basada en el conoci-
miento detallado de las características 

de las lentes de infrarrojos. Esto se logra mediante 
la optimización de las propiedades de las imáge-
nes de las lentes mediante cálculo. Por ejemplo, este 
procedimiento también ayudó al telescopio espa-
cial Hubble para grabar imágenes más nítidas. La 
SuperResolution no es un método de interpolación 
donde se generan valores artificiales. Todas las lec-
turas que se almacenan son reales. 

INSTRUMENTOS TESTO, S.A.

Mabeconta, empresa especializada en sistemas de 
dosificación, medición de caudal y filtración de líqui-
dos y gases, ofrece sus líneas completas de maqui-
naria para dosificación, medición de caudal, filtros y 
placas de identificación para procesos productivos 
en general, así como las últimas novedades incor-
poradas por la firma, como por ejemplo su nueva 
línea de medidores magnéticos MABMAG, especial-
mente diseñados para aplicaciones en maquinaria 
y procesos de dosificación o los nuevos medidores 
de caudal por ultrasonidos Flowmax. Los medidores 
magnéticos-inductivos se utili-
zan cada vez más en las máqui-
nas llenadoras. 
En relación al pistón ofrecen 
ventajas como: fácil limpieza, 
sin piezas móviles, cuida mejor 
el producto y fácil cambio de la cantidad a dosificar.
Los medidores electromagnéticos de caudal MABMAG 
se suministran con una alimentación eléctrica de 24 
VCD, pantalla, salidas pasivas y pueden programarse 
mediante el puerto serie RS232 ó 3 botones. El dispo-
sitivo puede preconfigurarse desde fábrica para sólo 
ser conectada in situ, se ubica en una carcasa tro-
quelada de aluminio con revestimiento IP65 y cuenta 
con dos tornillos M 20. Puede suministrarse con una 
pantalla de LCD con cuatro líneas, alimentación eléc-
trica 115/230 VAC así como con salidas analógica 
y de pulso activo. El modelo estándar se suministra 
con una salida analógica, dos 
salidas digitales para pulso 
y frecuencia, así como una 
entrada digital. 
Con una precisión del ±0,5% 
del flujo actual (>0,5 m/s) y 
rangos de medición de 0,03 
m/s a 12 m/s en ambas direc-
ciones, el medidor cubre una 
amplia gama de aplicaciones, desde DN 6 mm hasta 
DN 200 mm con la más variada gama de conexiones 
para la mayoría de los procesos tales como bridas 
DIN, conexiones de procesos lácteos, TriClamp®, 
etc.
Medidores de caudal por ultrasonidos Flowmax 
Aptos para cualquier proceso de automatización y 
especialmente en procesos muy dinámicos calculan 
el caudal volumétrico de los líquidos. 
Adicionalmente aportan control de gas incorporado 
con información, mediante una salida de alarma, de 
tubo vacío. Los medidores no tienen partes móviles, 
las piezas no sufren desgaste y en su interior no hay 
espacios muertos. Se fabrican en productos que pue-

den estar en contacto con los alimentos y soportan la 
agresividad (PE o PFA/PVDF-PFA según modelo).
En medida de volúmenes y combinados con bombas 
de membrana permiten una medición exacta y repro-
ducible desde 1 ml/impulso. La medida del volumen 
medido se trasmite mediante impulsos escalados y 
con salida analógica ajustable. Todos los parámetros 
pueden ajustarse en un PC mediante el software MIB 
“Flowsoft” y el convertidor USB to RS485, ambos 
disponibles bajo demanda.
En dosificación y medida son especialmente intere-

santes en la fabricación de pro-
ductos detergentes, barnices a 
base de agua, pinturas, aromas, 
pegamentos, aceites minerales, 
ácidos, sosas, para el comando 
de válvulas en llenado de barri-

les de cerveza... Contadores de ruedas ovaladas 
de ejecución robusta y fiable para la medición de 
caudales instantáneos y totales de aceites, combus-
tibles, etc. Son adecuados para todo tipo de produc-
tos, incluso con alta viscosidad. Proporcionan gran 
precisión de medida, son fáciles de limpiar e ideales 
para dosificación, laboratorios, cargas de camiones 
cisterna, productos alimenticios, etc.
PLACAS DE IDENTIFICACION: son elemento accesorio 
para su colocación en líneas de producción, tuberías 
o productos y así conocer sus datos rápidamente. 
Se fabrican en distintos materiales según uso final. 

Permiten la identificación de 
los puntos de medición, en 
los tanques, sobre tuberías, en 
cables, tableros de interrupto-
res, cuadros de mando, placas 
de señalización, seguridad, etc.
amaño y materiales de las pla-
cas vendrá determinado por la 
distancia de lectura, tempera-

tura, entorno y condiciones ambientales. Este sistema 
permite intercambiar los textos mientras que la placa  
permanece. Las placas insertables cuentan con un 
soporte de fijación y una abrazadera especial.
El texto insertable se construye en plástico libre de 
cloro LUXOTHERM® con impresión térmica, resis-
tente a altas temperaturas (hasta 85ºC) y a los rayos 
UV. Para una mayor resistencia a las altas tempera-
turas (hasta 250ºC), también es posible la fabricación 
de los símbolos en aluminio.

MABECONTA, S.A.

El especialista en cadenas portacables 
igus GmbH ofrece paquetes de tubos 
flexibles de rápido montaje para todo 
tipo de aplicaciones tanto de los 
pequeños robots de soldadura como 
de los grandes robots de paletización. 
Ahora, la empresa ha desarrollado un 
nuevo sistema de retroceso ajustable 
denominado“RSP” para la conducción 
segura de los cables incluso cuando 
los robots disponen de brazos con 
diámetros muy grandes y realizan movimientos muy 
complejos. En el caso de "RSP“ (sistema neumático 
de retroceso), la fuerza se genera a través de un cilin-
dro neumático. La fuerza de retroceso del sistema se 
ajusta modificando la presión dentro del cilindro. 
La trayectoria de la fuerza permanece constante 
en todo momento, lo que garantiza, según igus, un 
retroceso seguro de la cadena portacables en cual-
quier posición incluso cuando ésta transporta cables 
y tubos flexibles muy pesados. Utilizando consolas 
compactas de fijación, el sistema “RSP” puede mon-
tarse con facilidad y rapidez en los más diversos 
modelos de robot. Los sistemas con diferentes longi-
tudes de extensión (de 500 mm a 1.000 mm) ahorran 

espacio y son ligeros. Opcionalmente 
con sistema de control.
Para el transporte de energía, datos 
y señales se emplea la cadena porta-
cables móvil en varias dimensiones 
“Triflex R”. Este sistema modular 
para cadenas portacables diseñado 
especialmente para usuarios de 
robots abarca unos 250 componentes 
destinados a conducir de forma segura 
cables y tubos flexibles en aplicacio-

nes con estructuras complejas. De estas “cadenas 
para robótica” existen tres modelos diferentes: El 
primer modelo está cerrado para proteger los cables 
en aplicaciones en entornos ásperos en los que se 
producen salpicaduras de soldadura, virutas y sucie-
dad. El segundo modelo es la versión “Easy”, que 
permite introducir los cables rápidamente a mano 
en la cadena portacables, incluso retirarlos poste-
riormente igual de rápido. Y el tercer modelo es la 
versión “Light” especialmente rápida de montar y 
fácil de manejar. 

igus® S.L.

La empresa alemana Hörmann presenta la 
nueva puerta enrollable industrial SB con 
compensación de peso único en el mercado. 
Una solución para zonas que disponen de 
poco espacio, con ventanas en el techo o 
donde es complicado colocar las guías late-
rales. Es la primera y única puerta enrollable 
dotada de la técnica de muelles de tracción, 
idea tomada de las puertas seccionales: los 
muelles de tracción transmiten la fuerza al eje enro-
llador a través de cables y tambores que ejercen toda 
la fuerza opuesta al peso de la hoja. 
No requieren automatismos de conexión directa 
con un elevado par de apriete, sino que la puerta 
se puede accionar con el automaismo industrial WA 
300 R, un nuevo producto de Hörmann. Con una 

función de arranque y parada suave, este 
automatismo desplaza la puerta de forma 
silenciosa, uniforme y cuidadosa aumen-
tando así su vida útil. 
Además, también se ha podido prescindir de 
un seguro contra tracción forzada ya que el 
automatismo se desconecta mecánicamente, 
gracias a la limitación de la fuerza, es decir, 
si la fuerza de apertura es más alta de lo 

normal, por ejemplo si alguien se cuelga de la hoja.
Puede montarse entre dos personas en menos de dos 
horas. Puede equiparse con un gran número de hojas 
convirtiéndola en una puerta funcional y atractiva.

HÖRMANN ESPAÑA, S.A.

La nueva CPU 314SB de VIPA nace como 
clara alternativa a la 315-2AG12 (más cono-
cida como 315-2DP), para aquellas aplica-
ciones que no requieran 1Mb de memoria 
base. Destaca por la relación coste/presta-
ciones que ofrece. Con la tecnología SPEED7 
integrada, los tiempos de ciclo y de proce-
samiento son increíblemente cortos, lo que 
incrementa la productividad de la máquina 
o planta. La gestión de la memoria es verda-
deramente flexible gracias a la tarjeta MCC, 
lo que permite adaptarla dinámicamente a las nece-
sidades de la aplicación (256KB de memoria de base 
ampliable hasta 512KB). 

En lo que a interfaces de comunicación se 
refiere, la 314SB viene equipada con un puerto 
Ethernet RJ45 para comunicación PG/OP, MPI y 
un puerto Profibus-DP Maestro.
Su zócalo MMC soporta tarjetas MMC estándar 
para el almacenamiento de programas y datos 
(ésta no es necesaria para la operación de la 
CPU).  La cpu soporta la operación mixta con 
módulos de VIPA y Siemens en el Standard Bus. 
La programación puede realizarse tanto con 
STEP7 de Siemens como con WinPLC7 de VIPA.

VIPA AUTOMATION, S.L.

Honeywell ha presentado reciente-
mente tres nuevas cámaras H.264 con 
función día/noche real: la cámara com-
pacta HCD5MIHX, la cámara minidomo 
HD3MDIHX fija de interior y la cámara 
minidomo fija HD4MDIHX antivandálica. 
Estas cámaras utilizan una tecnología de 
compresión muy eficaz para ofrecer una 
gran calidad de imagen ocupando el mínimo posi-
ble de ancho de banda. Cada uno de estos nuevos 
modelos es capaz de ofrecer una calidad de imagen 
de 720 píxeles, en condiciones de poca iluminación 
y con muy poco “ruido”, con un mínimo uso de 
ancho de banda gracias a la compresión H.264, que 
permite reducir el tamaño de los archivos de vídeo 
digitales en más de un 50 por ciento comparado con 
el formato M-JPEG estándar. También contribuyen a 

reducir los costes de conversión a vídeo 
IP HD, ya que ofrecen compresión H.264 
a un precio muy competitivo en compa-
ración con las cámaras MPEG-4. 
Desde el punto de vista de la rentabili-
dad, la alta calidad de imagen ofrecida 
puede suponer un menor número de 
cámaras necesarias en determinadas 

instalaciones; por lo que, para los usuarios finales, es 
posible que la actualización de modelos analógicos a 
HD sea más asequible que la actualización a IP VGA. 
Estas cámaras también pueden utilizarse en muchas 
instalaciones de DVR/NVR existentes sin necesidad 
de almacenamiento adicional. 

HONEYWELL SECURITY, S.L.

Cámaras termográficas de alta resolución térmica

maquinaria para DOSIFICACIÓN, MEDICIÓN DE CAUDAL, 
FILTROS y PLACAS DE IDENTIFICACIÓN

Sistema de retroceso ajustable para 

la conducción de cables

Puerta enrollable industrial

CPU

Cámaras con función día/noche real

Nº 280 - Septiembre-Octubre 2011 11

A S I A  P A C I F I C  |  A F R I C A  |  E U R O P E  |  M I D D L E  E A S T  |  L A T I N  A M E R I C A  |  N O R T H  A M E R I C A

Where Automation Connects.
http://sp.prosoft-technology.com/ihn

spain@prosoft-technology.com
Tel. +34 932 800 101

 Más de 20 años de experiencia en 
protocolos industriales y soluciones 
inalámbricas  El proveedor preferido 
por los principales suministradores de 
automatización y control de procesos 

300 Mbps de velocidad de transmisión en 

RF (MIMO)  VLAN para aislar redes de au-

tomatización y programación  Calidad de 

servicio que prioriza los datos de control  

Gestión centralizada de las políticas de se-

guridad inalámbrica Tarjeta SD para el 

respaldo de la configuración y los ajustes 

802.11n Industrial
La tecnología para el mundo

de la automatización

¡Su red industrial inalámbrica necesita 
�exibilidad, �abilidad y seguridad!

B01V-14b SP-Auto&Robo 125x125mm.indd   1 10/6/2011   11:57:56 AM

http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=65432
http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=65432
http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=65435
http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=65435
http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=65434
http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=65434
http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=65434
http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=65436
http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=65436
http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=65437
http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=65437
http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=65438
http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=65438
http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=65433


Cajas presofundidas  

Farnell continúa respondiendo a 
la creciente demanda en Europa 
de diseños en cajas pequeñas al 
ampliar su gama de cajas de alu-
minio presofundido de Hammond 
Manufacturing. 
Las incorporaciones a la gama 
hacen parte de la serie 1590 de 
Hammond de cajas resistentes disponibles en una variedad de colores 
vivos o en acabados naturales. Los nuevos estilos incluyen dos tamaños 
de cajas trapezoidales y octagonales. Estas nuevas cajas complementan 
la oferta ya existente de cajas rectangulares estándar de Hammond que 
ofrece Farnell en la actualidad.
La serie 1590 ofrece una construcción con juntas solapadas que protegen 
contra la entrada de polvo y humedad y contra salpicaduras. Las cajas 
cuentan con estanco IP54 y puede aumentarse a IP66 con un kit de jun-
tas. Además el uso de juntas solapadas respalda un mejor rendimiento 
en protección EMI/RFI.
Farnell es el primer distribuidor europeo en ofrecer los nuevos estilos de 
la serie 1590 de Hammond, ofreciendo a los diseñadores la selección 
más amplia para sus nuevos diseños.
Farnell es distribuidor de material eléctrico y electrónico, para usos indus-
triales y de mantenimiento, reparación y operación.

FARNELL COMPONENTS, S.L.

cadena portacables con rodillos 
perfilados

El experto en cadenas portaca-
bles igus GmbH ha desarrollado 
una solución para el transporte de 
energía, datos y medios en proce-
sos de almacenamiento y mecani-
zado que aseguren una eficiencia 
energética. 
Se trata de la cadena portacables de rodillos perfilados “P4 En carreras 
de hasta, por ejemplo, 40 a 50 metros, esta solución reduce significati-
vamente los gastos de electricidad y producción, cuando se combinan 
los procesos de automatización. 
Las cadenas portacables, como componentes de máquinas sujetos a 
movimientos altamente dinámicos, forman parte de aquellas partidas 
de ingeniería que “es imprescindible tener en cuenta aquí porque pue-
den contribuir decisivamente a reducir el consumo de energía de los 
mecanismos de accionamiento”. Ello se debe a que los mecanismos de 
accionamiento son los que generan las fuerzas de tracción y empuje 
necesarias para mover las cadenas portacables indispensables para la 
seguridad operativa con todos los cables pesados a lo largo de 40 a 
50 metros. Este aporte de energía necesario para el transporte puede 
reducirse notablemente, afirma Frank Blase, gerente de igus, puesto que 
aquí existe todavía un “gran potencial de ahorro”.
El sistema “P4” es más rápido, más silencioso y ofrece menor consumo 
de energía eléctrica. Se ha ampliado ahora con tamaños menores –espe-
cialmente la “P4.32” y la “P4.42”– para procesos de mecanizado y 
sistemas de almacenamiento “verdes”. Estas soluciones con rodillos 
superan aquí a las cadenas portacables deslizantes. 
La cadena portacables con rodillos perfilados “P4” es particularmente 
silenciosa y resistente a la fricción. 

igus® S.L.

Calibradores de procesos 
documentadores

Fluke Corporation, el líder mundial en la tec-
nología de test y medida electrónica, lanza 
los calibradores de procesos documentadores 
de la serie 750. Los profesionales de procesos 
han confiado durante mucho tiempo en los 
calibradores de procesos documentadores 
743/744 para calibraciones de instrumentos 
avanzados, sobre todo en entornos difíciles. 
La utilización de la nueva serie 750 es lo sufi-
cientemente similar a la de las series 743/744 
como para que los usuarios puedan empezar 
a usarla inmediatamente; no es necesario for-
marse para conseguir un rendimiento superior respecto a los modelos 
anteriores. 
Estas herramientas de campo calibran temperatura, presión, tensión, 
intensidad, resistencia y frecuencia y cuentan con tres modos de funcio-
namiento (medición, generación o medición y generación simultánea), 
gracias a lo cual los técnicos pueden realizar la resolución de problemas, 
calibración o mantenimiento de la instrumentación con una sola herra-
mienta. Entre las mejoras respecto al modelo original, cabe destacar la 
pantalla gráfica cuyo brillo superior permite ver las lecturas en cualquier 
condición de luz. El modelo 754 es el primer calibrador de campo com-
patible con los instrumentos HART, potente y fácil de utilizar. Ofrece 
comunicación HART rápida y no precisa de cajas externas ni herramien-
tas secundarias para realizar la calibración y el mantenimiento diario 
HART. El 754 se puede actualizar fácilmente. 

FLUKE IBÉRICA, S.L.
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Fase de carga principal
La carga con intensidad constante 
permite la carga rápida e idónea 
de la batería con alta intensidad de 
carga y una tensión de carga rela-
tivamente baja y compensada por 
temperatura (muy por debajo del 
voltaje de gasificación)

Sistema de carga con niveles de intensidad adaptativos
• En cuanto el algoritmo detecta la apariencia de las reacciones secun-
darias en dimensiones relevantes, se activa el nivel siguiente de carga 
con intensidad constante
• Este proceso se repite las veces necesarias dependiendo de los pará-
metros de la batería identificados hasta que la batería de plomo este 
cargada casi por completo.

Fase de carga completa / carga de mantenimiento
Al final del proceso de carga se realiza una pequeña fase de carga 
completa/de mantenimiento (EHL), después cambia a la fase de circuito 
abierto (OCV= Open Circuit Voltage). Durante la fase de circuito abierto, 
el acumulador de plomo es controlado continuamente. Hasta que se 
produzca otra carga de mantenimiento, la carga del acumulador baja 
durante la fase de circuito abierto entre 3-5% máx.(por último después 
de 23 días se carga de nuevo). El ciclo de trabajo en la fase de recarga 
es por debajo de 1‰, lo que permite un alto grado de ahorro de energía 
además de un  envejecimiento mínimo de la batería.

Consejo Técnico
En las cargas estándares de I/U, casi toda la energía suministrada a la 
batería durante la fase EHL se convierte en reacciones secundarias y 
así en el envejecimiento de la batería – al mismo tiempo se produce 
una carga insuficiente de la batería (explicación véase la descripción a 
continuación "el efecto de serie").
El efecto de serie
El diagrama a continuación muestra el desarrollo de las tensiones indi-
viduales de las células en una batería UPS AGM de 12 V. Al principio del 
registro la batería es descargada para crear las condiciones   reproduci-
bles para el proceso de carga posterior. Después de un pequeño intervalo, 
se carga un  tiempo con intensidad constante y se pasa a una carga con 
tensión constante. La intensidad de carga se visualiza en la curva de la 
parte inferior del diagrama.

Consejo Técnico
Durante la carga con intensidad constante (véase proceso ACS) las célu-
las se comportan muy homogéneas. Cambios de parámetros internos en 
una célula cualquiera no tienen ninguna influencia en el voltaje terminal 
de las otras células ya que en todas las células siempre circula la misma 
corriente.
Efecto de serie:
Los efectos negativos de la carga con tensión constante se muestran a 
través de una divergencia evidente de las tensiones individuales de las 
células, tal como muestra el desarrollo de la tensión resultante de las 
células en el diagrama anterior. En la carga completa de la batería de 
plomo el cambio de una célula cualquiera, en el progreso del proceso de 
carga, afecta a todas las células conectadas en serie. En las cargas con 
tensión constante, células individuales desarrollan durante la carga un 
voltaje terminal mayor mientras otras células se cargan cada vez menos 
e incluso emiten energía, resultando en una disminución de su voltaje 
terminal. La causa son las inhomogeneidades de los parámetros celula-
res en una batería (como por ejemplo diferentes resistencias interiores 
o SOC = State-of-Change).

Los ciclos de carga / desarrollo de la capacidad:
El diagrama a continuación muestra el desarrollo de la capacidad de una 
batería UPS (Tipo: Gel, 12V/60Ah) en varios ciclos de carga y descarga. El 
proceso ACS (Adaptive Current Step) mantiene la capacidad de la batería 
estable, al contrario, la capacidad de la batería UPS cargado con el pro-
ceso de carga I/U habitual disminuye notablemente después de sólo unos 
cuantos ciclos de carga/descarga debido a la carga insuficiente.

Fuente: JD. Deutronic
Consejo Técnico
El resultado de la carga con tensión constante es un envejecimiento 
desmesurado de la batería, ya que células individuales se sobrecargan 
en el progreso del proceso de carga mientras otras células en la batería 
experimentan incluso una carga insuficiente!

Power Excellent en combinación con el sistema LOCC-Box

Locc-Box con función “RED”

El hecho de tener una tensión de mando segura con el sistema de ali-
mentación ininterrumpida se ve completado perfectamente con el sis-
tema electrónico de control de circuitos LOCC-Box.
Estas protecciones no solo garantizan una selectividad entre los circuitos 
de 24 VDC en el campo, también permiten ajustar varios parámetros para 
optimizar el control para cada necesidad. Se ajusta de esta manera la 
corriente de vigilancia entre 1A a 10A en pasos de 1A y también la curva 
de disparo en 5 diferentes sensibilidades. 

Características 1:  (1-10A) de disparo “rápido”

Características 5: (1-10A) de disparo “lento”

LOCC-Box es totalmente modular y sólo hace falta montar tantos canales 
como realmente se necesitan. La anchura de cada canal adicional es 
de tan sólo 8,1mm. Aparte de un aviso luminoso dispone de una señal 
auxiliar para avisar de disparos. El rearme se puede realizar en el equipo 
mismo o a través de una señal a distancia.
Para exigencias superiores, el sistema LOCC-Box incluso se puede inte-
grar en una red de datos como p.ej. ProfiNet®. De este modo se tiene 
acceso total a las informaciones que nos ofrece el equipo sin hacer nin-
gún cableado discreto. Control de encendido y apagado en red, medición 
continuo de corriente en cada canal, preavisos al 90% de carga alcan-
zada, parametrización individualizada de la curva de disparo, contadores 
de conexión y de disparo, control de horas de funcionamiento, etc. 

Todas ellas, funcionalidades nunca vistas en protecciones de líneas 24 VDC. 

LUTZE, S.L.

gestión de carga inteligente para baterías en sistemas UPS
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Software de pruebas en tiempo 
real y HIL mejorado 

National Instruments ofrece NI VeriStand 
2011, la última versión del entorno de 
software basado en configuraciones para 
crear aplicaciones de pruebas en tiempo 
real y simulación, incluyendo simuladores 
de HIL (Hardware-In-the-Loop) y células 
de prueba. La nueva versión incluye una 
herramienta de perfil de estímulos en 
tiempo real que amplia considerablemente 
la ejecución de pruebas deterministas con 
estructuras de bucles y ramificaciones, funciones aritméticas compues-
tas, multitarea y muchas otras más. Los ingenieros pueden combinar NI 
VeriStand 2011 con INERTIA™, un añadido de Wineman Technology, 
Inc, que aporta un conjunto de herramientas a NI VeriStand para el 
control optimizado de lazo cerrado de células de prueba basadas en 
dinamómetros y servo-hidráulica.
VeriStand 2011 incrementa la eficiencia del desarrollo de las pruebas y 
capacidades del sistema, haciendo posible que los ingenieros puedan 
crear y volver a utilizar rápidamente perfiles sofisticados de pruebas. La 
herramienta incluye una extensa librería de estructuras y operadores que 
disminuyen significativamente el tiempo de desarrollo de las pruebas e 
incrementan su cobertura. Las mejoras incluyen también plantillas para 
las rutinas de prueba comunes, como multitarea y registro de datos e 
incluye otras características específicamente diseñadas para ampliar la 
cobertura de la prueba y simplificar la reutilización de código, incluso en 
las aplicaciones de las pruebas en tiempo real más exigentes.

NATIONAL INSTRUMENTS SPAIN, S.L.

Bandejas portacables de acero

El acero, como material para 
bandejas es aún un compo-
nente fuerte, así lo experimen-
tan muchos clientes satisfe-
chos de KABELSCHLEPP. Muy 
robusto y rígido, el antecesor 
de todas las bandejas por-
tacables continúa siendo la 
primera opción para muchas 
aplicaciones. 
Es poco conocido, pero las bandejas de acero son libres de manteni-
miento.KABELSCHLEPP no ha dejado de mejorar su línea de acero, 
siguiendo las últimas especificaciones y ofreciendo soluciones a medida 
para aplicaciones extremas.
Las bandejas para aplicaciones en exteriores son un ejemplo. Una ban-
deja de acero es resistente a la corrosión y a los rayos UV. Con máxima 
durabilidad las bandejas de acero soportan estreses mecánicos altos, 
cargas pesadas y viajes largos sin puntos de apoyo. Estas características 
hacen que la bandeja de acero sea indispensable para utilizar en entor-
nos hostiles tales como tuneladoras. Ellas deben operar bajo grandes 
niveles de contaminación, y abrasión mecánica hasta el punto de la caida 
de escombros. Los diseños de KABELSCHLEPP incluyen bandejas encade-
nadas y uniones de diversas geometrías, entre ellas un sistema abierto 
de unión con propiedades de autolimpieza para reducir el desgaste e 
incrementar su longevidad. Asimismo, esto también permite diseños 
libres de mantenimiento y lubricación.
Otros puntos de referencia son entornos con altas temperaturas en hor-
nos industriales, fundidoras, o siderúrgicas en general. Dependiendo del 
modelo, las bandejas portacables de acero de KABELSCHLEPP soportarán 
temperaturas constantes de hasta 600 °C, y las de acero inoxidable 
resisten incluso picos de 1.000 °C.
Las bandejas portacables de acero laminado son utilizadas en máquinas 
forjadoras, operando tanto con temperaturas altas como con sobrecar-
gas de 60 - 70 k/m. 

EXCLUSIVAS REIN, S.A.

Máquina para chorreo exterior de 
tubos y cilindros

Roller Blaster RCP es una máquina 
automática, especialmente dise-
ñada para el granallado exterior de 
tubos, rodillos, o cilindros, mediante 
proyección de abrasivo por aire 
comprimido, permitiendo controlar 
la zona de tratamiento, la rugosi-
dad y el anclaje de la pieza. 
Compuesta por zona de chorreo 
con protección antiabrasiva, apertura de puertas automática mediante 
cilindros neumáticos, sistema de recogida y recirculación de abrasivo,  
sistema de ventilación y sistema de seguridad con barreras de presencia 
todo ello comandado desde un cuadro de maniobra y control donde se 
encuentra instalado la pantalla táctil, los accesorios y el PLC de control 
que permite, bajo un programa especialmente realizado, seleccionar los 
parámetros de la pieza a tratar (diámetro, longitud,…) así como los del 
proceso de trabajo (velocidades, avance, tiempo, …) 
Roller Blaster puede servirse con chimenea de salida mediante tubos 
estándar hasta el exterior, o salida al interior de la nave con silenciador 
y segunda etapa de filtrado. 
Existen varios modelos para diferentes tamaños adecuados a las dife-
rentes piezas a chorrear.
Entre otras aplicaciones se pueden señalar el chorreado de cilindros 
hidráulicos y neumáticos, grandes ejes de maquinaria, exterior de tubos, 
rodillos, piezas cilíndricas especiales, …

SPRAYMAQ INGENIERIA, S.L.

Variador de velocidad

WEG Iberia filial de la multinacional WEG, 
presenta al mercado el variador de veloci-
dad MVW01, con la más alta tecnología 
para el control de motores de inducción 
trifásicos de media tensión. 
El MVW01 aporta un complemento ideal 
en los proyectos donde es necesario el 
control de velocidad para motores de 
media tensión.
Estos equipos se fabrican, al igual que los 
motores, a medida de la especificación del proyecto, adaptándose per-
fectamente a los requerimientos técnicos de la instalación, y pudiendo 
cumplir tanto las normativas IEC como UL.
El MVW-01 está diseñado con una arquitectura de control de multipro-
ceso, y emplea un procesador de 32 bits (bus de 64 bits) con capacidad 
de coma flotante, asegurando un alto rendimiento del motor.
A su vez, el MVW-01 sigue la misma filosofia de programacion de los 
variadores Weg de baja tensión, lo cual facilita enormemente el proce-
dimiento de ajuste, introduciendo una innegable innovación en el seg-
mento de media tension, combinando robusted, sencillez, fiabilidad y 
seguridad en una solucion compacta con la tecnologia de vanguardia.
Weg es fabricante de equipos eléctricos, con presencia a nivel mundial. 
La gama de productos comprende motores de baja tensión (IE2, IE3, 
IE4), motores de media tensión, generadores, variadores de velocidad, 
arrancadores suaves, elementos de control (contactores, guardamotores, 
pulsadores, etc.) y transformadores.

WEG IBERIA, S.L.

Tubería modular 

Tecnicork Suñer, S.L. representa la 
marca Jacob en España y Portugal.  
Ofrece una amplia gama de tubería 
modular apropiada para transporte 
neumático, captación de polvo, 
humos y/o gases. La tubería están-
dar está certificada por DEKRA-
EXAM o BVS/FSA hasta 3 bar y la 
especial hasta 10 bar. 
Tecnicork Suñer, S.L. suministra tubería en acero galvanizado, acero 
pintado e inoxidable.  El espesor estándar de nuestra tubería está com-
prendida entre 1 mm a 3mm y en las gamas de inoxidable entre 1 mm a 
2mm. Una de las características de su tubería modular es la facilidad de 
montaje, gracias al sistema de cierre y apertura rápida con abrazaderas 
Quick Connect® que permite el montaje sin herramientas. 
Para lograr una unión totalmente estanca las abrazaderas de doble tor-
nillo ó Quick Connect® permiten acoplar junta de EPDM, Silicona, NBR 
o Viton. Además Tecnicorck Suñer, S.L. puede realizar (o efectuar) diseños 
y fabricar piezas especiales, para adaptarnos a las necesidades de cada 
sector e instalación (automoción, alimentación, reciclaje, madera, papel, 
etc.). Disponen de una gran variedad de válvulas, distribuidores y una 
gran gama de accesorios. 
Desde el año 2010 toda la gama de acero pintado estándar  está recu-
bierto con pintura en polvo (RAL 7032) al horno, con capacidad de 
derivación electroestática, conforme con la norma FDA y optimiza la 
protección anticorrosiva gracias al recubrimiento interno. 

TECNICORK SUÑER, S.L.

Motores eléctricos

NORD Drivesystems cuenta con un nuevo 
catálogo de motores eléctricos M7000. 
El catálogo proporciona una visión de con-
junto de los motores asíncronos de baja ten-
sión fabricados por NORD. Habla en detalle de 
las implicaciones de cambiar a IE2 (motores 
de alto rendimiento).
El catálogo enumera los requisitos de rendi-
miento en los diferentes países y, organizado 
por regiones, facilita la selección del motor 
adecuado. Contiene los datos técnicos de los 
motores IE1 e IE2 de NORD junto a una tabla comparativa de las carac-
terísticas de los motores e ilustraciones de las placas de características 
para mayor claridad. Los motores IE2 de NORD Drivesystems propor-
cionan, como mínimo, el rendimiento requerido por ErP 2009/125/EG 
V0640-2009. Al implementar los nuevos requisitos de ecodiseño (diseño 
ecológico), NORD ha conservado en gran medida los tamaños de carcasa 
para facilitar de esta manera los recambios. 
Además, como los motores tienen un rendimiento superior que los moto-
res estándar IE1, en algunas aplicaciones pueden utilizarse tamaños infe-
riores. Como anteriormente, los motores son adecuados para trabajar a 
50 Hz ó 60 Hz. NORD ha mantenido, también, la posibilidad de conexión 
a un amplio margen de tensiones, asegurando un funcionamiento sin 
problemas en todo el mundo.

NORD MOTORREDUCTORES, S.A.

Sistemas de verificación de datos 
e identificación 

Zetes, empresa especializada en soluciones de 
identificación automática, captura de datos 
y movilidad, ha desarrollado e instalado una 
solución print & apply basada en equipos de 
verificación y de etiquetado automático de 
palés para Materis Paints España (fabricante 
de pinturas para la construcción). En el alma-
cén automático de Materis, con 6 líneas de 
producción, se implementaron sistemas de 
verificación de código de barras desatendido 
para controlar que los datos de línea de proce-
dencia de cada bote de pintura son correctos y corresponden a la orden 
de producción adecuada, con el número de línea y la identificación de 
producto (EAN13) correctos y así generar la etiqueta del palé, un GS1-
128, una vez hecha la agrupación de producto.
Verificados los datos de cada bulto y tras el proceso de enfardado, el 
palé se dirige a la zona de etiquetado, las impresoras-aplicadoras se 
disponen a imprimir las etiquetas según norma GS1-128. Este sistema 
está ubicado al final de las distintas líneas de producción, se integró 
con el sistema de gestión de la compañía de tal modo que el sistema de 
Materis comunica, vía Ethernet, al equipo de etiquetado que es lo que 
se ha fabricado para que se imprima una etiqueta de código de barras, 
la matrícula del palé (SSCC), y se aplique automáticamente en dos de las 
caras de éste. Esta matrícula contiene toda la información relacionada 
con el producto fabricado. 
El software para la gestión de etiquetado ha sido desarrollado por Zetes 
a medida de las necesidades de la compañía; controla la verificación 
de los botes de pintura y la gestión del etiquetado de los palés, de este 
modo, la compañía tiene un correcto mosaico de todos los procesos de 
identificación y etiquetado.

ZETES MULTICOM, S.A.

Servoactuador AC 

La serie de servoactuadores LynxDrive 
combina el reductor de alta precisión 
Harmonic Drive con la nueva serie de ser-
vomotores AC (230-400 VAC) unipolares 
en un diseño muy compacto. 
Se encuentra disponible con pares máxi-
mos de salida de 27 a 647 Nm y ratios 
estándares desde 30:1 a 160:1 que pro-
porcionan velocidades máximas de salida 
de hasta 217 rpm. 
También disponible en combinación con el servocontrolador digital 
YukonDrive para control de intensidad, velocidad o posición absoluta.
Otras características son: Clase de protección IP65, Conectores orien-
tables, Freno, Interface comunicación universal HIPERFACE, EnDat 2.2, 
Sin/Cos, Resolver.

HARMONIC DRIVE ESPAÑA, S.L.U.

Herramienta de software gráfico

‘Integrated Architecture Builder’ de Rockwell 
Automation ahora ofrece soporte a más de 
75 productos de ProSoft Technology
Casi 80 productos en chasis y pasarelas de 
ProSoft Technology cuentan ahora con el 
soporte de la herramienta de software para 
diseño de proyectos Integrated Architecture 
Builder (IAB).
A modo de recordatorio, esta herramienta 
de software gratuita de Rockwell Automation ayuda a los ingenieros 
a preparar sus sistemas de automatización basados en soluciones 
PAC (Process Automation Controller) y/o PLC (Programmable Logic 
Controller).
Integrated Architecture Builder (IAB) es una herramienta de software 
gráfico de Rockwell Automation (www.rockwellautomation.com/en/e-
tools/configuration.html). Se emplea para configurar sistemas de auto-
matización basados en Logix. 
Ayuda a los ingenieros a seleccionar el hardware para aplicaciones 
como controladores, E/S, redes, accionamientos, sistemas de cableado y 
conexionado, control de movimiento y otros dispositivos. Tras configurar 
sus proyectos, el usuario obtiene una lista detallada del material, así 
como informes con gráficos de calidad.
Los usuarios pueden documentar los sistemas de control que incluyen 
módulos de comunicación en bastidor y pasarelas de protocolo de ProSoft 
Technology. La lista de productos de ProSoft Technology se amplía ahora 
hasta más de 75 referencias de producto. Y hay más por llegar.

PROSOFT TECHNOLOGY
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