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Nuevos Productos

LECTORES PORTATILES DE
IDENTIFICACION INDUSTRIAL

Cognex ofrece la variedad mas amplia
de lectores portatiles de identificacion
industrial de alto rendimiento. Estos lec-
tores tienen un rendimiento inigualable
para aplicaciones DPM, en las que el ren- |
dimiento, la resistencia y la capacidad de \f\ p
lectura de codigos complejos son esen- L‘a
ciales. Una de las series es la DataMan

Serie 8000 que cuenta con la tecnologia mas avanzada de la industria
para la lectura de cddigos 1-D y 2-D y es el Uinico lector de identificacion
industrial portatil que ofrece comunicacién Ethernet industrial y la tec-
nologia de lente liquido, lo que convierte a la Serie 8000 de DataMan
en los Unicos lectores industriales portatiles con enfoque variable. Su
disefo resistente significa que estos lectores soportan las exigencias
de los entornos industriales. Las caracteristicas de DataMan Serie 8000
incluyen: - Tecnologia integrada de lente liquido para una maxima flexi-
bilidad de aplicacion y profundidad de campo. - Modulos de comunica-
cion de campo intercambiables para RS-232/USB y Ethernet industrial.
Disefio ergondmico resistente a los entornos industriales mas exigentes.
- lluminacién UltraLight® (iluminacion de campo brillante, campo oscuro
y difusa) para todos los materiales y superficies (modelo DataMan 8500).
Otra de sus series es la 750. El tamafo compacto, el disefio ergondmico
y los lentes ajustables hacen de los lectores DataMan Serie 750 herra-
mientas excepcionalmente versatiles y facil de usar. El DataMan Serie
750 incorpora el premiado software de lectura de codigos IDMax®, que
es capaz de administrar numerosas variaciones en el aspecto de los codi-
gos que resultan de las degradaciones en la calidad de éstos debido a
las diferencias de calidad de las marcas o a las variaciones de superfi-
cies para cédigos 1-D y 2-D.

COGNEX ESPANA
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ACOPLADOR INDUCTIVO

En la automatizacion flexible, los senso-

res y actuadores deben ser capaces de

controlar y seguir los movimientos de 7 4 4
las maquinas. Los sensores que estan /
permanentemente cableados pueden no
resultar adecuados para este tipo de apli- ¥
caciones. Los terminales y el cable solo :

pueden soportar el movimiento por un ! ! '
periodo de tiempo limitado, que conlleva -
frecuentemente a un excesivo juego y causa una ruptura de la conexion.
El nuevo sistema de acoplamiento inductivo BIC, ofrecido por Balluff, se
suministra en una carcasa M30 robusta de acero inoxidable con un nivel
de proteccion IP 67 y representa una solucion viable para la transferencia
sin contacto de datos y energia. Una relacién muy favorable precio/
rendimiento y ratios de transferencia de datos elevados son sélo dos de
las increibles caracteristicas que ofrece.

Las areas tipicas de aplicacion incluyen mesas de indexacién, sellos de
goma reemplazables, etc. Los sistemas BIC de Balluff son capaces de
transferir energia y sefiales a través de una separacion de hasta 5 mm
de forma rapida y segura, garantizando al mismo tiempo un rendimiento
optimizado. Estos sistemas son considerablemente mas potentes en
comparacion con las soluciones anteriores, y ademas tienen el mismo
disefio. Un maximo de 12 vatios se transfiere, que suministra 24V DCy

500 mA en el extremo remoto para el sistema de sensores.

BALLUFF S.L.

OPTIMIZAR COSTES A TRAVES DEL AIRE
COMPRIMIDO

Brammer, distribuidor lider en Europa
de productos y servicios de MRP
(Mantenimiento, Reparacion y Puesta
a punto de piezas de repuesto) para
el sector industrial, presenta la forma
para conseguir un notable ahorro de
costes en el uso y empleo del aire com-

primido. lan Ritchie, Managing Director
en el Reino Unido de Brammer, pro-
pone realizar una auditoria del uso y empleo del aire comprimido en las
plantas de las empresas, juntamente con el uso de equipos de deteccion
y lectura de ultrasonidos de ultima generacion, capaces de etiquetar y
numerar las fugas. Estos datos se presentarian en un documento dina-
mico que se actualizaria a medida que se repararan las fugas, para ayu-
dar a los fabricantes a mejorar su eficiencia energética. De este modo
se lograra una solucion proactiva y duradera que identificara cualquier
incremento de uso del aire para poder investigar y subsanar su origen
con rapidez. Algunos de los técnicos de Brammer ya han llevado a cabo
con éxito auditorias e informes para una gran variedad de industrias
y han permitido a las empresas ahorrar energia por valor de miles de
euros cada afio. Esta via para reducir de forma considerable el uso de
aire comprimido, ahorrar costes y mejorar los resultados, pasa también
por desarrollar una politica razonable de uso del aire junto un experto
proveedor de equipos y una planificacion y realizacion de un manteni-
miento periddico. En el contexto actual, mediante este tipo de rutinas y
procesos de trabajo, pero especialmente a través de la concienciacion
de la importancia que tiene el funcionamiento correcto del detalle mas
minimo, podremos ser capaces de mantener la misma capacidad pro-
ductiva a un menor coste energético.

BRAMMER IBERICA, S.A.
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ROBOTS SCARA PARA USO INDUSTRIAL

Epson ofrece la serie LS de robots SCARA
para uso industrial. El primer modelo de la
nueva serie esta disponible con una longi- | i
tud de brazo de 400mm y una carga Uutil de
1/3 Kg (nom./méx.). La serie ha sido optimi-
zada para lineas de produccion rentables con
precios desde los 10.000 euros (controlador
incl., IVA no incl.). La serie Epson LS incor-
pora el nuevo controlador RC90, basado en
la exitosa serie de controladores Epson RC. Ofrece interfaces comunes,
como USB, Ethernet y canales 24/16 E/A, lo cual la convierte en la mejor
solucién para las instalaciones de produccion mas pequefias o senci-
llas. Esta linea de robots amplia la gama Epson SCARA ya existente y
esta disponible, en la configuracion estandar o para ambientes esterili-
zados, desde julio a través de los distribuidores, proveedores e integra-
dores cualificados.

Los robots Epson LS3 SCARA tienen como caracteristicas:

Ofrecen la aclamada fiabilidad y rendimiento de Epson a un precio muy
competitivo. El modelo basico resulta especialmente adecuado para los
usuarios de robots principiantes. La tecnologia de control de movimiento
inteligente1 permite realizar operaciones inteligentes y rapidas a alta
velocidad y con un bajo nivel de vibraciones. Los brazos de 400mm de
longitud permiten al robot abarcar una zona equivalente a la empleada
para el trabajo manual de ensamblaje, permitiendo una sencilla integra-
cion en las lineas de produccion. Repetibilidad: 0,01mm (J1+J2); 0,01mm
(J3); 0,01 (J4). Cableado: D-Sub (15 polos), tubos (1x4 mm y 2x6 mm).
Peso: 17 kg.

T

EPSON IBERICA, S.A.
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» Tecnologia orientada hacia un ahorro de recursos.
» Eliminacion de la periferia neumatica
» Funciona con corriente eléctrica de impulso (<20ms)

» Visualizado mediante LED de indicacion de estado

» Escasa generacion de calor
» Tecnologia fiable y probada

» Libre de mantenimiento hasta 30 millones de ciclos

» Montaje rapido y sencillo - suministro de la corriente eléctrica y la deteccion a través de un solo cable
» Tiempos de ciclos rapidos posibilitan un alto flujo de piezas
» Deteccion integrada de 3 puntos: deteccion de presencia pieza integrada, libremente programable

» Pinza sin cantos conflictivos al no montar detectores exteriores

» Accionamiento de bobina movil libre de contacto y desgaste

» Transmision de fuerza y guiado robusto y de larga vida util

» Accionamiento de palanca acodada de acero nitrurado a gas
» Guia cilindrica con mordazas de duroaluminio anodizado duro

bR
SENSORES CONDUCTIVOS

Carlo Gavazzi ofrece las series CLD y CLP de
sensores conductivos para un control de nivel
sencillo. Control de nivel basado en micropro-
cesador para liquidos con un amplio rango de
sensibilidad (aguas residuales, productos qui-
micos, agua salada). La sensibilidad se ajusta
mediante potenciémetro e interruptor rota-
tivo. Dependiendo del modelo, el sensor dis-
pone de retardo de tiempo a la conexién/des-
conexion, salida de relé, control minimo y
maximo de carga/descarga, salida independiente para la indicacién de
alarmas (en caso de que el depdsito funcione en seco o en caso de pro-
ducirse desbordamiento). Si se necesitan mas de dos niveles, se pueden
ahadir mas sistemas.

£ T

tam
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Las principales caracteristicas son:

eAlimentacion: 24VCA/CC, 115VCA o 230VCA

eAjuste de sensibilidad desde 250X a 500KX

eSalidas de relé

ePara aplicaciones de llenado/vaciado y funciones de nivel avanzadas
con salidas de alarma por niveles alto y bajo.

eModelos disponibles:

-CLD1: Controlador de nivel basico en 1 punto.

-CLD2: Controlador de nivel en 2 puntos.

-CLD4: Controlador de nivel en 2 a 4 puntos.

-CLP2: Controlador de nivel en 2 puntos, conexién en cascada.

CARLO GAVAZZI, S. A.
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Sommer-automatic Spanien, S.L.
C/ Damaso Alonso, 22 - 28806 - Alcala de Henares, Madrid.

SOMMER

Tfno: +34 91 882 2623 - Fax: +34 91 882 8201 y 1 =
info@sommer-automatic.com = | l.lLl:lmELlI:
www.sommer-automatic.com your applicstion - our focus.
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AR,

DE CAUDAL

Magnético inductivos FMX 550.
La nueva linea de medidores que incorporan

versiones separada o compacta, con o sin bridas.

DOSIFICADORES FILTROS

MEDIDORES

las dltimas tecnologias en medicion de caudal y volumen.
Disponibles en ejecuciones Economic, Comfort y Excellent,

La ejecucion Excellent incorpora, de serie, deteccion de tubo vacio.

Mabeconta, precision ea la wedda.

MEDIDORES DE CAUDAL
Y SONDAS

¢ MABECONTA

Avda. de la Albufera, 323 - Edificio VALLAUSA - 28031 Madrid
Tel.: 91 332 82 72 - Fax: 91 332 77 83 - info@mabeconta.net - www.mabeconta.net

.mabeconta.net)

DENSIMETROS

SISTEMAS
Y VISCOSIMETROS DE IDENTIFICACION

BUREAU VERITAS
Cemaation
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OCHO EMPRESAS INDUSTRIALES
ESPANOLAS SE ALIAN PARA IMPULSAR
UN ESTANDAR DE AUTOMATIZACION
MAS POTENTE Y RENTABLE

Entre las empresas impulsoras figuran Siemens, ABB, Logitek,
Phoenix Contact, Harting Iberia, SMC, Endress Hauser y Pepperl
Fuchs.

De izquierda a derecha:

- Sr. Lluis Miquel Taverner (ABB), Vicepresidente Ples.

- Sr. Ignacio Alvarez Vargas (Siemens), Presidente Ples.

- Sr. Alvaro Garcia Sampedro (Phoenix Contact). Tesorero.
- Sr. Xavier Cardefia (Logitek), Secretario.

Un grupo de grandes empresas industriales ha constituido la Asociacion
Espafiola de Profibus & Profinet/I0 Link para impulsar el estandar de
automatizacion industrial de maquinaria lider en el mundo. La creacion
de la asociacion de caracter nacional, que se presentara oficialmente el
préximo 27 de octubre, supone un gran paso para el mercado espafiol
de la automatizacién, ya que se integra asi a la red internacional de pla-
taformas de apoyo tecnoldgico lider en la industria. Entre las empresas
impulsoras figuran Siemens y ABB, y también han tomado parte Logitek,
Phoenix Contact, Harting Iberia, SMC, Endress Hauser y Pepperl Fuchs.
La asociacién, ubicada en la sede de la Escola Universitaria Salesiana
de Sarria (EUSS), velara por un correcto desarrollo del estandar, pro-
porcionando formacion, recursos y apoyo a los departamentos técnicos
de centenares de empresas que lo utilizan desde hace afios. Profibus/
Profinet Espafia sera el punto de encuentro de las empresas del pais
para el desarrollo e investigacion del estandar por el que apuestan las
potencias industriales como China o Alemania.

Profibus/Profinet son dos tecnologias complementarias que se han con-
vertido en un ‘genérico’ de la automatizacién con presencia en 27 paises y
una cuota de mercado cercana al 30%. Es, de hecho, el estandar que regis-
tra una mayor prevision de crecimiento, del 8,7%, entre 2008 y 2013.

La entrada de Espafiia en esta plataforma mundial de asociaciones sitlia
a nuestro pais en la primera division de la automatizacion industrial. “La
constitucién de una asociacién comdn de caracter nacional es clave para
el apoyo de todas las empresas que utilizan este estandar y se benefician
de sus ventajas a nivel internacional”, explica Ignacio Alvarez Vargas, de
Siemens, que ejercera como presidente en la nueva Asociacion.

Sobre Profibus/Profinet

Profibus/Profinet es un estandar ampliamente extendido en la industria,
concretamente en el area de la automatizacion industrial. De hecho,
Espafia es de los pocos paises industrializados que no contaban aln
con una asociacién dedicada a impulsar este estandar. Se trata de una
tecnologia de uso comUn en sectores como, por ejemplo, la automocion,
gracias a sus ventajas de productividad, mantenimiento y ahorro.

Pl International es la organizacion de apoyo, transmisién y desarrollo
del estandar Profibus/Profinet en todo el mundo. Opera desde Karlshure
(Alemania) y coordina las actividades de una red de 27 asociaciones
entre los principales paises europeos, y las primeras potencias indus-
triales a nivel mundial, a los que se une, por fin, Espaia.

BCN PRESS

ROBOT PARA CONFORMADO DE CAJAS
MULTI-FORMA

Los embalajes de cartdn se utilizan en muchos mercados en las mas
variadas formas y tamafos. La automatizacion del proceso de confor-
mado no es algo nuevo, pero la introduccién de un robot de 6 ejes
supone un gran nimero de ventajas que lo optimizan.

En este proceso la empresa fabricante de maquinaria ubicada en Galicia,
Tacore, ha optado por la utilizacién de un robot KUKA KR 16 para com-
pletar el formado de las cajas. Una de las ventajas mas destacadas de
la utilizacion de un robot KUKA de 6 ejes es que acepta el multi-formato
de cajas sin tener que realizar modificaciones en maquina.

Por otro lado, la utilizacién del robot da mayor flexibilidad a la maquina,
ya que una vez finalizada su actividad, el robot puede desempefiar otra
dentro de los parametros de capacidad de carga y de alcance del mismo.
También es destacable la dimensidn, en general el tamafo de estas
maquinas suele ser considerable con respeto a la aplicacién con robot.
Por tltimo, las modificaciones en linea son mas sencillas por que modi-
ficando el programa podemos variar el punto de cogida y dejada de
caja.

KUKA ROBOTS IBERICA, S.A.
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EQUIPOS EMBEDDED PROGRAMABLES
SIN VENTILADOR

QNV presenta los equipos embedded
de las series Matrix de Adlink, MXE
y MXC. Estos equipos disponen de
una robustez excepcional. Han sido
construidos sin cableado interno
alguno, sin ventiladores y con carca-
sas metalicas herméticas. Cualquiera
que sea la aplicacién, hay un equipo
embedded Matrix a medida, gracias
a su potencia, versatilidad, resis-
tencia a vibraciones hasta 5G y ran-
gos de temperatura entre -20°C y 70°C. Las series MXC son equipos
embedded disefiados para ser robustos y arquitecturalmente flexibles
gracias a slots PCI/PCle. Los MXE representan una solucién integral a
multiples aplicaciones, y disponen de gran diversidad de interfaces de E/S
que les dan gran versatilidad. Ambas series son una 6ptima plataforma
embedded para la informatica industrial, con opciones para adaptarse
a la aplicacion, que combinan una larga experiencia en plataformas x86
con la versatilidad de tener mdltiples E/S. Su disefio les permite rendir
al méaximo sin necesidad de ventilador.

La serie MXC dispone de procesadores Intel Core i7 Atom Dual Core y
Atom, 2 slots PCl o PCI/PCle, E/S digitales, interfaces USB, RS-232/422/485,
Ethernet y entrada de alimentacion entre 9 y 32 VDC. Esta compuesta
por MXC-2000 de bajo consumo, MXC-4000 con una gran relacion entre
las prestaciones y el consumo y MXC-6000 optimizado para ofrecer la
maxima capacidad de trabajo.

La serie MXE dispone de procesadores Atom y Core 2 Duo, mdltiples
interfaces de E/S integradas, hasta 3 puertos ethernet 10/100/1000
Mbps, 2 FireWire 1394, 2 puertos RS232 y 2 RS232/RS422/RS485, conec-
tor interno para PCle Mini Card, conector para CF externa y opcional-
mente disponen de WiFi interna y GPRS. Estd compuesta por MXE-1000
con un minimo consumo y mantenimiento, MXE-1200 muy versatil, con
gran variedad de interfaces de E/S, y MXE-3000 optimizado para alto
rendimiento.

GNV,S.L.
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FUENTE DE ALIMENTACION DOBLE
DE 600W

Setup Electronica pre-
senta la nueva QPX600D
de Aim-TTi. Se trata de
una fuente doble con
una potencia de salida
total de 1.2Kw que uti-
liza la ultima tecnologia
de regulacion PowerFlex+ para ofrecer hasta 80V o 50A maximo con
un total de 600W por canal. El disefio Powerflex+ de la QPX600D ofrece
corrientes mayores al disminuir el voltaje, siempre en un entorno maximo
de potencia. Cada salida ofrece corriente mas de seis veces superior
que una fuente convencional al mimos maximo de voltaje y potencia.
Ejemplos de combinaciones de voltaje/intensidad: 80 V/7.5 A, 60 V/10
A, 40V/15A,28V/20A, 18 V/30 Ay 10 V/50 A. La QPX600D puede fun-
cionar como dos Fuentes de alimentacion individuales completamente
aisladas, cada una con su display grafico, y alternativamente puede fun-
cionar en multiples modos aislados de tracking , incluyendo modo de
operacion en paralelo y en serie con medida total de corriente e inten-
sidad. Esta funcionalidad permite alcanzar hasta 160V o 100A. Las dos
salidas se pueden conmutar on u off independientes o sincronizadas. El
panel de control frontal tiene entrada por teclado numérico o bien por
mando giratorio, con una resolucién de TmV y 10mA. Incorpora ademas
memorias de configuracion de trabajo. Estan disponibles dos modelos:
una con solo control remoto analdgico y otro con interfaces digitales:
USB, RS232, GPIB y LAN (Ethernet). El interface LAN es seglin norma LXI
clase C (LAN eXtensions for Instrumentation).

SETUP ELECTRONICA
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MATERIALES PARA RODAMIENTOS
PLASTICOS

Igus amplia la gama de roda- [0
mientos plasticos. Ya son cinco
los materiales y mas de cien las
variantes. Los rodamientos plasti-
cos "xiros” autolubricantes y libres
de mantenimiento, se pueden uti-
lizar en aplicaciones con tempera-
turas de hasta + 150 °C, son alta-
mente resistentes a la corrosion y
a los medios, se pueden limpiar con agua, son ligeros y no magnéticos.
Segun informa igus, estan sustituyendo ya como alternativa econdmica,
a muchas aplicaciones en las cuales no se alcanzaban los objetivos mar-
cados con el uso de los rodamientos de bolas metélicos convencionales.
La gama de aplicaciones es inmensa, y para multitud de sectores. Desde
aparatos clinicos pasando por bombas de agua y tecnologia de medicion,
hasta aplicaciones de transporte y desplazamiento de todo tipo, sobre
todo en el sector quimico, alimentario, de laboratorio y de embalaje. En
lo que va de afio, igus ha desarrollado ya dos materiales "xirodur" mas,
optimizados tribolégicamente. “xirodur F180" para rodamientos de plas-
tico electroconductores. Este modelo con proteccion ESD (“electro static
descharge”) protege contra descargas electroestaticas.

Los rodamientos autolubricados y libres de mantenimiento pueden
emplearse a una temperatura constante de operacion de hasta 80 °C.
Los sectores en los cuales estan en uso son la industria de semicon-
ductores, asi como las industrias textil, del cristal y del papel. Son 42
veces mas duraderos. Otra de las novedades es el calculador de vida
atil en Internet. En www.igus.es/xiros-life podra acceder directamente
al programa.

IGUS® S.L.
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SOLUCION SCADA PARA AUMENTAR SU

PRODUCTIVIDAD

Las nuevas herramientas de PcVue 10.0, Application Architect y
Application Explorer, pueden acortar hasta un 50% el tiempo de desa-
rrollo para el ciclo de vida completo de la aplicacion. PcVue 10.0 es una
solucion innovadora. Ademas de aportar herramientas de altas presta-
ciones para facilitar el diseio de la aplicacion, incluye las herramientas
necesarias para un rapido mantenimiento: diagnéstico, modificaciones
orientadas a objeto, distribucion de cambios, etc., asegurando al mismo
tiempo la fiabilidad de la especificacion y de la respuesta de la aplica-
cion. Application Explorer, introducida por primera vez con PcVue 10.0,
ofrece todas las funciones de configuracion para un proyecto de supervi-
sion. Se basa en reglas ergondmicas para entornos de sistemas, logrando
asi que el manejo de PcVue resulte atin mas sencillo.

Application Architect es una nueva herramienta muy potente que incor-
pora mecanismos de alto nivel para crear plantillas y reutilizar compo-
nentes. Con ella es posible crear objetos reutilizables, incluyendo no
solo graficos, simbolos y diagramas de bloques sino todos los elementos
de configuracion de uso mas extendido, como variables, alarmas y sus
respuestas asociadas: eventos, archivos, niveles de umbral, instrucciones,
scripts, etc. Se utiliza el protocolo IEC 60870-5-104 para generacion
hidroeléctrica, subestaciones eléctricas, sistemas de para gestién de
edificios, centros industriales, ferrocarriles, etc. Cubre datos y servicios
complejos como doble control, codificacion de la posicion del conmu-
tador, controles de pulsos de duracion corta y larga, y estampacion de
tiempo en origen.

RASESA AUTOMATISMOS, S.L.
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CAMARAS CON FUNCI

Honeywell ha presentado reciente-
mente tres nuevas camaras H.264 con
funcion dia/noche real: la cdmara com-
pacta HCD5MIHX, la cdmara minidomo
HD3MDIHX fija de interior y la camara
minidomo fija HD4AMDIHX antivandalica.
Estas camaras utilizan una tecnologia de
compresion muy eficaz para ofrecer una
gran calidad de imagen ocupando el minimo posi-
ble de ancho de banda. Cada uno de estos nuevos
modelos es capaz de ofrecer una calidad de imagen
de 720 pixeles, en condiciones de poca iluminacion
y con muy poco “ruido”, con un minimo uso de
ancho de banda gracias a la compresién H.264, que
permite reducir el tamafio de los archivos de video
digitales en mas de un 50 por ciento comparado con
el formato M-JPEG estandar. También contribuyen a

ON DIA/NOCHE REAL

reducir los costes de conversion a video
IP HD, ya que ofrecen compresion H.264
a un precio muy competitivo en compa-
racion con las cdmaras MPEG-4.

Desde el punto de vista de la rentabili-
dad, la alta calidad de imagen ofrecida
puede suponer un menor nimero de
camaras necesarias en determinadas
instalaciones; por lo que, para los usuarios finales, es
posible que la actualizacién de modelos analdgicos a
HD sea mas asequible que la actualizacion a IP VGA.
Estas camaras también pueden utilizarse en muchas
instalaciones de DVR/NVR existentes sin necesidad
de almacenamiento adicional.

HONEYWELL SECURITY, S.L.
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MAQUINARIA PARA DOSIFICACION, MEDICION DE CAUDAL,
FILTROS Y PLACAS DE IDENTIFICACION

Mabeconta, empresa especializada en sistemas de
dosificacion, medicion de caudal y filtracion de liqui-
dos y gases, ofrece sus lineas completas de maqui-
naria para dosificacion, medicion de caudal, filtros y
placas de identificacion para procesos productivos
en general, asi como las dltimas novedades incor-
poradas por la firma, como por ejemplo su nueva
linea de medidores magnéticos MABMAG, especial-
mente disefiados para aplicaciones en maquinaria
y procesos de dosificacion o los nuevos medidores
de caudal por ultrasonidos Flowmax. Los medidores
magnéticos-inductivos se utili-

den estar en contacto con los alimentos y soportan la
agresividad (PE o PFA/PVDF-PFA segin modelo).

En medida de volimenes y combinados con bombas
de membrana permiten una medicién exacta y repro-
ducible desde 1 ml/impulso. La medida del volumen
medido se trasmite mediante impulsos escalados y
con salida analdgica ajustable. Todos los parametros
pueden ajustarse en un PC mediante el software MIB
“Flowsoft” y el convertidor USB to RS485, ambos
disponibles bajo demanda.

En dosificacion y medida son especialmente intere-
santes en la fabricacion de pro-

zan cada vez mas en las maqui-
nas llenadoras.

En relacion al piston ofrecen
ventajas como: facil limpieza,

ductos detergentes, barnices a
base de agua, pinturas, aromas,
pegamentos, aceites minerales,
acidos, sosas, para el comando
de valvulas en llenado de barri-

sin piezas moviles, cuida mejor
el producto y facil cambio de la cantidad a dosificar.
Los medidores electromagnéticos de caudal MABMAG
se suministran con una alimentacion eléctrica de 24
VD, pantalla, salidas pasivas y pueden programarse
mediante el puerto serie RS232 6 3 botones. El dispo-
sitivo puede preconfigurarse desde fabrica para sélo
ser conectada in situ, se ubica en una carcasa tro-
quelada de aluminio con revestimiento IP65 y cuenta
con dos tornillos M 20. Puede suministrarse con una
pantalla de LCD con cuatro lineas, alimentacion eléc-
trica 115/230 VAC asi como con salidas analdgica
y de pulso activo. El modelo estandar se suministra
con una salida analégica, dos

les de cerveza... Contadores de ruedas ovaladas
de ejecucion robusta y fiable para la medicion de
caudales instantaneos y totales de aceites, combus-
tibles, etc. Son adecuados para todo tipo de produc-
tos, incluso con alta viscosidad. Proporcionan gran
precision de medida, son faciles de limpiar e ideales
para dosificacion, laboratorios, cargas de camiones
cisterna, productos alimenticios, etc.
PLACAS DE IDENTIFICACION: son elemento accesorio
para su colocacion en lineas de produccion, tuberias
o0 productos y asi conocer sus datos rapidamente.
Se fabrican en distintos materiales segln uso final.
Permiten la identificacion de

salidas digitales para pulso
y frecuencia, asi como una
entrada digital.

Con una precision del £0,5%
del flujo actual (>0,5 m/s) y
rangos de medicion de 0,03
m/s a 12 m/s en ambas direc-

los puntos de medicidn, en
los tanques, sobre tuberias, en
cables, tableros de interrupto-
res, cuadros de mando, placas
de sefalizacion, seguridad, etc.
amafio y materiales de las pla-
cas vendra determinado por la

ciones, el medidor cubre una

amplia gama de aplicaciones, desde DN 6 mm hasta
DN 200 mm con la mas variada gama de conexiones
para la mayoria de los procesos tales como bridas
DIN, conexiones de procesos lacteos, TriClamp®,
etc.

Medidores de caudal por ultrasonidos Flowmax
Aptos para cualquier proceso de automatizacion y
especialmente en procesos muy dinamicos calculan
el caudal volumétrico de los liquidos.
Adicionalmente aportan control de gas incorporado
con informacion, mediante una salida de alarma, de
tubo vacio. Los medidores no tienen partes méviles,
las piezas no sufren desgaste y en su interior no hay
espacios muertos. Se fabrican en productos que pue-

distancia de lectura, tempera-
tura, entorno y condiciones ambientales. Este sistema
permite intercambiar los textos mientras que la placa
permanece. Las placas insertables cuentan con un
soporte de fijacion y una abrazadera especial.
El texto insertable se construye en plastico libre de
cloro LUXOTHERM® con impresion térmica, resis-
tente a altas temperaturas (hasta 85°C) y a los rayos
UV. Para una mayor resistencia a las altas tempera-
turas (hasta 250°C), también es posible la fabricacion
de los simbolos en aluminio.

MABECONTA, S.A.
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CAMARAS TERMOGRAFICAS DE ALTA RESOLUCION TERMICA

Instrumentos Testo S.A. presenta su
nueva tecnologia SuperResolution, lo
que representa una notable mejora en
la calidad de imagen para todas sus
camaras termograficas.

Con la tecnologia SuperResolution, que
utiliza métodos y algoritmos de reco-
nocimiento, se aumenta considerable-
mente la resolucién de las iméagenes
térmicas: con cuatro veces mas temperaturas, cada
termografia es mucho mas detallada, representando
una mayor fiabilidad.

La tecnologia SuperResolution hace uso de dos cono-
cidos métodos contrastados. En primer lugar, una
secuencia de varias imagenes se guardan cada vez
que se toma una termografia.

Los calculos se hacen a partir de esta secuencia de
imagenes, y el resultado es una imagen de mayor
resolucion. Todas las personas tenemos un temblor
natural, es decir, unos movimientos minimos, que se

aprovechan en el momento de la cap-
tura de la imagen. Las camaras termo-
graficas Testo utilizan la serie image-
nes capturadas integrandolas con un
algoritmo y creando una termografia
4 veces mayor.

En segundo lugar, la calidad de la ima-
gen mejorada esta basada en el conoci-
miento detallado de las caracteristicas
de las lentes de infrarrojos. Esto se logra mediante
la optimizacion de las propiedades de las image-
nes de las lentes mediante calculo. Por ejemplo, este
procedimiento también ayudd al telescopio espa-
cial Hubble para grabar imagenes mas nitidas. La
SuperResolution no es un método de interpolacion
donde se generan valores artificiales. Todas las lec-
turas que se almacenan son reales.

INSTRUMENTOS TESTO, S.A.

+ Méas de 20 anos de experiencia en
protocolos industriales 'y soluciones
inalambricas - El proveedor preferido
por los principales suministradores de
automatizacion y control de procesos -

802.11n Industrial

La tecnologia para el mundo
de la automatizacion

- 300 Mbps de velocidad de transmisién en
RF (MIMO) - VLAN para aislar redes de au-
tomatizacion y programacion - Calidad de
servicio que prioriza los datos de control -
Gestion centralizada de las politicas de se-
guridad inalambrica - Tarjeta SD para el

respaldo de la configuracién y los ajustes «

ProSoft
TECHNOLOGY

Where Automation Connects.

http://sp.prosoft-technology.com/ihn
spain@prosoft-technology.com
Tel. +34 932800 101

ASIA PACIFIC | AFRICA | EUROPE | MIDDLE EAST | LATIN AMERICA | NORTH AMERICA
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PUERTA ENROLLABLE INDUSTRIAL

La empresa alemana Hormann presenta la
nueva puerta enrollable industrial SB con
compensacion de peso Unico en el mercado.
Una solucion para zonas que disponen de
poco espacio, con ventanas en el techo o
donde es complicado colocar las guias late-
rales. Es la primera y Unica puerta enrollable
dotada de la técnica de muelles de traccion,

funcion de arranque y parada suave, este
automatismo desplaza la puerta de forma
silenciosa, uniforme y cuidadosa aumen-
tando asi su vida util.

Ademas, también se ha podido prescindir de
un seguro contra traccion forzada ya que el
automatismo se desconecta mecanicamente,
gracias a la limitacion de la fuerza, es decir,

idea tomada de las puertas seccionales: los
muelles de traccion transmiten la fuerza al eje enro-
llador a través de cables y tambores que ejercen toda
la fuerza opuesta al peso de la hoja.

No requieren automatismos de conexion directa
con un elevado par de apriete, sino que la puerta
se puede accionar con el automaismo industrial WA
300 R, un nuevo producto de Hérmann. Con una

si la fuerza de apertura es mas alta de lo
normal, por ejemplo si alguien se cuelga de la hoja.
Puede montarse entre dos personas en menos de dos
horas. Puede equiparse con un gran nimero de hojas
convirtiéndola en una puerta funcional y atractiva.

HORMANN ESPANA, S.A.
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CPU

La nueva CPU 314SB de VIPA nace como

clara alternativa a la 315-2AG12 (mas cono-

cida como 315-2DP), para aquellas aplica-

ciones que no requieran 1Mb de memoria

base. Destaca por la relacion coste/presta-

ciones que ofrece. Con la tecnologia SPEED7
integrada, los tiempos de ciclo y de proce-
samiento son increiblemente cortos, lo que
incrementa la productividad de la maquina

o planta. La gestion de la memoria es verda-
deramente flexible gracias a la tarjeta MCC,

lo que permite adaptarla dindamicamente a las nece-
sidades de la aplicacion (256KB de memoria de base
ampliable hasta 512KB).

En lo que a interfaces de comunicacién se
refiere, la 3145B viene equipada con un puerto
Ethernet RJ45 para comunicacion PG/OP, MPl'y
un puerto Profibus-DP Maestro.

Su zécalo MMC soporta tarjetas MMC estandar
para el almacenamiento de programas y datos
(ésta no es necesaria para la operacion de la
CPU). La cpu soporta la operacion mixta con
modulos de VIPA y Siemens en el Standard Bus.
La programacion puede realizarse tanto con
STEP7 de Siemens como con WinPLC7 de VIPA.

VIPA AUTOMATION, S.L.
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SISTEMA DE RETROCESO AJUSTABLE PARA
LA CONDUCCION DE CABLES

El especialista en cadenas portacables
igus GmbH ofrece paquetes de tubos
flexibles de rapido montaje para todo
tipo de aplicaciones tanto de los
pequeos robots de soldadura como
de los grandes robots de paletizacion.
Ahora, la empresa ha desarrollado un
nuevo sistema de retroceso ajustable
denominado”RSP" para la conduccién
segura de los cables incluso cuando

espacio y son ligeros. Opcionalmente
con sistema de control.

Para el transporte de energia, datos
y sefiales se emplea la cadena porta-
cables movil en varias dimensiones
“Triflex R". Este sistema modular
para cadenas portacables disefiado
especialmente para usuarios de
robots abarca unos 250 componentes
destinados a conducir de forma segura

los robots disponen de brazos con
didmetros muy grandes y realizan movimientos muy
complejos. En el caso de "RSP” (sistema neumatico
de retroceso), la fuerza se genera a través de un cilin-
dro neumdtico. La fuerza de retroceso del sistema se
ajusta modificando la presion dentro del cilindro.

La trayectoria de la fuerza permanece constante
en todo momento, lo que garantiza, segun igus, un
retroceso seguro de la cadena portacables en cual-
quier posicion incluso cuando ésta transporta cables
y tubos flexibles muy pesados. Utilizando consolas
compactas de fijacion, el sistema “RSP" puede mon-
tarse con facilidad y rapidez en los mas diversos
modelos de robot. Los sistemas con diferentes longi-
tudes de extension (de 500 mm a 1.000 mm) ahorran

cables y tubos flexibles en aplicacio-
nes con estructuras complejas. De estas “cadenas
para robdtica” existen tres modelos diferentes: El
primer modelo esta cerrado para proteger los cables
en aplicaciones en entornos asperos en los que se
producen salpicaduras de soldadura, virutas y sucie-
dad. El segundo modelo es la version “Easy”, que
permite introducir los cables rapidamente a mano
en la cadena portacables, incluso retirarlos poste-
riormente igual de rapido. Y el tercer modelo es la
version “Light” especialmente rapida de montar y
facil de manejar.

IGUS® S.L.
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Nuevos Productos

GESTION DE CARGA INTELIGENTE PARA BATERIAS EN SISTEMAS UPS

Fase de carga principal

La carga con intensidad constante
permite la carga rapida e idénea
de la bateria con alta intensidad de
carga y una tension de carga rela-
tivamente baja y compensada por
temperatura (muy por debajo del
voltaje de gasificacion)

Sistema de carga con niveles de intensidad adaptativos

e En cuanto el algoritmo detecta la apariencia de las reacciones secun-
darias en dimensiones relevantes, se activa el nivel siguiente de carga
con intensidad constante

e Este proceso se repite las veces necesarias dependiendo de los para-
metros de la bateria identificados hasta que la bateria de plomo este
cargada casi por completo.
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Fase de carga completa / carga de mantenimiento

Al final del proceso de carga se realiza una pequefia fase de carga
completa/de mantenimiento (EHL), después cambia a la fase de circuito
abierto (OCV= Open Circuit Voltage). Durante la fase de circuito abierto,
el acumulador de plomo es controlado continuamente. Hasta que se
produzca otra carga de mantenimiento, la carga del acumulador baja
durante la fase de circuito abierto entre 3-5% max.(por ultimo después
de 23 dias se carga de nuevo). El ciclo de trabajo en la fase de recarga
es por debajo de 1%, lo que permite un alto grado de ahorro de energia
ademas de un envejecimiento minimo de la bateria.
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Consejo Técnico
En las cargas estandares de 1/U, casi toda la energia suministrada a la
bateria durante la fase EHL se convierte en reacciones secundarias y
asi en el envejecimiento de la bateria — al mismo tiempo se produce
una carga insuficiente de la bateria (explicacion véase la descripcion a
continuacion "el efecto de serie”).
El efecto de serie
El diagrama a continuacién muestra el desarrollo de las tensiones indi-
viduales de las células en una bateria UPS AGM de 12 V. Al principio del
registro la bateria es descargada para crear las condiciones reproduci-
bles para el proceso de carga posterior. Después de un pequefio intervalo,
se carga un tiempo con intensidad constante y se pasa a una carga con
tension constante. La intensidad de carga se visualiza en la curva de la
parte inferior del diagrama.

2.6 40
2.5 f s ~{as
.
2.4 1 30
2.3 25 0
2.2 ~ Tolal Yoliage || 203
o — Vollage Cell 1 ol
=21 [ — Voliagacsiz || i
Voita Call 3 Rve
2D — \..':!1.:;2 Colld ] —110
x — Vnilaga Gell §
< 1.9 1 Vollage Cell & ff +—5
= — Batlary Gurrant
1.8 e L1}
1.7 | 1 I }-5
1.6 10
0 - 10 15 20 25
Time (h)

Consejo Técnico

Durante la carga con intensidad constante (véase proceso ACS) las célu-
las se comportan muy homogéneas. Cambios de parametros internos en
una célula cualquiera no tienen ninguna influencia en el voltaje terminal
de las otras células ya que en todas las células siempre circula la misma
corriente.

Efecto de serie:

Los efectos negativos de la carga con tension constante se muestran a
través de una divergencia evidente de las tensiones individuales de las
células, tal como muestra el desarrollo de la tension resultante de las
células en el diagrama anterior. En la carga completa de la bateria de
plomo el cambio de una célula cualquiera, en el progreso del proceso de
carga, afecta a todas las células conectadas en serie. En las cargas con
tension constante, células individuales desarrollan durante la carga un
voltaje terminal mayor mientras otras células se cargan cada vez menos
e incluso emiten energia, resultando en una disminucién de su voltaje
terminal. La causa son las inhomogeneidades de los parametros celula-
res en una bateria (como por ejemplo diferentes resistencias interiores
0 SOC = State-of-Change).

Los ciclos de carga / desarrollo de la capacidad:

El diagrama a continuacién muestra el desarrollo de la capacidad de una
bateria UPS (Tipo: Gel, 12V/60Ah) en varios ciclos de carga y descarga. El
proceso ACS (Adaptive Current Step) mantiene la capacidad de la bateria
estable, al contrario, la capacidad de la bateria UPS cargado con el pro-
ceso de carga I/U habitual disminuye notablemente después de s6lo unos
cuantos ciclos de carga/descarga debido a la carga insuficiente.
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Fuente: JD. Deutronic
Consejo Técnico
El resultado de la carga con tensién constante es un envejecimiento
desmesurado de la bateria, ya que células individuales se sobrecargan
en el progreso del proceso de carga mientras otras células en la bateria
experimentan incluso una carga insuficiente!

Power Excellent en combinacion con el sistema LOCC-Box

Locc-Box con funcion “RED”

El hecho de tener una tensién de mando segura con el sistema de ali-
mentacion ininterrumpida se ve completado perfectamente con el sis-
tema electrénico de control de circuitos LOCC-Box.

Estas protecciones no solo garantizan una selectividad entre los circuitos
de 24VDC en el campo, también permiten ajustar varios parametros para
optimizar el control para cada necesidad. Se ajusta de esta manera la
corriente de vigilancia entre 1A a 10A en pasos de 1A'y también la curva
de disparo en 5 diferentes sensibilidades.
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Caracteristicas 1: (1-10A) de disparo “rapido”
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Caracteristicas 5: (1-10A) de disparo “lento”

LOCC-Box es totalmente modular y sélo hace falta montar tantos canales
como realmente se necesitan. La anchura de cada canal adicional es
de tan sélo 8,Tmm. Aparte de un aviso luminoso dispone de una sefial
auxiliar para avisar de disparos. El rearme se puede realizar en el equipo
mismo o a través de una sefal a distancia.

Para exigencias superiores, el sistema LOCC-Box incluso se puede inte-
grar en una red de datos como p.ej. ProfiNet®. De este modo se tiene
acceso total a las informaciones que nos ofrece el equipo sin hacer nin-
gun cableado discreto. Control de encendido y apagado en red, medicion
continuo de corriente en cada canal, preavisos al 90% de carga alcan-
zada, parametrizacion individualizada de la curva de disparo, contadores
de conexion y de disparo, control de horas de funcionamiento, etc.

Todas ellas, funcionalidades nunca vistas en protecciones de lineas 24 VDC.

LUTZE. S.L.

(O indice]

bR,

CADENA PORTACABLES CON RODILLOS
PERFILADOS

El experto en cadenas portaca-
bles igus GmbH ha desarrollado
una solucion para el transporte de
energia, datos y medios en proce-
sos de almacenamiento y mecani-
zado que aseguren una eficiencia
energética.

Se trata de la cadena portacables de rodillos perfilados “P4 En carreras
de hasta, por ejemplo, 40 a 50 metros, esta solucion reduce significati-
vamente los gastos de electricidad y produccién, cuando se combinan
los procesos de automatizacién.

Las cadenas portacables, como componentes de maquinas sujetos a
movimientos altamente dinamicos, forman parte de aquellas partidas
de ingenieria que “es imprescindible tener en cuenta aqui porque pue-
den contribuir decisivamente a reducir el consumo de energia de los
mecanismos de accionamiento”. Ello se debe a que los mecanismos de
accionamiento son los que generan las fuerzas de traccion y empuje
necesarias para mover las cadenas portacables indispensables para la
seguridad operativa con todos los cables pesados a lo largo de 40 a
50 metros. Este aporte de energia necesario para el transporte puede
reducirse notablemente, afirma Frank Blase, gerente de igus, puesto que
aqui existe todavia un “gran potencial de ahorro”.

El sistema “P4" es mas rapido, mas silencioso y ofrece menor consumo
de energia eléctrica. Se ha ampliado ahora con tamafios menores —espe-
cialmente la “P4.32" y la “P4.42"— para procesos de mecanizado y
sistemas de almacenamiento “verdes”. Estas soluciones con rodillos
superan aqui a las cadenas portacables deslizantes.

La cadena portacables con rodillos perfilados “P4" es particularmente
silenciosa y resistente a la friccion.

IGUS® S.L.
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CALIBRADORES DE PROCESOS

DOCUMENTADORES

Fluke Corporation, el lider mundial en la tec-
nologia de test y medida electrdnica, lanza
los calibradores de procesos documentadores
de la serie 750. Los profesionales de procesos
han confiado durante mucho tiempo en los
calibradores de procesos documentadores
7431744 para calibraciones de instrumentos
avanzados, sobre todo en entornos dificiles.
La utilizacion de la nueva serie 750 es lo sufi-
cientemente similar a la de las series 743/744
como para que los usuarios puedan empezar
a usarla inmediatamente; no es necesario for-
marse para conseguir un rendimiento superior respecto a los modelos
anteriores.

Estas herramientas de campo calibran temperatura, presién, tension,
intensidad, resistencia y frecuencia y cuentan con tres modos de funcio-
namiento (medicion, generacion o medicion y generacion simultanea),
gracias a lo cual los técnicos pueden realizar la resolucion de problemas,
calibracién o mantenimiento de la instrumentacion con una sola herra-
mienta. Entre las mejoras respecto al modelo original, cabe destacar la
pantalla gréfica cuyo brillo superior permite ver las lecturas en cualquier
condicion de luz. El modelo 754 es el primer calibrador de campo com-
patible con los instrumentos HART, potente y facil de utilizar. Ofrece
comunicacién HART rapida y no precisa de cajas externas ni herramien-
tas secundarias para realizar la calibracion y el mantenimiento diario
HART. El 754 se puede actualizar facilmente.

FLUKE IBERICA, S.L.
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CAJAS PRESOFUNDIDAS

Farnell continta respondiendo a
la creciente demanda en Europa
de disefios en cajas pequefias al
ampliar su gama de cajas de alu-
minio presofundido de Hammond
Manufacturing.

Las incorporaciones a la gama
hacen parte de la serie 1590 de
Hammond de cajas resistentes disponibles en una variedad de colores
Vivos o en acabados naturales. Los nuevos estilos incluyen dos tamafios
de cajas trapezoidales y octagonales. Estas nuevas cajas complementan
la oferta ya existente de cajas rectangulares estandar de Hammond que
ofrece Farnell en la actualidad.

La serie 1590 ofrece una construccion con juntas solapadas que protegen
contra la entrada de polvo y humedad y contra salpicaduras. Las cajas
cuentan con estanco IP54 y puede aumentarse a IP66 con un kit de jun-
tas. Ademas el uso de juntas solapadas respalda un mejor rendimiento
en proteccién EMI/RFI.

Farnell es el primer distribuidor europeo en ofrecer los nuevos estilos de
la serie 1590 de Hammond, ofreciendo a los disefiadores la seleccion
mas amplia para sus nuevos disefios.

Farnell es distribuidor de material eléctrico y electrénico, para usos indus-
triales y de mantenimiento, reparacion y operacion.

FARNELL COMPONENTS, S.L.
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Nuevos Productos

TUBERIA MODULAR

Tecnicork Sufer, S.L. representa la
marca Jacob en Espafa y Portugal.
Ofrece una amplia gama de tuberia
modular apropiada para transporte
neumatico, captacion de polvo,
humos y/o gases. La tuberia estan-
dar esta certificada por DEKRA-
EXAM o BVS/FSA hasta 3 bar y la
especial hasta 10 bar.

Tecnicork Sufer, S.L. suministra tuberia en acero galvanizado, acero
pintado e inoxidable. El espesor estandar de nuestra tuberia estd com-
prendida entre 1 mm a 3mm y en las gamas de inoxidable entre 1 mm a
2mm. Una de las caracteristicas de su tuberia modular es la facilidad de
montaje, gracias al sistema de cierre y apertura rapida con abrazaderas
Quick Connect® que permite el montaje sin herramientas.

Para lograr una union totalmente estanca las abrazaderas de doble tor-
nillo 6 Quick Connect® permiten acoplar junta de EPDM, Silicona, NBR
o Viton. Ademas Tecnicorck Suiier, S.L. puede realizar (o efectuar) disefios
y fabricar piezas especiales, para adaptarnos a las necesidades de cada
sector e instalacion (automocion, alimentacion, reciclaje, madera, papel,
etc.). Disponen de una gran variedad de valvulas, distribuidores y una
gran gama de accesorios.

Desde el afio 2010 toda la gama de acero pintado estandar esta recu-
bierto con pintura en polvo (RAL 7032) al horno, con capacidad de
derivacion electroestatica, conforme con la norma FDA y optimiza la
proteccién anticorrosiva gracias al recubrimiento interno.

TECNICORK SUNER, S.L.
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SOFTWARE DE PRUEBAS EN TIEMPO
REAL Y HIL MEJORADO

National Instruments ofrece NI VeriStand
2011, la ultima version del entorno de
software basado en configuraciones para
crear aplicaciones de pruebas en tiempo
real y simulacion, incluyendo simuladores
de HIL (Hardware-In-the-Loop) y células
de prueba. La nueva versién incluye una
herramienta de perfil de estimulos en
tiempo real que amplia considerablemente
la ejecucion de pruebas deterministas con .
estructuras de bucles y ramificaciones, funciones aritméticas compues-
tas, multitarea y muchas otras mas. Los ingenieros pueden combinar NI
VeriStand 2011 con INERTIA™, un afiadido de Wineman Technology,
Inc, que aporta un conjunto de herramientas a NI VeriStand para el
control optimizado de lazo cerrado de células de prueba basadas en
dinamoémetros y servo-hidraulica.

VeriStand 2011 incrementa la eficiencia del desarrollo de las pruebas y
capacidades del sistema, haciendo posible que los ingenieros puedan
crear y volver a utilizar rapidamente perfiles sofisticados de pruebas. La
herramienta incluye una extensa libreria de estructuras y operadores que
disminuyen significativamente el tiempo de desarrollo de las pruebas e
incrementan su cobertura. Las mejoras incluyen también plantillas para
las rutinas de prueba comunes, como multitarea y registro de datos e
incluye otras caracteristicas especificamente disefiadas para ampliar la
cobertura de la prueba y simplificar la reutilizacion de cédigo, incluso en
las aplicaciones de las pruebas en tiempo real mas exigentes.

NATIONAL INSTRUMENTS SPAIN, S.L.
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MOTORES ELECTRICOS

NORD Drivesystems cuenta con un nuevo
catalogo de motores eléctricos M7000.

El catélogo proporciona una visién de con-
junto de los motores asincronos de baja ten-
sion fabricados por NORD. Habla en detalle de
las implicaciones de cambiar a IE2 (motores
de alto rendimiento).

El catdlogo enumera los requisitos de rendi-
miento en los diferentes paises y, organizado
por regiones, facilita la seleccion del motor
adecuado. Contiene los datos técnicos de los
motores IE1 e IE2 de NORD junto a una tabla comparativa de las carac-
teristicas de los motores e ilustraciones de las placas de caracteristicas
para mayor claridad. Los motores IE2 de NORD Drivesystems propor-
cionan, como minimo, el rendimiento requerido por ErP 2009/125/EG
V0640-2009. Al implementar los nuevos requisitos de ecodisefo (disefio
ecolégico), NORD ha conservado en gran medida los tamafos de carcasa
para facilitar de esta manera los recambios.

Ademas, como los motores tienen un rendimiento superior que los moto-
res estandar IE1, en algunas aplicaciones pueden utilizarse tamafos infe-
riores. Como anteriormente, los motores son adecuados para trabajar a
50 Hz 6 60 Hz. NORD ha mantenido, también, la posibilidad de conexién
a un amplio margen de tensiones, asegurando un funcionamiento sin
problemas en todo el mundo.
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DRIVESTSTEMS

NORD MOTORREDUCTORES, S.A.

BANDEJAS PORTACABLES DE ACERO

El acero, como material para
bandejas es aln un compo-
nente fuerte, asi lo experimen-
tan muchos clientes satisfe-
chos de KABELSCHLEPP. Muy
robusto y rigido, el antecesor
de todas las bandejas por-
tacables continda siendo la
primera opcién para muchas
aplicaciones.

Es poco conocido, pero las bandejas de acero son libres de manteni-
miento.KABELSCHLEPP no ha dejado de mejorar su linea de acero,
siguiendo las Ultimas especificaciones y ofreciendo soluciones a medida
para aplicaciones extremas.

Las bandejas para aplicaciones en exteriores son un ejemplo. Una ban-
deja de acero es resistente a la corrosion y a los rayos UV. Con maxima
durabilidad las bandejas de acero soportan estreses mecénicos altos,
cargas pesadas y viajes largos sin puntos de apoyo. Estas caracteristicas
hacen que la bandeja de acero sea indispensable para utilizar en entor-
nos hostiles tales como tuneladoras. Ellas deben operar bajo grandes
niveles de contaminacion, y abrasion mecanica hasta el punto de la caida
de escombros. Los disefios de KABELSCHLEPP incluyen bandejas encade-
nadas y uniones de diversas geometrias, entre ellas un sistema abierto
de unidén con propiedades de autolimpieza para reducir el desgaste e
incrementar su longevidad. Asimismo, esto también permite disefios
libres de mantenimiento y lubricacion.

Otros puntos de referencia son entornos con altas temperaturas en hor-
nos industriales, fundidoras, o sidertrgicas en general. Dependiendo del
modelo, las bandejas portacables de acero de KABELSCHLEPP soportaran
temperaturas constantes de hasta 600 °C, y las de acero inoxidable
resisten incluso picos de 1.000 °C.

Las bandejas portacables de acero laminado son utilizadas en maquinas
forjadoras, operando tanto con temperaturas altas como con sobrecar-
gas de 60 - 70 k/m.

EXCLUSIVAS REIN, S.A.

SERVOACTUADOR AC

La serie de servoactuadores LynxDrive
combina el reductor de alta precision
Harmonic Drive con la nueva serie de ser-
vomotores AC (230-400 VAC) unipolares
en un disefio muy compacto.

Se encuentra disponible con pares maxi-
mos de salida de 27 a 647 Nm vy ratios
estandares desde 30:1 a 160:1 que pro-
porcionan velocidades maximas de salida
de hasta 217 rpm.

También disponible en combinacion con el servocontrolador digital
YukonDrive para control de intensidad, velocidad o posicién absoluta.
Otras caracteristicas son: Clase de proteccion IP65, Conectores orien-
tables, Freno, Interface comunicacion universal HIPERFACE, EnDat 2.2,
Sin/Cos, Resolver.

HARMONIC DRIVE ESPANA, S.L.U.
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SISTEMAS DE VERIFICACION DE DATOS
E IDENTIFICACION

Zetes, empresa especializada en soluciones de
identificacion automatica, captura de datos
y movilidad, ha desarrollado e instalado una
solucién print & apply basada en equipos de
verificacion y de etiquetado automatico de
palés para Materis Paints Espaia (fabricante
de pinturas para la construccion). En el alma-
cén automatico de Materis, con 6 lineas de
produccion, se implementaron sistemas de
verificacion de codigo de barras desatendido
para controlar que los datos de linea de proce-
dencia de cada bote de pintura son correctos y corresponden a la orden
de produccion adecuada, con el nimero de linea y la identificacion de
producto (EAN13) correctos y asi generar la etiqueta del palé, un GS1-
128, una vez hecha la agrupacion de producto.

Verificados los datos de cada bulto y tras el proceso de enfardado, el
palé se dirige a la zona de etiquetado, las impresoras-aplicadoras se
disponen a imprimir las etiquetas segin norma GS1-128. Este sistema
estd ubicado al final de las distintas lineas de produccion, se integré
con el sistema de gestién de la compaiiia de tal modo que el sistema de
Materis comunica, via Ethernet, al equipo de etiquetado que es lo que
se ha fabricado para que se imprima una etiqueta de cddigo de barras,
la matricula del palé (SSCC), y se aplique automaticamente en dos de las
caras de éste. Esta matricula contiene toda la informacion relacionada
con el producto fabricado.

El software para la gestion de etiquetado ha sido desarrollado por Zetes
a medida de las necesidades de la compaiiia; controla la verificacion
de los botes de pintura y la gestién del etiquetado de los palés, de este
modo, la compaiiia tiene un correcto mosaico de todos los procesos de
identificacion y etiquetado.

ZETES MULTICOM, S.A.
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VARIADOR DE VELOCIDAD

WEG Iberia filial de la multinacional WEG,
presenta al mercado el variador de veloci-
dad MVWO01, con la mas alta tecnologia
para el control de motores de induccion
trifasicos de media tension.

El MVWO1 aporta un complemento ideal
en los proyectos donde es necesario el
control de velocidad para motores de
media tension.

Estos equipos se fabrican, al igual que los  F S
motores, a medida de la especificacion del proyecto, adaptandose per-
fectamente a los requerimientos técnicos de la instalacion, y pudiendo
cumplir tanto las normativas IEC como UL.

El MVW-01 estd disefiado con una arquitectura de control de multipro-
ceso, y emplea un procesador de 32 bits (bus de 64 bits) con capacidad
de coma flotante, asegurando un alto rendimiento del motor.

A su vez, el MVW-01 sigue la misma filosofia de programacion de los
variadores Weg de baja tension, lo cual facilita enormemente el proce-
dimiento de ajuste, introduciendo una innegable innovacién en el seg-
mento de media tension, combinando robusted, sencillez, fiabilidad y
seguridad en una solucion compacta con la tecnologia de vanguardia.
Weg es fabricante de equipos eléctricos, con presencia a nivel mundial.
La gama de productos comprende motores de baja tension (IE2, IE3,
IE4), motores de media tension, generadores, variadores de velocidad,
arrancadores suaves, elementos de control (contactores, guardamotores,
pulsadores, etc.) y transformadores.

WEG IBERIA, S.L.

0 indice

MAQUINA PARA CHORREO EXTERIOR DE
TUBOS Y CILINDROS

Roller Blaster RCP es una maquina
automatica, especialmente dise-
fiada para el granallado exterior de
tubos, rodillos, o cilindros, mediante
proyeccion de abrasivo por aire
comprimido, permitiendo controlar
la zona de tratamiento, la rugosi-
dad y el anclaje de la pieza.
Compuesta por zona de chorreo
con proteccion antiabrasiva, apertura de puertas automatica mediante
cilindros neumaticos, sistema de recogida y recirculacion de abrasivo,
sistema de ventilacion y sistema de seguridad con barreras de presencia
todo ello comandado desde un cuadro de maniobra y control donde se
encuentra instalado la pantalla tactil, los accesorios y el PLC de control
que permite, bajo un programa especialmente realizado, seleccionar los
parametros de la pieza a tratar (diametro, longitud,...) asi como los del
proceso de trabajo (velocidades, avance, tiempo, ...)

Roller Blaster puede servirse con chimenea de salida mediante tubos
estandar hasta el exterior, o salida al interior de la nave con silenciador
y segunda etapa de filtrado.

Existen varios modelos para diferentes tamafios adecuados a las dife-
rentes piezas a chorrear.

Entre otras aplicaciones se pueden sefialar el chorreado de cilindros
hidraulicos y neumaticos, grandes ejes de maquinaria, exterior de tubos,
rodillos, piezas cilindricas especiales, ...

SPRAYMAQ INGENIERIA, S.L.
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HERRAMIENTA DE SOFTWARE GRAFICO

lfary
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‘Integrated Architecture Builder’ de Rockwell
Automation ahora ofrece soporte a mas de
75 productos de ProSoft Technology

Casi 80 productos en chasis y pasarelas de
ProSoft Technology cuentan ahora con el
soporte de la herramienta de software para
disefio de proyectos Integrated Architecture
Builder (IAB). 3

A modo de recordatorio, esta herramienta ===

de software gratuita de Rockwell Automation ayuda a los ingenieros
a preparar sus sistemas de automatizacion basados en soluciones
PAC (Process Automation Controller) y/o PLC (Programmable Logic
Controller).

Integrated Architecture Builder (IAB) es una herramienta de software
grafico de Rockwell Automation (www.rockwellautomation.com/en/e-
tools/configuration.html). Se emplea para configurar sistemas de auto-
matizacién basados en Logix.

Ayuda a los ingenieros a seleccionar el hardware para aplicaciones
como controladores, E/S, redes, accionamientos, sistemas de cableado y
conexionado, control de movimiento y otros dispositivos. Tras configurar
sus proyectos, el usuario obtiene una lista detallada del material, asi
como informes con gréficos de calidad.

Los usuarios pueden documentar los sistemas de control que incluyen
maddulos de comunicacion en bastidor y pasarelas de protocolo de ProSoft
Technology. La lista de productos de ProSoft Technology se amplia ahora
hasta mas de 75 referencias de producto. Y hay mas por llegar.

PROSOFT TECHNOLOGY
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