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tUbERÍA MEtÁLICA 
MoDULAR 

Tecnicorck Suñer presenta como novedad 
para este 2011 su tubería modular con pin-
tura electroestática. Presenta pulverizado 
en al parte interior y exterior, RAL 7032.
El recubrimiento de polvo permite la deri-
vación electroestática, calidad para ali-
mentos con conformidad FDA según 
21CFR175.300.
La calidad superficial imprimada está mar-
cada en el catálogo. Los productos con diá-
metros a partir de 710mm están imprima-
dos en su versión estándar. Los productos 
también están recubiertos de polvo bajo 
demanda. Por deseo del cliente, también es 
posible un barnizado final con recargo.
Estas tuberías soportan 3bar en estándar, 
con medidas desde DN60 a DN800, pue-
diendo realizarse contrucciones especia-
les bajo pedido. Su montaje se realiza sin 
necesidad de herramientas. Cuentan con 
una gama muy amplia de accesorios.

tECNICoRCk sUñER, s.L.

sENsoREs DE 
PREsIóN

Balluff presenta la fami-
lia BSP, una serie comple-
tamente nueva de senso-
res de presión con protec-
ción IP 67 para la medición 
de la presión de medios 
gaseosos y líquidos. Estos 
dispositivos resistentes 
tienen una alta calidad y 
estabilidad a largo plazo gracias al uso de 
células de medición cerámicas, asimismo 
ofrecen una impresionante relación calidad 
precio, facilidad de instalación y de uso y 
elevada precisión. La información se ofrece 
en un display grande y brillante.
Con 11 variantes distintas para cubrir la 
gama de sensores de presión BSP, para 
todos los rangos importantes de -1... 0 bar 
hasta 0... 600 bar en el control y segui-
miento de los medios de proceso en la 
automatización de fábricas incluyendo 
aplicaciones típicas como el control de 
aplicaciones hidráulicas y neumáticas.
Los nuevos sensores están disponibles 
tanto en modelo estándar de plástico  
como en diseño de alta gama con car-
casa de acero inoxidable, con dos pun-
tos de conmutación o una salida de con-
mutación con salida analógica (0...10 V o 
4...20 mA).
La pantalla del panel del operador y la 
conexión eléctrica se pueden girar de 
forma independiente alrededor de 320 ° 
de la brida. La adaptación a las conexiones 
de proceso diferente de una rosca interior  
G-¼ - hembra es muy fácil utilizando adap-
tadores opcionales de diferentes tamaños 
y diseños.

bALLUFF, s.L.

ALC System presenta Engineering Base, 
un software innovador para el diseño 
eléctrico que integra Microsoft Office 
Visio con el potente Microsoft SQL 
Server. Se trata del primer producto que 
utiliza la combinación de Visio y SQL 
Server para manipular objetos gráficos y datos.
Actualmente se está comercializando la nueva versión 
6.x con la cual se han ampliado las prestaciones del 
producto. Cuenta con 4 soluciones para sectores y/o 
ingenierías específicas: Engineering Base Electrical 
(para automatización y mantenimiento industrial, 
fabricantes de maquinaria,etc.), Engineering Base 
Power (para el sector de la generación y transmi-
sión de energía eléctrica), Engineering Base Cable 
(para “cable and harness design”, arneses o mazos 
de cableado en vehículos, vagones de tren, aviones, 
barcos, satélites, industria armamentística, etc.) y 
Engineering Base Instrumentation (para la ingeniería 
básica: de control de procesos e instrumentación).

Al estar familiarizado con las apli-
caciones de Microsoft Office, con 
Engineering Base Electrical ya no es 
preciso aprender a manejar complica-
dos softwares de diseño eléctrico, lle-
vando a cabo el diseño desde el dibujo 

de complejos montajes hasta los pines de conexión 
así como la conexión de los cables. Todos los datos 
aparecen en tiempo real, instantáneamente disponi-
bles y actualizados continuamente. La numeración de 
los cables es automática así como la nomenclatura 
de los componentes.
La documentación, está disponible en todo momento 
y de forma instantánea, incluye las listas de materia-
les, pedidos, componentes, PLC’s, cables y conexio-
nes, todas activamente vinculadas a los objetos grá-
ficos a través de SQL Server.

A.L.C. systEM, s.L.

Cognex Corporation ha pre-
sentado una nueva opción 
para su interfaz de operación 
VisionView® a pantallas CE. El 
software VisionView CE ya puede 
utilizarse con licencia e insta-
larse directamente en equipos 
Rockwell y Siemens CE, lo cual 
permite a los usuarios finales uti-
lizar sus equipos existentes y reducir así el desorden 
de monitores. Además de la compatibilidad del soft-
ware VisionView CE para ejecutarse en dichos equi-
pos, una nueva versión del software VisionView 1.4 
agrega la funcionalidad de soporte de imágenes fil-
tradas, la capacidad de visualizar una imagen defec-
tuosa en paralelo con la imagen actual, los contro-
ladores de pantalla táctil adicionales para el modelo 
VisionView VGA y  la compatibilidad con Microsoft® 
Windows® 7 de 64 bits.
Las nuevas características de VisionView 1.4 inclu-

yen licencia de software para 
equipos CE de terceros, tales 
como Rockwell PanelViewPlus y 
Siemens MP serie CE. Los usua-
rios pueden reducir el desorden 
de monitores utilizando los equi-
pos existentes en lugar de com-
prar nuevos para sus sistemas 
de visión. Muestra la imagen 

actual en paralelo con la última imagen defectuosa. 
Los usuarios pueden comparar la imagen actual en 
tiempo de ejecución con la última imagen que falló 
en la misma vista.
Permite la visualización de imágenes filtradas desde 
la cámara en el panel de VisionView, así como ver las 
herramientas que se están aplicando en la imagen fil-
trada real que se ha aplicado desde la cámara. 

CoGNEX EsPAñA

soFtwARE PARA DIsEño ELéCtRICosIstEMAs DE VIsIóN

http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=64730


soLUCIoNEs DE AUtoMAtIzACIóN

En Hanóver, igus, el experto 
en cadenas portacables y 
cojinetes de polímero, pre-
sentó nuevamente más de 
80 novedades y ampliacio-
nes de su programa. En este 
contexto, la empresa se enfoca en las áreas de la automatización de 
bajo costo y la robótica de bajo costo como mercados de futuro. En el 
segmento de las cadenas portacables y los cables se presentaron, entre 
otras novedades, el sistema “E6”, un 37 por ciento más ligero y fácil de 
montar, para movimientos aún más dinámicos. Esta segunda generación 
llamada “E6.1” es una cadena portacables muy silenciosa, rápida y de 
suave funcionamiento que es especialmente resistente a la fricción y al 
desgaste. La empresa también mostró, entre otros, una cadena con rue-
das “E2/000” para la conducción eficiente de energía en trayectos de 
desplazamiento largos que precisa un 75% menos de energía de fuerza 
motriz, así como el cable de datos “Chainflex CF11” ahora con un radio 
de flexión mínimo de 6.8xd en la cadena portacables. En el ámbito de 
los cojinetes de polímero, igus presentó, entre otros, cojinetes desli-
zantes “verdes” autolubricantes basados en un 54% en materias pri-
mas regenerativas, cojinetes de bolas “xiros” extremadamente resis-
tentes al desgaste sin necesidad de mantenimiento para altas velocida-
des o también tuercas de rosca de paso empinado “drylin” con meca-
nismo “zero backlash” (sin juego) que garantizan un juego axial mínimo 
durante toda la vida útil.

IGUs® s.L.

PoRtAhERRAMIENtAs DE EXPANsIóN 
hIDRÁULICA 

Los ingenieros de desarrollo en SCHUNK, han ido mucho más allá para 
desarrollar la versión esbelta del portaherramientas hidráulico TENDO. 
TENDO-LSS ya está disponible para las cogidas HSK-A 63 y SK 40. 
Esta versión optimizada para contornos perturbantes dentro de la fami-
lia TENDO, es especialmente adecuada para el mecanizado de precisión 
en zonas de difícil acceso de la pieza o donde fuere que puedan existir 
problemas de accesibilidad. Así por lo tanto podrá disponer de todas las 
ventajas de la tecnología TENDO.
Cabe destacar la excelente concentricidad <0,006 mm, para una longi-
tud de caña L1 de 200 mm, un manejo rápido y sencillo sin necesidad de 
dispositivos periféricos adicionales, el excelente acabado superficial de 
la pieza y el incremento de la vida útil de la herramienta. De gran impor-
tancia es la amortiguación de las vibraciones, consecuencia de la cámara 
hidráulica del portaherramientas y sus propiedades implícitas. Además, 
el equilibrado es a G2,5 para 25.000 rpm en la cogida HSK-A63, cum-
pliendo así con las más altas exigencias de los usuarios.
A pesar del diseño esbelto de esta versión TENDO, podemos alcanzar un 
par de apriete muy alto. Es digno de destacar, que la rigidez radial de 
esta variante, que tiene como mínimo una longitud de caña L1 de 200 
mm, fue diseñada entre otras operaciones para el taladrado, el escariado 
y también para el acabado final. 
La inclusión de la versión esbelta dentro de la gama TENDO, aumenta en 
gran manera las opciones que le ofrece la tecnología de sujeción expan-
siva con cámara hidráulica.

sChUNk INtEC, s.L.

CÁMARAs tERMoGRÁFICAs

La gama de cámaras termográficas Testo se 
amplia con más versiones para cubrir todas las 
demandas del mercado. Diseño tipo “pistola” 
o diseño tipo “videocámara”; detector de 320 
x 240 o 160 x 120 píxeles: con objetivo angu-
lar de 32º o teleobjetivo de 9º; sensibilidad tér-
mica de 50, 60 ó 80 mK; desde la cámara más 
básica hasta la cámara más profesional equi-
pada con todas las prestaciones y accesorios 
posibles para satisfacer cualquier demanda en 
termografía.
Todas las versiones de la cámaras termográficas testo incluyen la loca-
lización y visualización automática del punto más frío y más caliente, 
el ajuste de la emisividad en tiempo real y el calibrado de uniformidad 
térmica manual para obtener una mejor resolución en pequeñas dife-
rencias de temperatura.
El software de las cámaras termográficas testo también está en cons-
tante actualización, con descargas gratuitas desde la web www.cama-
ras-termograficas.es: las actualizaciones siempre responden a la volun-
tad de ofrecer un manejo más sencillo e intuitivo, además de incorpo-
rar nuevas funciones, como el análisis de más de una termografía simul-
táneamente, la elaboración de informes multipágina, la indicación del 
punto más frío y más caliente y la definición de diferentes emisivida-
des por áreas o píxeles.

INstRUMENtos tEsto, s.A.

soFtwARE DE REGIstRo DE DAtos

Omron ofrece la actualización gra-
tuita de CX-Supervisor v3.1 con funcio-
nes 21 CFR Part  11 para simplificar su 
cumplimiento. 
CX-Supervisor v3.1 se ha ampliado con 
un nuevo conjunto de funciones diseña-
das para que la máquina pueda cum-
plir más fácilmente con la normativa 21 
CFR Part 11.
Esta normativa es de especial cumplimiento en el mercado farmacéu-
tico, donde la trazabilidad de la producción es esencial. Sin embargo, 
la funcionalidad incluida en CX-Supervisor v3.1 es fundamental para 
satisfacer cualquier requisito de registro y auditoría en la trazabilidad 
de cualquier máquina.  
El registro de datos se produce a una base de datos encriptada o servi-
dor SQL, lo que garantiza que no puedan manipularse. De esta manera, 
los datos originales quedan intactos para su posterior análisis.
Las nuevas funciones permiten registrar puntos, alarmas e incluso el 
usuario activo en cada momento en una base de datos Microsoft Access 
o en SQL Server. Y todo de manera muy sencilla.
La seguridad también es muy importante para garantizar la creación de 
un registro seguro y preciso. Gracias a la integración en la autenticidad 
de contraseñas de WindowsTM., resulta sencillo poder cumplir con otros 
requisitos importantes de la normativa 21 CFR Part 11 como la caduci-
dad de las contraseñas. 
La validez de los datos del registro de auditoría es muy importante inde-
pendientemente del producto que se fabrique. Esta funcionalidad crea un 
archivo que no puede manipularse y que registra con precisión los datos 
modificados y las alarmas activadas, además de la identidad de las per-
sonas que modificaron los datos y confirmaron las alarmas.

oMRoN ELECtRoNICs IbERIA , s.A.

ANtoRChAs DE ADAPtACIóN y 
CoNsUMIbLEs

Hypertherm está en proceso de 
ampliar su gama de antorchas de 
adaptación y consumibles Duramax™. 
Las antorchas están ahora homolo-
gadas para su uso en los sistemas 
Hypertherm Powermax1650®, ade-
más del Powermax1000® y el Powermax1250®, y una nueva antorcha 
recta (HRTs) se une a las lanzadas anteriormente, la de 75 grados ergo-
nómica para sistemas manuales (HRT) y la antorcha convertible para sis-
temas motorizados (MRT). 
La nueva antorcha recta, diseñada para corte manual, permite cortar y 
acanalar fácilmente en lugares de difícil acceso. Se trata de la primera 
antorcha recta de mano disponible para los sistemas Powermax1000, 
Powermax1250 y Powermax1650 de Hypertherm. 
Además de versatilidad, las antorchas de adaptación Duramax también 
aumentan la durabilidad y la fiabilidad y prolongan la vida útil de los 
consumibles.  
Todas las antorchas de adaptación Duramax (HRT, HRTs y MRT) se 
suministran con la misma conexión ETR (Easy Torch Removal, retirada 
fácil de antorcha) que las antorchas estándar para Powermax1000, 
Powermax1250 y Powermax1650, lo que permite una actualización en 
segundos. 
Hypertherm diseña y fabrica sistemas de corte avanzados para su uso 
en toda una variedad de sectores, como astilleros, producción y repara-
ción de vehículos. Su línea de productos cuenta con sistemas de plasma 
y láser de mano y motorizados, consumibles, controles de movimiento 
CNC y de altura y software de corte. 

hyPERthERM EURoPE

PINzA ELéCtRICA ULtRARRÁPIDA PoR 
IMPULsos

Sommer-Automatic presenta su 
nueva pinza ultrarrápida por impul-
sos, una pinza muy rentable, al 
estar construida con una tecnolo-
gía orientada hacia un ahorro de 
recursos, con la total eliminación 
de toda la periferia neumática. Los 
gastos de mantenimiento también 
se ven reducidos, gracias al funcio-
namiento a través de corriente eléctrica de impulsos (<20ms). Sus tiem-
pos de ciclos rápidos posibilitan un alto flujo de piezas. El accionamiento 
con bobina móvil, libre de contacto y desgaste, permite estos tiempos 
de ciclo ultrarrápidos, generando escaso calor. Con una tecnología fia-
ble y probada, esta pinza es de montaje rápido y sencillo. Se suministra 
la corriente eléctrica y la detección a través de un solo cable. Esta detec-
ción es de 3 puntos (lo que permite la detección de presencia pieza), 
siendo libremente programable y con visualización mediante LED de 
indicación de estado.
Esta pinza está libre de mantenimiento hasta 30 millones de ciclos, con 
un guiado robusto de larga vida útil. La transmisión de fuera se realiza a 
través de palanca acodada de acero nitrurado a gas, con guía cilíndrica 
y con mordazas de duro aluminio anodizado duro. La protección contra 
suciedad evita la entrada a partículas  >0,1 mm.

soMMER-AUtoMAtIC sPANIEN, s.L.
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sIstEMA DE GEstIóN ENERGétICA

La norma ISO 16001 (o UNE 16001 
en la versión española) establece 
cómo cualquier tipo de organiza-
ción puede ahorrar energía y por lo 
tanto mejorar su eficiencia energé-
tica mediante la implantación de un 
Sistema de Gestión Energética.
La norma especifica que, como parte 
del Sistema de Gestión Energética, 
debe definirse e implantarse un plan de medida de forma que se regis-
tren los consumos a intervalos definidos mediante equipamiento de la 
adecuada precisión.
Este registro de medidas permitirá cumplir con los objetivos que  esta-
blece la norma que, entre otros, incluye evaluar el consumo energético 
real frente al esperado, el control de las desviaciones, la relación entre el 
consumo y factores físicos que lo determinan como temperatura, super-
ficie, horas de producción, etc.
En definitiva, el Sistema de Gestión Energética precisa de un equipa-
miento de medida y un software de gestión que permita cumplir el com-
promiso de mejora continua en la eficiencia energética.
Satel Spain ofrece con SenNet Optimal las herramientas necesarias para 
una rápida, sencilla y económica implantación de la norma. Por un lado 
permite leer el contador compañía e instalar fácilmente gracias a la 
opción de radiofrecuencia contadores para discriminar consumos. Por 
otro lado un sencillo software permite registrar los consumos, estimar 
consumos futuros y analizar desviaciones, gestionar alarmas, imputar 
consumos por unidades de producción, etc.
La solución SenNet Optimal es totalmente escalar, y por lo tanto apli-
cable desde pequeñas empresas a instalaciones que requieren decenas 
de contadores para el análisis de consumos. 

sAtEL sPAIN, s.L.

http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=64739
http://webservices1.ptp.es/tarjetalector/masinfo.aspx?id=64739
















LÍNEA DE tRAtAMIENto y PINtADo

Geinsa ha realizado recientemente 
una completa línea de tratamiento 
y pintado para el fabricante astu-
riano Ideas en Metal, S. A. 
La línea de tratamiento y pintado 
está diseñada  para piezas de longi-
tud máxima 14 metros y una carga 
de 1.000 Kg  por bastidor. La carga 
y descarga de piezas se realiza de forma automatizada.
Dispone de pulmones en carga y descarga y ambas fases están contro-
ladas mediante PLC y pantalla táctil.  
En la instalación, la fase de tratamiento se proyectó con un sistema 
de desengrase/fostatado y un sistema de lavado con agua osmotizada. 
Ambas fases tienen movimiento de vaivén al objeto de que toda la super-
ficie de la pieza quede uniformemente tratada. Incorpora un separador 
de aceite con el que se consigue alargar la vida de los baños. 
El separador incluye depósito con retorno directo a cuba, una vez reti-
rada la mayor parte de aceite en suspensión. El túnel está equipado con 
puertas de cierre automático en las bocas de entrada/salida de piezas.
Tras el secado de humedad, las piezas serán pintadas  con  un completo 
equipo de pintura en polvo  controlado por un potente sistema informa-
tizado de control del proceso mediante PLC y pantalla táctil. La cabina 
de pintura de cambio rápido de color que permiten una simplificación 
del proceso y una minimización de tiempos. El equipamiento incluye 
reciprocador con detectores de presencia así como sistema automático 
de recuperación de polvo.
Tanto el horno de secado de humedad como el de polimerizado están 
provistos de generadores de llama directa con regulación 20:1 lo que 
garantiza el aprovechamiento energético y la uniformidad de tempera-
tura en hornos y en piezas. Toda la instalación está comanda mediante 
PLC y pantalla táctil.

GENERAL INDUstRIAL, s.A.

soFtwARE DE GEstIóN DE VÍDEo IP
IProNet presenta la última versión de su software de gestión de Vídeo IP 
e-netcamCLIENT 7, optimizada para  instalaciones en las que se necesita 
un control minucioso de los sistemas de seguridad y vídeo vigilancia. 
e-netcamCLIENT 7 incorpora nuevas funcionalidades como Stream 
Dispatcher, Detección de movimiento multiperfil por cámara, 
Visualización de las grabaciones en TimeLine, Privilegios de Usuario por 
objeto Recepción e interpretación de mensajes TCP, Acciones ante alarma 
mediante script, Nueva cámara virtual más avanzada –Transcoded 
Camera, Función Persecución, y muchas más como son: Pop-Ups de 
texto, tiempos de pre-alarma y post-alarma configurables, aumento de 
zoom digital en visualización y grabación hasta 12x, etc… 
Este sistema supone una nueva experiencia a la hora de interactuar con 
una aplicación totalmente escalable, robusta, confiable y adaptada a las 
complejas necesidades de medianas y grandes instalaciones en las que 
se necesita una solución completa y preparada para exigencias futuras, 
sin limitación en el número de cámaras, adecuada a estándares como 
H.264, Megapixel, etc… compatible con un amplio catálogo de cámaras 
de los principales fabricantes. 
Además, el software de gestión de Vídeo IP e-netcamCLIENT 7 está 
preparado para su integración con las nuevas aplicaciones que comer-
cializaremos próximamente como son Reconocimiento Facial, Objetos 
abandonados, etc.

IPRoNEt sIstEMAs, s.A. 

AtoRNILLADoREs NEUMÁtICos

SEI, referente en el mercado de sistemas de 
atornillado y prensado, presenta su nueva 
gama de atornilladores neumáticos de altas 
prestaciones: SERIE TORK.
La ergonomía, la seguridad y la precisión de 
las herramientas han sido las premisas para 
el desarrollo de esta nueva gama, que marca 
un paso más en la evolución de herramien-
tas neumáticas profesionales.
Su nuevo sistema de embrague de desco-
nexión y transmisión TEK-Q, asegura una 
altísima repetitibilidad del par de apriete 
dando como resultado, un incremento significativo en la calidad del 
proceso de atornillado.
De las innovaciones como producto destacan: Su capacidad para tra-
bajar con aire sin lubrificar y su bajo nivel sonoro, que respeta en todo 
momento el espacio y ambiente de trabajo del operador. La Serie Tork 
ofrece una amplio rango del Par de apriete que va desde los 0,3 Nm 
hasta los 40 Nm en modelos rectos de arranque por empuje, arranque 
por gatillo, angulares de arranque por gatillo o de tipo pistola. Todos 
los modelos son reversibles y cuentan con el sistema de cambio rápido 
de la herramienta.
Un complemento ideal para la gestión de las líneas de ensamblaje es 
el controlador 
STC-001 que en conjunto con los atornilladores de la Serie Tork controla 
inteligentemente los ciclos de atornillado por pieza y/o por lote. Obtenga 
más detalles en el catálogo de producto.

sIstEMAs DE ENsAMbLAjE E ILUMINACIóN, s.L.

AUtoMAtIzACIóN DEL MECANIzADo DE 
ENVoLVENtEs PLÁstICAs

Inser Robótica S.A ha desarrollado y puesto en marcha un sistema com-
puesto por un Robot Kawasaki FS20N , una herramienta de corte de alta 
velocidad y una mesa giratoria para la automatización del mecanizado 
de envolventes plásticas.
Los materiales a mecanizar son polyester, policarbonato, poliamida. 
Todas las operaciones se realizan con la misma herramienta de corte, 
por lo que se simplifica el cambio de referencia. Se realizan ventanas y 
taladros de diferentes formas y medidas en las 5 caras de la caja.
Como el cliente ya utilizaba Pro Engineer 3D, se ha desarrollado un inter-
face que interpreta el mapa 3D, para generar la trayectoria de corte que 
el robot seguirá.
Gracias a este sistema, es posible ajustar todos los parámetros de tra-
bajo desde el interface creado:
- Velocidad de avance de corte.
- Velocidad de reposicionado.
- Precisión y resolución de la trayectoria.
- Penetración y pre-entrada del corte.
El resultado es un sistema muy flexible que permite fabricar cualquier 
pieza en cualquier momento empleando el mínimo tiempo posible en 
la creación y cambio de referencia.

INsER RobótICA, s.A.

PRoGRAMA DE oPtIMIzACIóN PARA 
ENVAsE y EMbALAjE

Cape Systems lanza en Noviembre 
la nueva versión del Programa de 
Optimización envase y embalaje CAPE 
PACK. 
El programa se utiliza por parte de los 
fabricantes para optimizar el número de 
unidades que se envían por palet con las 
restricciones de altura y peso y va desde 
el rediseño del envase primario hasta la 
determinación del número de unidades óptimo por caja y la ubicación 
en la misma.
Además añade una parte del programa destinada a los fabricantes de 
cartón y cartoncillo para que maximicen el número de cartoncillos ple-
gados que envían por caja a sus clientes, maximizando el número que 
se envían por pallet.
Cape Pack además analiza la compresión del cartón, analiza reducción 
de costes, crea formas de envases, cajas y bandejas y estudia la estan-
darización de formatos de cajas en una empresa con el fin de reducir 
los costes. 

PALtEC CoNsULtING, s.L.

CÁMARA DE RED DoMo Ptz

Axis Communications anuncia la cámara de red domo PTZ (con movi-
miento horizontal, vertical y zoom) más pequeña del mundo. La serie 
de cámaras de red domo AXIS M50 representa para los responsables de 
pequeños negocios (PYMES) una solución económica y muy discreta de 
cara a la monitorización remota de áreas en interiores tales como esta-
blecimientos comerciales, sucursales bancarias, hoteles, oficinas, restau-
rantes o almacenes, con el fin de gestionar una o más localizaciones de 
forma más efectiva y mejorar la seguridad.
Con un diseño compacto y elegante, las cámaras AXIS M50 tienen un 
tamaño de sólo 13 cm. de diámetro y 5,6 cm. de alto, lo que facilita una 
vigilancia discreta, de 360º y de alta calidad en HDTV. Además, incor-
pora un micrófono, por lo que es posible utilizar la función de detec-
ción de audio para la monitorización de ruidos inusuales en las horas 
en las que los locales están cerrados, y si es preciso, activan una alarma 
de seguridad.
Estos mini domos PTZ son muy sencillos de instalar tanto en techo como 
en falsos techos y sobre paredes. Las cámaras puede cubrir un área de 
hasta 400 m2 y ofrecen la clasificación IP51 por lo que son resistentes 
al polvo y al agua, y les permite ofrecer imágenes incluso en el caso de 
que se activen los sistemas anti-incendio (sprinklers). Las cámaras se ali-
mentan a través de Power over Ethernet (PoE, IEEE 802.3af), lo que sim-
plifica la instalación, ya que sólo necesitan un cable de red estándar para 
el suministro eléctrico, el control PTZ y la transmisión de datos.

AXIs CoMMUNICAtIoNs

sIstEMA DE APERtURA DE PUERtAs 
CoN tELéFoNo MóVIL

Mafero Electronics, empresa especializada en soluciones de control 
remoto con tecnología GSM & GPRS, presenta una nueva modalidad de 
Gate Control en formato de Gate Control SMS. Este nuevo sistema de 
apertura de puertas permite la apertura de puertas con teléfono móvil 
sin coste, pudiendo así sustituir los mandos tradicionales, aunque son 
sistemas compatibles. Con este sistema de Mafero Electronics es posi-
ble realizar una carga de usuarios desde un ordenador, así como dar de 
alta o de baja a los usuarios por SMS. El estado de la instalación puede 
recibirse directamente en el teléfono móvil, así como conectar dos alar-
mas para percibir un aviso en caso de incidencia.
Ahora es posible ahorrar utilizando sólo el teléfono móvil par abrir puer-
tas de garaje, de comunidad, parkings, hoteles, centro de negocio, loca-
les, hogares y mucho más. 
No necesita mandos, es tan fácil como hacer una llamada con su telé-
fono móvil, sin coste. 

MAFERo ELECtRoNICs
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LECtoR DE CóDIGo DE bARRAs

El lector de código de 
barras fijo de alto rendi-
miento DataMan® 500 
de Cognex Corporation 
ya está disponible para 
aplicaciones de automa-
tización industriales. El 
DataMan 500 es el pri-
mer lector de identifica-
ción que posee un chip 
de visión patentado, 
denominado Cognex VSoC™. VSoC hace posible que DataMan 500 
tenga un rendimiento de lectura de códigos de barras inigualable y una 
facilidad de uso no disponible en otros sistemas actuales láser o basa-
dos en imágenes.
El DataMan 500 ofrece la misma tecnología potente y probada de lectura 
de códigos 1DMax™ y 2DMax™ que los otros productos DataMan para 
una velocidad de lectura inigualable incluso en los códigos de barras 1-D 
y códigos de matrices 2-D más difíciles. La tecnología VSoC permite al 
DataMan 500 ofrecer una velocidad de lectura de códigos de barras 1-D 
nunca antes vista, con hasta 90 decodificaciones por segundo y adqui-
sición de imágenes ultrarrápida con exposición automática, a una velo-
cidad de hasta 1,000 cuadros por segundo.
Para lograr una mayor profundidad de campo que los otros lectores de 
código de barras basados en imágenes, el DataMan 500 ofrece opcio-
nes de lente flexibles e iluminación de campo intercambiable. Las opcio-
nes de lente incluyen la elección de lente de montaje C o lente líquido 
de enfoque variable y las opciones de iluminación incluyen iluminación 
con LED integrados y un accesorio de iluminación de alta potencia para 
ofrecer una lectura de alto rendimiento.
DataMan 500 también es compatible con las opciones de comunicación 
Cognex Connect™, que incluyen EtherNet/IP y PROFINET. Se puede acce-
der a DataMan 500 desde cualquier terminal conectada a la red, lo que 
significa que no se necesita una PC principal para traducir los datos a 
un PLC o red central. 

CoGNEX EsPAñA

EqUIPo PoRtÁtIL DE PRUEbA PARA 
REDEs DAtAbAs

El equipo portátil de prueba desa-
rrollado por AXON’ tiene como fina-
lidad agilizar el trabajo de integra-
ción de los fabricantes de aviones 
cuando necesitan comprobar la ins-
talación de una red databus 1553. 
Compacto y ligero, con un peso de 
alrededor de 4Kg, este equipo per-
mite detectar si el mazo databus 
MIL-STD-1553 ha sido dañado o 
mal cableado durante su instalación.
El equipo de prueba desarrollado por AXON’ comprueba sucesivamente 
todas las líneas Stub del mazo y en particular las siguientes caracte-
rísticas eléctricas: atenuación, polaridad (fase), resistencia del trans-
formador, presencia de un cortocircuito entre los pares y la malla de 
apantallamiento. 
El equipo de prueba portátil esta constituido de 3 elementos: un gene-
rador de señal, una base de registro y un kit de calibración. Este último 
permite confirmar que el equipo funcione correctamente antes de rea-
lizar las medidas de prueba.
En comparación con otros equipos de prueba corrientes, el equipo de 
AXON’ trabaja con una señal sinusoidal en lugar de ondas pulsadas. Esta 
técnica permite una medida mucho más precisa.
Gracias al PC embedido que funciona bajo Windows XP, la base de 
medida analiza la señal recibida. Una medida tarda solo 10 segundos 
para cada abonado! El resultado de la prueba se muestra en la panta-
lla táctil de 8,4 pulgadas.
Dos salidas USB permiten exportar esta información hacia una impre-
sora o almacenarla como un fichero *.html. La base de medida puede 
también estar conectada a una red local ethernet para bajar y leer los 
ficheros de prueba.

AXoN’CAbLE sPANIsh oFFICE

http://webservices1.ptp.es/tarjetalector/masinfo.aspx?id=64809
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