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Accionamientos eléctricos para probar roscas
Accionamientos eléctricos: + de 20 afos de
experiencia en la automatizacion...
Accionamientos inteligentes

Ahorro energético, técnicas para limitar el
Consumo en maquinas

Alimentador de Lamas

Analizador de vibraciones: Fluke 810
Analizador de vibraciones: Fluke 810

B

Baliza de sefalizacion

Bombas peristalticas y a engranajes

Bornes de paso

Brida medidora de par con certificacion ATEX

C

Cableado y conectorizacio para aplicaciones
industriales y energias renovables

Cables hibridos para entornos severos
Cadena portacables especial para aplicaciones
ATEX

Cadenas de articulacion unidireccional
Cémara inteligente: sistema de vision BOA
Cémara térmica de vigilancia

Camara térmica para aplicaciones generales
Campana extractora para soldadura de robots
Cargadores de vehiculos eléctricos

de ABB

Circuitos cerrados para vision artificial y robot
Codificador rotativo de seguridad

Conectores profibus con diagnéstico:
EasyConnect de Helmholz

Contador monofasico de telegestion
Controlador para servosistema

Convertidores de frecuencia compactos
Cuadro de distribucion para redes de fibra dptica
Cuadro de regulacién simultanea
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D

DART Fieldbus

Densimetros

Dispositivos de identificacion automéatica IDPRO
Dispositivos electronicos de precision
Dispositivos telescopicos de proteccion

E

Eje U para centros de mecanizado y transfer
Elementos protectores de plastico: programa
estandar con aprox.3.000 versiones

Enconders lineales y angulares

Ensayos no destructivos para control de calidad
Envasadora automética a partir de tubo

Equip Auto 2011

Escaneres laser de seguridad

Estuchadora modular y envolvedora

Excelencia en vision artificial

G

Guias multidentado

H

Herramientas de inspeccion
Herramientas para carrocerias

Iméan neumético para manipulacion
Inspector de bandejas

Interface operador-maquina

Interruptor de proximidad: PSENini
Interruptores automaticos de caja moldeada
Inversor de alta calidad de 3 kW

K

Kits de ahorro de energia para fluorescentes
KITS R.E.B.T.

KVH FOG: Soluciones en navegacion y
estabilizacion

L

Laboratorio de choque

Lapas electromagnéticas

Lavapiezas bioldgica

Limitadores de par

Linea automatica de montaje

Linea de despaletizado / paletizado

Llave dinamométrica con sefial de apriete por
radio

Localizacion de vehiculos de empresa

M

Magquina de medicion de engranajes

Medicion del monitoreo de la condicion
Medidor de herramienta

Mesas de corte

Mesas y anillos de giro de indexado intermitente
de precision mediante leva mecanica

Médulo de bus de campo robusto

Mddulo de comunicacion

Maddulo electromecanico de ensamblaje
Mddulos automaticos para ensamblaje de guias
de asiento

Méddulos de dosificacion para maquinas de
llenado

Méddulos para ensamblaje

N

Naves desmontables

NI LabVIEW y hardware NI CompactRI

Nueva gama de acelerémetros de Measurements
Specialties

Nuevo lector de codigos de barras basado en
imégenes de Cognex

0

Ordenador industrial y marino
Ordenadores Embedded Fanless

P

Palpadores: TSy TT

Paquetes energéticos flexibles desde 24 h...para
robots...igus.es/trifexR

Pinza eléctrica de funcionamiento por impulsos:
Pinza GEP9000

Pinza para procesos de empaquetado: SG 47
Placa mono KDL/M

Placas deslizantes de plastico autolubricantes
Plataforma de control Flexible Machine
Plataforma integrada de automatizacion

Plato para torno ROTA NCS-6

Plegadora electrénica

Portaherramientas hidraulico TENDO E compact
Protocolo de comunicacion

Puerta de apertura rapida

Punzonadoras

R

Radios industriales

Receptor EMI

Reconocimiento biométrico facial
Reductores planetarios y servoactuadores
Refrigeracion de cuadros eléctricos
Refrigeracion de cuadros eléctricos
Registradores para la medicién de temperatura y
humedad

Regulador de presién

Resistencias con disipador de aluminio
Robot arafia

Robots de soldadura al arco

Robots industriales

Robots para paletizacion eficiente

Router inteligente GSM/GPRS para
comunicaciones M2M

RTUS con prestaciones de PLC e Internet

S

Seguridad en maquinas

Sensor de distancia led con luz roja
Sensores de transito de tiempo

Sensores de velocidad y posicion
Separadores solido-liquido

Serie WWR-B: Cambiador de herramienta
extremadamente robusto

Servidor universal OPC

Sistema de cadenas portacables Triflex RS
Sistema de extrusion - impulsion

Sistema de soldadura

Sistema de vision

Sistema de vision artificial

Sistema modular de perfiles de aluminio.
Soluciones de Automatizacion

Sistemas angulares de medida

Sistemas de accionamiento. soluciones
eco-tecnoldgicas: IE2 y premium IE3.
Sistemas de transporte interno, sistemas de
AGVs, Sistemas informaticos

Software de disefio

Software de disefio y desarrollo

Software de ensayo modal operacional
Software de gestion

Software de gestion para centros de datos
Software industrial TIA Portal

Software para control de calidad
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Software y sistemas para robética de servicios
Solucion de CNC

Soluciones pioneras e innovadoras en los
sensores industriales

Soplantes de bajo consumo energético
Sujecién estacionaria

T

Tecnologia laser para limpieza y preparacién de
superficies

Transductores, sensores y elementos sensibles”
para la integracién en sus equipos..."

Tuberia modular de chapa

U

Un nuevo amanecer: mas de 1.200 productos con
entrega en 24/48 horas
Unidad Pick&Place PPU-E03
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Las medidas de rendimiento
estan dentro de su control

DO NOT SEPARATE CONNECTORS
\ WHEN ENERGIZED a
h /N N Hazarpous LocaTions

NI cHID.Em DIOSVTTL z - = Interfac :
CompactRIO Real-Tima Controllar - Al 5V [EPE Spoeice DO 24V Sourcs

High Speead Dual Encoder

A la medida que los sistemas industriales aumentan en
complejidad, es critico optimizar su sistema con medidas
y control avanzado. El entorno gréafico abierto de desarrollo
NI LabVIEW y el hardware NI CompactRIO puede ayudar
a reducir los costes con medidas precisas, vision artificial,
control de movimiento vy la habilidad de conectarse a
equipo de automatizacion existente por medio de la
comunicacion industrial.

PLATAFORMA de PRODUCTOS
Software — NI LabVIEW

Hardware de control — NI CompactRIO
Productos de visidn artificial de NI

Productos de control de movimiento de NI

NI Wireless Sensor Network

>> \/ea siete formas para mejorar el rendimiento de sus medidas en ni.com/precision 91 640 0085 6 93 582 0251
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®LAPPGROUP

LAPP GROUP

Lapp, tras mas de 50 afios innovando, se ha convertido
en la referencia internacional en soluciones de
cableado y conectorizacion para aplicaciones
industriales y energias renovables.

Somos especialistas en condiciones de trabajo
exigentes:

e Alta resistencia mecanica: flexibilidad, abrasion,

torsion...

e Quimica: aceites, acidos...

* Proteccion electromagnética (EMC)

* Entorno: agua, ozono, UV, temperatura, etc.
Y en todas aquellas aplicaciones en las que se requie-
ren calidad, fiabilidad y certificaciones internacionales.

Nuestros ingenieros de venta le ayudarén a encontrar
la mejor solucidn, con la ventaja de poder tratar con un
fabricante como unico interlocutor.

Y durante 7 dias/24h, en nuestra nueva web,
encontrard, entre otras muchas cosas:

* Selector de cables y conectores

» (atalogo y buscador de productos on-line
* Descarga de planos 3D y CAD

* Tablas técnicas

* Ejemplos de aplicaciones, etc.

www.lappgroup.es

Cables de alimentacién y control OLFLEX®, cables de datos y buses UNITRONIC®, cables de fibra 6ptica HITRONIC®, componentes
para tecnologia activa de red ETHERLINE®, prensaestopas SKINTOP®, conectores industriales EPIC®, sistemas de proteccion
de cables y cadenas portacables SILVYN® y sistemas de marcaje FLEXIMARK®. Las ocho marcas originales del Grupo Lapp.

Contactar & m

Lapp Group Espana
B Av. de les Garrigues, 34-36, Nave 1
OLFLEX® keeps the world moving. Parque Empresarial Mas Blau I
E-08820 El Prat de Llobregat (Barcelona)
Telf: 902 108 669
info@lappgroup.es - www.lappgroup.es
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EN PORTADA

Nuevo Lector de Codigos de Barras Basado en Imagenes
De Cognex, Disenado para Superar los Lectores Laser

Este lector estd disefiado para conseguir velocidades de lectura
mas elevadas, ofrecer una visualizacién en linea mejorada y ofre-
cer una confiabilidad mayor que los lectores laser que se utilizan
actualmente en los mercados de la logistica y la distribucién pos-
tal al menudeo. DataMan 500 es mas facil de utilizar que un esca-
ner laser y permite a los usuarios ver lo que el lector ve, tanto de
manera presencial en un monitor o utilizando el archivo de image-
nes para visualizarlas después. DataMan 500 no contiene compo-
nentes moviles y esta disefiado para que ofrezca una mayor con-
fiabilidad que los lectores laser.

(Pag.12)

Para mas informacion, visite la pagina web de Cognex
http://www.cognex.es/dataman500

COGNEX ESPANA
www.coghex.es
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MULTISECTORIAL

La produccion de vehiculos en Espana

cerro 2010 conun ¢

El sector de la automocion vivié de
nuevo en 2010 momentos dificiles.
En lo que al mercado nacional se
refiere, el afio 2010 tuvo dos etapas
bien diferenciadas: Una primera parte
del afio con unos resultados acepta-
bles, gracias al buen comportamiento
del Plan 2000E y, coincidiendo con
el fin del mismo, una segunda parte
del afio con caidas importantes, que
dejaron el afio 2010 con un volumen
de matriculaciones de 982.015 uni-
dades en turismos, lo que significé un
ligero incremento del 3,1% sobre el

———

afio anterior. Las cifras de vehiculos
comerciales e industriales también
mostraron ligeros incrementos, a pesar de no
recibir ningln tipo de ayuda directa a la compra
como en el caso de los turismos. En su conjunto,
el mercado automovilistico espafiol registré un
total de 1.114.119 unidades, es decir, un 3,7%
mas que en 2009.

En la parte industrial, la produccién de vehicu-
los también noto esa diferenciacion de perio-
dos, aunque de forma mas moderada. La pro-
duccion de vehiculos ha finalizado el afio con
un crecimiento del 10% y un total de 2,38
millones de vehiculos fabricados en nuestras
factorias. En lo que se refiere a turismos, el ren-
glon de mayor volumen, se produjo un incre-
mento del 5,6%, con un total de 1,9 millones
de turismos fabricados.

Del lado de la exportacion, la debilidad del
mercado hizo que las exportaciones de vehicu-
los se incrementaran un 10%, con un total de
2,08 millones de unidades. En 2010, el 87% de
los vehiculos fabricados en Espaia se envia-
ron a otros destinos, fundamentalmente euro-
peos. Las bajas cifras de matriculacion regis-

Vea toda la informacién
¥ videos del producto en:

www.fluke.es/810

tradas en el mercado espafiol obligaron a las
casas matrices a incrementar los volumenes de
exportaciones hacia otros paises como Turquia,
Hungria, Austria, Portugal, Bélgica u Holanda
entre otros.

Una de las medidas mas destacadas toma-
das por el Gobierno en el afio 2010 fue una
nueva prorroga del Plan 2000E, con una apor-
tacion adicional de 100 millones de euros. El
Plan 2000E produjo en 2010 una demanda adi-
cional de alrededor de 100.000 matriculacio-
nes. Los efectos positivos del mismo no sélo se
reflejaron en el mercado, sino en otros muchos
ambitos como en el medioambiental y en el de
la seguridad vial al retirar los coches mas anti-
guos de la circulacién. En cuanto a la recauda-
cion fiscal, el balance del Plan 2000E en 2010
fue positivo para el Gobierno. La demanda adi-
cional que genero el Plan cre6 una recaudacion
adicional para las Arcas Publicas de alrededor
de 252 millones de euros.

También fue importante para el sector, la reedi-
cion, por segundo afio consecutivo del Plan de

recimiento del 10%

Competitividad al que se destinaron
250 millones de €. Este Plan permi-
ti6 la financiacion de nuevos proyec-
tos ligados a la 1+D+i, tanto para las
factorias de fabricacion de vehiculos
como para la industria de compo-
nentes. Su continuidad ha supuesto
un mensaje de confianza y apoyo
de la Administracién hacia el sector
de automocion en Espafia de cara a
sus casas matrices. En 2010 adicio-
nalmente, se otorgaron garantias del
Estado de hasta 1.000 millones de
euros para que las empresas pudie-
ran acceder a la financiacion nece-
saria para poner en marcha sus pla-
nes de inversion. Para el afio 2011, habra una
nueva edicion del Plan de competitividad con
un dotacion de 215 millones de euros.

En materia medioambiental, un aspecto muy
importante para los fabricantes de vehicu-
los, hay que remarcar la importancia del vehi-
culo eléctrico. El afio pasado, el Presidente del
Gobierno present6 la Estrategia para el desa-
rrollo del vehiculo eléctrico en la que se consi-
guio, con la colaboracién de mas de 40 entida-
des definir una estrategia que traza las lineas
principales para el desarrollo de la movilidad
eléctrica en Espafia.

De cara al afio 2011, las cosas seguiran estando
complicadas para la industria del motor. Por un
lado, respecto al mercado interno, la cifra pre-
vista estara por debajo del millén de unida-
des por tercer afio consecutivo, en torno a las
900.0000 unidades. Respecto a la produccién,
se espera un resultado ligeramente superior al
del afio 2010.

Fuente: ANFAC

Analizador de Vibraciones Fluke 810
La forma mas sencilla de identificar los
problemas de las maquinas

Fluks presenta un nuevo concepto de analtzsdor de

vibieaciomnes. Par {in podid comprobar & nberpratar de maneen
instaniines y sencills o esado de salud de [y migquinas.
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(El mejor clima en la fabricacion de automoviles?

LUTZE desempefia un papel importante en la investigacion basica de la reduccién de costos de
energia en la refrigeracion de cuadros eléctricos

La empresa FIEDRICH LUTZE GMBH & CO.KG, especialista en automati-
zacion con sede en Weinstadt (Alemania), es miembro de la Alianza de
Innovacién “Green Carbody Technologies” y se ha empefiado en opti-
mizar la climatizacion en cuadros eléctricos para la fabricacién de carro-
cerias de vehiculos (proyecto InnoCat 4.2.1). El interés principal de la
investigacion se concentra en la reduccion de la energia necesaria para
la refrigeracion de cuadros eléctricos. En la Feria de Hanover 2011, LUTZE
y sus socios de proyecto presentaron detalles acerca del sistema de
cableado LSC asi como de la Alianza de Innovacién.

¢ Qué significado tiene la climatizacion de cuadros eléctricos en la fabri-
cacion eficiente de vehiculos en cuanto a recursos y energia? Esta es
una de las muchas preguntas a las que Volkswagen AG quiere dar una
respuesta en el marco de la Alianza de Innovacion “Green Carbody Tech-
nologies”. La Alianza de Innovacion se inicié en 2009, junto con el Ins-
tituto FRAUNHOFER para Maquinas-Herramienta y Técnica de Transfor-
macion (IWU) en Chemnitz.

El proyecto cuenta con el apoyo del Ministerio Federal de Educacion e
Investigacion. Desde entonces, hay ya 60 empresas ubicadas en Alema-
nia que forman parte en este proyecto conjunto; 20 de ellos participan
en el proyecto parcial 4. La duracién del proyecto es de tres afios.

(El mejor clima en el cuadro eléctrico?

Especialmente en la industria del automovil se muestra que aparte de
la energia principal necesaria para la fabricacion, se necesita una canti-
dad importante para la climatizacion de los cuadros eléctricos. Su enfria-
miento por medio de ventilacion y refrigeracion es necesario debido al
calor que generan los aparatos eléctricos instalados en su interior.

Innovations-

/7 lianz

Gr&er; Carbody Tef:hnnlugies

La distribucion a menudo no homogénea del calor dentro del cuadro
eléctrico, provoca que haya “puntos calientes”; ademas, la refrigeracion
se rige por las areas de temperatura mas alta.

Junto a LUTZE participan en el proyecto 20 socios més que se han pro-
puesto como objetivo reducir la energia necesaria para la refrigeracion
de cuadros eléctricos en un 15% y el espacio necesario para la instala-
cion en un 30%. El proyecto cuenta con socios como Volkswagen AG,
Audi AG, Rittal GmbH & Co.KG, Phoenix Contact Deutschland GmbH y el
PTKA (el promotor Karlsruhe en el Instituto de Tecnologia).

Un hito importante para la consecucion de su objetivo, es la optimiza-
cion del sistema de cableado para obtener un flujo de aire laminar (libre

El mejor clima en cuadros eléctricos

Menos calor debido a conceptos inteligentes de
distribucion, que favorecen la circulacion de aire

cion del sistema de,,hr g
s de calor

*

Mas informacion en:
LUTZE S.L. - Avda. Coll del Portell 53 - 08024 Barcelona
,Tel: 93 285 7480 - info@Iutze.es - www.lutze.es
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Técnica con Sistema

de turbulencias) en el cuadro eléctrico y evitar la formacion de puntos
calientes. Para los fabricantes de aparatos de refrigeracion eso significa,
ademas, conseguir una reduccion de la energia necesaria.

Para ello, la optimizacion de los aparatos de refrigeracion mediante sis-
temas de control y de regulacion modular y adaptable, desempefia un
papel importante.

Un efecto secundario
positivo: al reducir el calor
en el cuadro eléctrico se
alarga la vida util de los
componentes eléctricos
en él incluidos.

¢Qué papel desempeiia el
cuadro eléctrico?

La experiencia de los ulti-
mos afios con los sistemas
de cableado para cuadros
eléctricos LSC de LUTZE
muestra que conceptos
inteligentes para la circu-
lacién de aire en el cua-
dro eléctrico pueden redu-
cir enormemente la nece-
sidad de refrigeracion vy,
con ello, el estrés de calor para los componentes. Con el sistema de
cableado LSC, LUTZE ha desarrollado una solucién inteligente para el
.problema del calor” en los cuadros eléctricos: El sistema de LUTZE uti-
liza un segundo plano en la profundidad del cuadro eléctrico. El cableado
se traslada de la posicion tradicional entre los componentes a la parte
trasera.

Asi se consigue un ahorro de espacio ademas de una mejora de la cir-
culacion del aire entre los componentes. Por lo tanto, el intercambio de
calor con el aire se optimiza. En concreto: “los puntos de calor” se evi-
tan casi por completo. Los estudios muestran que el enfriamiento con el
sistema de cableado LSC mejora en hasta un 15% comparado con los
cuadros eléctricos convencionales.

El montaje experimental en la practica y la construccion de modelos
Como parte del proyecto de investigacion, en Volkswagen AG se esta
actualmente registrando y analizando el comportamiento térmico con
la ayuda de 48 sensores en el cuadro eléctrico in situ, es decir, en con-
diciones reales. Al mismo tiempo, ex situ — en condiciones de laborato-
rio — se reproduce el comportamiento térmico que se produce dentro
del cuadro eléctrico. Al variar diversos parametros, se pretende simular
un modelo para los cambios de temperatura y campos de flujo de aire.
El objetivo de la simulacion es mostrar y cuantificar medidas y parame-
tros para la eficiencia energética.

LUTZE mira con optimismo al futuro

Udo Liitze, director general de la empresa LUTZE y miembro del comité
de control de la Alianza de Innovacion Green Carbody, esta seguro de
que el camino por la investigacion basica dara frutos a largo plazo: “La
competitividad de la industria alemana del automovil y sus proveedores
depende en gran medida de si logramos desarrollar soluciones practicas.
Los resultados que obtenemos en la actualidad seran nuestra ventaja
competitiva en el futuro. Por lo tanto, la colaboracion entre proveedores,
fabricantes de automdviles y la ciencia resulta mas que beneficiosa.

INTTZE B

LUTZE, S.L.
Tel.: 93 285 74 80
Fax: 93 285 74 81
info@lutze.es
www.lutze.es

Contactar &
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La nueva plataforma de control Flexible Machine

ofrece un 100% de flexibilidad a sus maquinas
Control optimizado vy facilidad en la puesta en marcha.

Hoy en dia las maquinas han de ser mas rapidas, flexibles y tener capacidad para resolver
funciones de automatizacion mas complejas que nunca. Como fabricante, usted tiene que
hacer un constante esfuerzo por hallar nuevas formas de construir maquinas que ahorren
mas energia, que tengan menores costes de desarrollo y que lleguen al mercado con mas
rapidez.

> La plataforma Flexible Machine ha logrado que esto sea posible, puesto que
incorpora SoMachine™, un Unico pagquete de software que funciona en multiples
plataformas de control de hardware y que logra el 100% de flexibilidad en las
maquinas: HMI controller, Motion controller, Drive controller y Logic controller. Con
SoMachine, no necesita mas que un software, un cable, y una descarga para €l

diseno, puesta en marcha y gestion de sus maquinas desde un solo punto. SoMachine

reduce al minimo su trabajo y aprovecha al maximo cada disefo.

La plataforma Flexible Machine es parte de nuestra nueva soluciéon MachineStruxure™,
disefiada para simplificar el trabajo. La solucion MachineStruxure también incluye:

> Funciones y Arquitecturas Validadas y Probadas: Construya una solida plataforma
de automatizacion mediante nuestros archivos sobre funciones de aplicacion y
arquitecturas de automatizacion faciles de comprender, faciles de utilizar y de
demostrada eficacia que se aplican con tecnologia FDT/DTM. Nuestras arquitecturas
de control estan predefinidas y enfocadas hacia sus necesidades concretas para
conseguir los mejores resultados.

> Servicios de Ingenieria Conjunta: Disefie las mejores soluciones para sus clientes
con la innovadora ayuda de nuestros expertos. Aplicamos los ultimos métodos
tecnoldgicos y proporcionamos exclusivos conocimientos practicos sobre aplicaciones
del sector que contribuyen a ampliar su ventaja competitiva.

Descarguese gratuitamente la "Guia de Soluciones de
Automatizacion” desde nuestra web.

Entre en www.SEreply.com e introduzca el siguiente cédigo 77773v

Control flexible de maquinas

Un Unico Software

1 herramienta, 1 descarga, 1 conexion y un Unico
archivo de proyecto.

Mdltiples
Plataformas
de Control de Hardware

Inteligencia integrada donde sea necesario.

Schneider
@ Electric

©2011 Schneider Electric. Todos los derechos reservados. Todas las marcas registradas de Schneider Electric, SoMachine, y MachineStruxure son propriedad de Schneider Electric Industries SAS o de las sus compariias afiiadas. Todas las otras
marcas registradas pertenecen a sus respectivos propietarios. ® 998-2693_ES Schneider Electric Espafia, C/Bac de Roda 52 Edificio A 08019 Barcelona (Espafia) ¢ Tel: 93 484 31 00
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Nuevo lector de cédigos de barras basado

en imégenes de Cognex
Disenado para superar los escaneres laser

Cognex Corporation (NASDAQ: CGNX) ha
presentado hoy el nuevo y revoluciona-
rio lector de cddigos de barras basado en
imagenes DataMan® 500. DataMan 500
esta disefiado para conseguir velocida-
des de lectura mas elevadas, ofrecer una
visualizacion en linea mejorada y dispo-
ner de una fiabilidad mayor que los escé-
neres laser que se utilizan actualmente en
los mercados de la logistica y la distribu-
cion postal y al por menor.

Al utilizar el software avanzado de lectura
de codigos IDMax® de Cognex, DataMan
500 consigue velocidades de lectura mas
elevadas leyendo los cédigos de barras
1D que los lectores laser no leen, inclui-
dos los cédigos dafiados, distorsiona-
dos, borrosos, rayados, de poca altura y
de poco contraste. DataMan 500 procesa
imagenes de hasta 1.000 fotogramas por
segundo y puede leer cddigos desde cual-
quier orientacion, cédigos 2D como Data
Matrix y QR, asi como numerosos codigos
en la misma imagen.

DataMan 500 es mas facil de utilizar que
un escaner laser y permite a los usuarios
ver lo que el lector ve, tanto de manera
presencial en un monitor o utilizando el
archivo de imagenes para visualizarlas
después. DataMan 500 no contiene com-
ponentes moviles y esta disefiado para
que ofrezca una mayor fiabilidad que los
escaneres laser.

“Nunca se ha visto nada igual en un lec-
tor de codigos de barras basado en ima-
genes”, afirmé Carl Gerst, Director de la
Unidad de Negocio de los productos de
identificacion. “Nuestra tecnologia paten-
tada de procesamiento de imagenes y de

software nos ha permitido crear un pro-
ducto capaz de superar a los escaneres
laser, facil de utilizar y que consideramos
pueda transformar el mercado de la lec-
tura de codigos”.

DataMan 500 ofrece un amplio abanico
de ventajas adicionales como el dispara-
dor automatico, el autoenfoque y resulta-
dos de “error de lectura”. La unidad base
sera compatible tanto con las lentes de
montaje C, como con las funciones de
enfoque variable. El autoenfoque se con-
sigue utilizando la tecnologia de lente
liquida, que proporciona la maxima fle-
xibilidad de funcionamiento incluso para
las aplicaciones de mayor velocidad. Esta

nueva tecnologia probada, ya integrada
en los lectores industriales de Cognex, es
rapida y fiable y ofrece una excelente cali-
dad con bajo consumo de energia.

Un aspecto clave para la implantacion
satisfactoria de cualquier aplicacion de
lectura de codigos de barras es la faci-
lidad de uso y las herramientas de inte-
gracion disponibles. DataMan 500 ha sido
disefiado para que sea tan facil de uti-
lizar como un escaner laser. Asimismo,
los resultados de “error de lectura” y las
caracteristicas de visualizacion facilitan
la validacion de la configuracion de lec-
tura de cddigos y permiten diagnosticar y
resolver con rapidez cualquier problema
de lectura.

Para simplificar la instalacion, DataMan
500 combina la comunicacion Ethernet y
el suministro eléctrico en un solo cable
utilizando Control por Ethernet (PoE).
DataMan 500 también es compatible con
RS-232 y numerosos puntos I/0 para la
integracion en sistemas legados.
DataMan 500 ofrece las ventajas de los
lectores basados en imagenes con la
facilidad de uso y el coste de los escane-
res laser actuales. Para mas informacion
sobre el lector DataMan 500, visite www.
cognex.com/DataMan500.

COGNEX

COGNEX ESPANA
Tel.: 93 445 67 78

Fax: 93 415 04 62
www.cognex.es

Localizacion de vehiculos de empresa

automatica

localizacién y control de vehiculos

Automatica Plus presenta su servicio de
localizacion de vehiculos de empresa. De
esta forma, la empresa consigue la seguri-
dad que conlleva el hecho de estar locali-
zado, conocer la posicién del vehiculo
en todo momento, disminuir costos de
combustible o kilometraje, todo ello en
tiempo real.

Las empresas pueden obtener informes
de gestion para evaluar el desempefio de
comerciales, repartidores, personal téc-
nico o cualquier tipo de empleado con
coche de empresa.

Dentro del servicio basico, la Automatica
Plus ofrece: Rutas en el mapa, Puntos y
tiempos de parada, Consulta de tiempo
real e histdricos de rutas e Informe diario

automatico por e-mail de la actividad del
dia anterior, de todos los vehiculos. Este
servicio basico tiene un coste de 135 €
(localizador GPS) y 10€/mes por vehiculo
(prestacion de servicio.

De forma opcional ofrece servicio de iden-
tificacion de conductor, datos obtenidos
de CANbus, apertura de puertas, tempe-
raturas (hasta 4 sondas), tacografo, toma
de fuerza y presion hidraulica del circuito
de trabajo.

Como caracteristicas técnicas (Hardware),
cuenta con:

- Potencia del procesador (ARM7),

- Sensor GPS de alta sensibilidad 20 cana-
les SHIRF (3% generacion de GPS),

- Conectividad (2 entradas digitales, 2

salidas digitales, 1 enlace serie)

- FirmWare en evolucion continua,

- Sensor de movimiento integrado,

- Robustez y fiabilidad (auto-diagnoéstico,
watchdog).

au utomatica

AUTOMATICA PLUS, S.L.
Tel.: 937 27 24 29

Fax: 937 25 95 89
www.automaticaplus.com

Contactar &
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Nueva gama de
acelerometros de
Measurements Specialties

Sensing presenta la nueva gama aceleré-
metros Measurement Specialties, multi-
nacional americana propietaria de firmas
como Entran, MWS o Schaevitz.

Se trata de una gama muy completa que
permite cubrir cualquier tipo de necesi-
dad, puesto que dispone de una amplia
familia de acelerémetros DC, otra de pie-
zoeléctricos IEPE y una Ultima de acele-
rometros OEM, para montaje e insercion
en placa.

ACELEROMETROS AMPLIFICADOS DC
La familia de acelerémetros DC cubre
todas las variantes posibles en este tipo
de sensores. Su principal caracteristica
es que pueden medir desde OHz hasta
varios cientos de Hz, con rangos que par-
ten de los 2g y pueden llegar a los 6000
g. Su salida amplificada, la compensa-
cion en temperatura y una alta resolu-
cion son algunas de sus caracteristicas
mas destacadas.

Algunas aplicaciones tipicas son los ensa-
yos para seguridad en el automévil, ana-
lisis de confort en tren, analisis del trans-
porte, monitorizacion de estructuras, etc.

o -

ACELEROMETROS PIEZOELECTRICOS
IEPE

Los acelerémetros piezoelétricos se
emplean para medidas de alta frecuen-
cia, y pueden tener salida IEPE o en carga.
A parte de las altas frecuencias, que pue-
den llegar a ser de hasta 35kHz con altos
valores de resonancia, otra de sus princi-

pales caracteristicas es el rango de tem-
peratura extendido, permitiendo tempera-
turas desde -73°C hasta 260°C.

Los formatos son diversos, monoaxiales,
triaxiales, montaje con tornillo, anclaje
con tornillo pasante, etc. Ello permite
que puedan ser montados con mucha
facilidad en cualquier tipo de maquina,
banco de ensayo o estructura para su
monitorizacion.

ACELEROMETROS OEM PARA
MONTAJE EN PLACA

Esta gama de acelerémetros OEM esta
pensada para contar con una medida de
aceleracion o vibracion integrada en dise-
fios propios, de tal forma que disponemos

. =T =
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de un elemento sensor con la posibilidad
de integrarlo en nuestro C.I., mediante
terminales o pads de soldadura. Al igual
que en otras series se dispone de acele-
rometros MEMS o piezoeléctricos, con
alto ancho de banda y rangos de tem-
peratura especiales, pero orientado a la
integracion.

Se reduce asi el coste de fabricacion e
implementacion en grandes series, como
son la fabricacion de equipos de medida,
dispositivos electrénicos domésticos,
gamas altas de electrodomésticos, etc.

o<{iiSne

SENSING, S.L.
Tel.: 91 622 24 38
Fax: 91 622 1236
www.sensing.es

Contactar &)

Tuberia modular de chapa

Metaltrgica ROS, S.A.U. ofrece al mercado
espafiol la mas amplia gama de tube-
ria modular de chapa muy adecuada en
las conducciones generales de humos y
gases asi como en la aspiracion de polvos
y transporte neumatico y gravitacional de
aire y particulas.

ROS® fabrica su tuberia patentada (Sis-
tema “MULTIFORM") en chapa galvani-
zada e inoxidable, en espesores de 0,6 a
1,0mm. y comercializa tuberia KMH® en
acero al carbono pintado, galvanizado en
caliente y acero inoxidable, en espesores
que oscilan entre 1,0 a 3,0mm. depen-
diendo del material.

Ademas de las piezas estandar y gracias
a su flexibilidad de produccion, ROS®
puede disefar y fabricar productos espe-
ciales adaptados a las distintas necesida-
des de cada instalacion.

En la fabricacion de gran parte de los pro-
ductos se utiliza la tecnologia laser que
garantiza atin mas un perfecto acabado,

una gran lisura interna y una absoluta
estanqueidad en la instalacion.

Los dos sistemas de tuberia se caracteri-
zan por su facilidad de montaje gracias a
los sistemas de union mediante cerqui-
llos estancos permitiendo ahorrar costes
de instalacion.

Gracias a la extensa gama de compuer-
tas, valvulas bypass, entronques, unio-
nes y todo un sinfin de accesorios, ROS®
puede estar presente en sectores tales
como automocion, reciclaje, tratamiento
de residuos y nuevas tecnologias.

IROSS

METALURGICA ROS, S.A.U.
Tel.: 97 226 14 67

Fax: 97 226 95 39
www.rostubos.com

Contactar &
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Ahorro energético, técnicas para limitar el consumo en maquinas

La energia no es un coste fijo, es un coste
realmente variable que depende en gran
medida de nuestra actitud personal. Pode-
mos buscar multitud de vias de optimi-
zar la eficiencia energética, pero no sélo
podemos y debemos buscar estrategias
de eficiencia energética en nuestro dia a
dia doméstico. También es un objetivo en
el mundo de automatizaciéon de maqui-
nas y procesos.

El uso de la energia de una manera efi-
ciente recortara de forma sustancial los
costes de funcionamiento de nuestra
empresa ademas de beneficiar el medio
ambiente. Como resultado ademas mejo-
rara la imagen que de nuestro negocio
tenga la opinion publica. Es evidente y
esencial una convergencia plena entre las
necesidades de desarrollo tanto empresa-
riales como de medio ambiente. La evo-
lucion de nuestra empresa y el desarrollo
sostenible deben ir de la mano.

Larraioz cree seriamente en ello, y trabaja
profundamente en la implementacion de
productos energéticamente eficientes, de
forma que tanto su negocio como nuestro
entorno se beneficien mutuamente. Hoy
en dia realizar "Automatizacion Verde" es
parte de nuestro trabajo.

Nuestros productos tienen como objetivo
clave la sustitucién de los tradicionales
sistemas neumaticos. Tanto los actua-
dores lineales de IAI (Japon), los moto-
res lineales de LinMot (Suiza) como los
roto-lineales de SMAC (USA), utilizan la
fuerza eléctrica como Unica fuente de
energia. Con estos dispositivos podemos
realizar operaciones tan simples como las
que realiza un cilindro neumético, despla-
zar una masa de un punto a otro, pero
el hecho de que sean sistemas servocon-
trolados nos permitira tener un control
total de parametros del movimiento tales
como la aceleracion, deceleracion, veloci-
dad, fuerza,... ademas de infinitas posi-
ciones de destino, realmente complicado
de conseguir con las soluciones neuma-
ticas. También podremos realizar funcio-
nes mucho mas complejas como sincro-
nizaciones e interpolaciones entre dife-
rentes ejes, emplear multiples buses de
comunicacion y protocolos para enviar
las secuencias de movimiento, obtener un
feedback de la posicion actual y estado de
los actuadores, etc.
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Es indudable la capacidad de los actua-
dores eléctricos para sustituir en presta-
ciones a los cilindros neumaticos. Pero
uno de los puntos que mas preocupa a la
empresa a la hora de decidirse por unoy
otro concepto de sistema es el de los cos-
tes, si no el mas importante hoy en dia
debido a la situacién econémica que vivi-
mos a nivel internacional. Hasta hace bien
poco era bastante sencillo dejarse llevar
por la impresién de producto econémico
de las soluciones neumaticas, frente al
habitualmente desembolso inicial supe-
rior de los sistemas eléctricos. Pero no
esta de mas que nos fijemos en los cos-
tes de funcionamiento y mantenimiento
de las diferentes opciones.

Con los sistemas neumaticos, un com-
presor funciona mediante electricidad
para generar el aire comprimido necesa-
rio para dichos actuadores. El aire gene-
rado es suministrado mediante una red
de tuberias y otros circuitos de transmi-
sion del aire a los cilindros y otros actua-
dores neumaticos. Es en estos Ultimos dis-
positivos donde esta energia se convierte
en una fuerza de movimiento lineal. Este
conjunto de mecanismo estd sujeto a una
pérdida energética sustancial.

Del 100% de la energia consumida:

® Un 50% de la potencia se pierde en el
propio compresor de aire, debido a dife-
rentes factores como las propias pérdi-
das energéticas de compresion de aire, las

pérdidas del motor del compresor, las pér-
didas de los ciclos de marcha-paro, ...

* Un 16% de pérdida de energia en las
diferentes valvulas de reduccion y adap-
tacion de presion.

e Un 5% de pérdida de energia en el tra-
tamiento del aire, filtros, ...

e Un 15% de pérdida de energia en el
propio actuador neumatico.
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En los actuadores eléctricos de IAl, las
revoluciones de giro del motor eléctrico
rotativo se convierten mecanicamente en
fuerza de movimiento lineal mediante un
sistema de transmision energéticamente
eficiente. En el caso de los motores linea-
les de LinMot, y los de SMAC, la propia
energia eléctrica del motor se transforma
en un trabajo lineal, ni siquiera hay un sis-
tema mecanico de transmision de fuerza
circular-lineal. La eficiencia energética de
estos actuadores eléctricos oscila entre
el 80% y el 92%, lo que conlleva unos
costes energéticos de funcionamiento de
entre un tercio y una décima parte de lo
que supondria la factura energética de los
sistemas neumaticos.

El cilindro neumatico obtiene la energia a
través de la presion de un caudal de aire
comprimido sobre un émbolo. Todas las
fases del movimiento, aceleracion, velo-
cidad constante y deceleraciéon consu-
men potencia producida por el compresor
a partir de electricidad. La diferencia de
energia entre la consumida y la producida
en el movimiento se traduce directamente
en pérdidas, ya que los sistemas neuma-
ticos no pueden devolver energia al com-
presor. En cambio, los actuadores eléctri-
cos utilizan la energia directamente de la
red eléctrica con un alto grado de eficien-
cia, consumiendo Unicamente en las fases

donde realmente hay trabajo, es decir, en
las fases de aceleracion, y ademas devol-
viendo al controlador la energia produ-
cida en las fases de deceleracion.
Podemos evaluar la diferencia de costes
energéticos mediante un ejemplo. Opte-
mos por un trabajo repetitivo de des-
plazamiento de 15 kg de masa 400 mm
adelante y atras, con ciclos de parada
intermedios de 500 ms, y que suponga
un tiempo total de ciclo de 2 segundos
(30 ciclos completos por minuto). Para
ello compararemos los resultados de un
cilindro neumatico frente a la solucion
LinMot.

Si queremos desplazar la masa de 15 kg
un recorrido de 400 mm en 500 ms necesi-
taremos alcanzar una velocidad de 1 m/s,
lo que nos resulta en un cilindro neuma-
tico de 50 mm de diametro interior como
minimo. Cada ciclo nos resulta en un volu-
men de aire de 10 litros, y suponiendo
8000 horas de funcionamiento afio, ten-
dremos 24000 m3 de aire a 6 bares anua-
les (145000 m3 de aire a 1 bar), unos
25600 kWh de energia consumida, o lo
que es lo mismo, 3072 euros anuales de
coste de energia eléctrica para mantener
este dispositivo neumatico en funciona-
miento.Una solucidn tipo con motor lineal
de LinMot nos resulta con una potencia
de motor inferior a 100 W, una energia
anual consumida de 800 kWh, y una fac-
tura energética de 98 euros anuales.
Con la eleccion de actuador LinMot los
costes de inversion han sido mayores que
los costes iniciales de la solucion neuma-
tica, pero la diferencia ha sido amortizada
en tan s6lo 5 meses de operacion. Tras 12
meses de actividad, la solucion LinMot ha
supuesto un ahorro de 1750 euros frente
al cilindro neumatico.

Pero no todos los beneficios vienen deri-
vados del ahorro energético. Cada vez
mas los fabricantes de automoviles, pio-
neros en estandarizar los procesos de
fabricacion aiin con cambios frecuentes
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de modelos, optan por evitar el usos de
sistemas neumaticos, dado a que esta
tecnologia es dificilmente controlable, es
sucia, y hace en general de las maquinas
algo mas rigido y dificil de configurar.

Un dltimo parametro a tener en cuenta es
el de la vida util de los diferentes disposi-
tivos y su mantenimiento. La estimacion
de vida de un cilindro neumético de un
recorrido menor a 100mm es de 25 millo-
nes de ciclos, o 10000km para cilindros de
carrera superior a los 100mm. La vida util
de los actuadores de LinMot entra en una
horquilla de entre 500 y 1000 millones
de ciclos. Una soluciéon neumatica ejecu-
tando 1 ciclo por segundo no soportaria
un aio, frente a los 15-20 afios de espe-
ranza de funcionamiento del actuador
LinMot.

Dentro del contexto de importantes acuer-
dos internacionales como el Protocolo de
Kioto, del cual Europa es uno de los prin-
cipales impulsores, la reduccion de emi-
siones de CO2 se ha convertido en una
prioridad politica y publica. La produc-
cion de CO2 de las plantas productoras
de energia depende del combustible pri-
mario empleado y del factor de eficiencia
de conversién energética. Es evidente la
apuesta de los gobiernos europeos por los
medios de produccién de energia menos
contaminantes, y empiezan a proliferar

los parques edlicos y solares, las centrales
de ciclo combinado,... pero a dia de hoy
hay mucho trabajo por hacer y la ener-
gia producida por las centrales de com-
bustibles fésiles supone una fraccion real-
mente importante, llegando en algunos
paises de la Europa de los 15 a superar
el 90% del total. Segun datos del Frauho-
fer Institut (Alemania), para un factor de
eficiencia energética medio de 0,39, nos
encontramos con unas emisiones de CO2
de entre 515 gramos y 890 gramos para
la generacién de 1kWh de electricidad a
partir de centrales de combustion de gas
natural y centrales de combustion de car-
bon respectivamente.

Una solucién neumatica como la descrita
anteriormente, que suponga un consumo
anual de 25600kWh de energia, va a emi-
tir a la atmosfera entre 12 Ton y 22 Ton
de CO2, frente a las emisiones de CO2 de
entre 0,4 Ton y 0,7 Ton de los actuadores
eléctricos. Y multipliquemos esto por el
namero de diferentes unidades que dis-
ponga en su empresa, etc.

Emplear la energia de forma eficiente y
racional, eligiendo las soluciones de auto-
matizacion mas adecuadas para cada
caso, no sélo ayuda a su empresa, nos
ayuda a todos.

LARRAIOZ E. IND.
Tel.: 943 140 139

Fax: 943 140 327
www.larraioz.com
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Tapones cuadrados

Capsulas de rosca
sinrosca

POPPELMANN

Poppelmann Ibérica, S.R.L.U. - Plaga Viceng Casanovas 11-15 - 08340 Vilassar de Mar (Barcelona) - Esparia - Tel. 93 754 09 20
Fax 93 754 09 21 - kapsto-es@poeppelmann.com - www.poeppelmann.com

Tapones protectores

Programa estandar con aprox. 3.000 versiones

)

Tapones con
lenglieta

Tapones roscados

KAPSTO"®

Caperuzas protec-
toras sin rosca
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PLATO PARA TORNO

Schunk presenta su plato para torno ROTA

NCS-6. La fuerza se reparte en sus seis

garras con una elevada concentrici-

dad y la maxima precision. Con este

Gltimo desarrollo, SCHUNK es posi-

ble obtener la mas alta calidad en

el corte de metales.

Gracias a su fuerza de agarre, se

consiguen los mejores resultados en

términos de paralelismo y rectangula-

ridad. La concentricidad que se puede

alcanzar es inferior a 0,01 mm. Seis mor-

dazas pendulares garantizan una alta preci-

sion de agarre y con la minima deformacion de la
pieza.

El plato ROTA NCS-6, permite sujetar piezas no
circulares de forma muy precisa. Las piezas con
poco grosor de pared son sujetadas con la minima
deformacion.

Contactar &

La lubricacion permanente integrada,
garantiza una fuerza de sujecion cons-
tante en el cierre y, por lo tanto a un
gran nivel de eficiencia. Gracias a
que esta herméticamente cerrado,
queda en gran parte libre de man-
tenimiento. Todas sus piezas funcio-
nales estan templadas y rectifica-
das, lo cual prolonga la vida util de
la herramienta. Ademas, este plato es
de una altura reducida, lo cual también
asegura el suficiente espacio en la zona
de trabajo de la maquina.
El plato ROTA NCS-6, esta disponible en los tamafios
constructivos de; 250, 315, 400 y 500.

SCHUNK INTEC, S.L.
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TIEIN/DIO E compact -
El Portaherramientas hidrdulico

iSensacional!
Momentos de giro, ahora hasta 900 Nm (@ 20 mm)
- a partir de 159,00 €
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PINZA PARA PROCESOS DE EMPAQUETADO

La Pinza SG 47 de SCHUNK aporta nue-
vas soluciones para los fabricantes de
maquinaria en los procesos de empa-
quetado de la industria alimentaria, des-
tacando en la manipulacion del producto

de la cinta transportadora y el posiciona-
miento en la maquina de empaquetado.
Los tiempos de apertura y cierre son muy
cortos (0,05 segundos), por lo que permiten tiem-
pos de ciclo bajo y asi aumentar la productividad
de los robots y los ejes, pudiendo completarse asi
la manipulacién de diversas maneras. La eficacia de
esta pinza se ve reforzada mediante un sofisticado
sistema de doble piston.

Los dedos de las garras base se pueden ajustar en 3
posiciones. Recoger y posicionar productos, aislarlos
o0 almacenarlos es mas sencillo con el apilador SG de
SCHUNK. Esto significa en términos practicos, que el
potencial de los robots o de los ejes no estara con-

SCHUNK'®

."_;.‘ ¥,
11
o =

L4 SG 47 puede agarrar piezas con diversas

dicionado en gran manera. Gracias a un
incremento en el rendimiento del sis-
tema se consiguen de 120 a 200 ciclos
por minuto. Cambiando las mordazas, la

formas y dimensiones, incluso si los productos
estan desordenados.

Para cumplir las normas de alimentacién se ha usado
en la pinza SG 47 de SCHUNK materiales como el
plastico y el acero inoxidable.

Con la SG 47, SCHUNK ofrece una pinza flexible para
diversas tareas de agarre en los procesos de empa-
quetado de la industria alimentaria. Alternativamente,
puede equiparse con una unidad de giro, construida
con materiales debidamente seleccionados, ligeros y
que permiten acortar los tiempos de ciclo.

SCHUNKIINTEC, S.L.

0 incice

GUIAS MULTIDENTADO

Con la pinza con guia dentada de SCHUNK
se obtiene la maxima eficiencia y se alcan-
zan altos niveles de fiabilidad y durabili-
dad. La tecnologia patentada por SCHUNK
garantiza elevadas fuerzas de sujecion, asi
como precision y seguridad en la manipu-
lacion. SCHUNK establece patrones defini-
dos con su pinza con guia dentada paralela
con forma prismatica, que mejora la estabi-
lidad de la pinza. Esto minimiza el desgaste
y la holgura que pueda adquirir. Las fuer-
zas y los momentos se reparten por la toda
superficie de la guia, facilitando su recupe-
racion, pudiendo usar con el mismo tamafio
de pinzas dedos de tamafio mas largo. Se
ha eliminado el llamado “efecto de desli-
zamiento” que se produce cuando en una
"guia convencional plana” ejercemos una
fuerza de tiro. La fuerza se multiplica por
efecto palanca y provoca una sobrecarga
en las guias. A largo plazo, las guias se des-
gastan, la precision se pierde, y esto puede
provocar costosas paradas de maquina.

www.schunk.com/tendo-e-compact/en

SCHUNKIINTEC, S.L.
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UNIDAD PICK&PLACE

Schunk presenta la unidad Pick&Place PPU-
E03. Esta dinamica unidad tiene una carrera
vertical de 40 mm, una carrera horizontal
de 120 mm, asi como una capacidad de
carga en movimiento de dos kilos, con un
tiempo de ciclo de tan sé6lo 0,58 segundos y
con una excelente repetibilidad, hasta 0,01
mm. Actualmente no existe ninguna unidad
mas en todo el mundo que pueda llegar a
tales velocidades.

Los cables eléctricos, de control y los sen-
sores se conectan al instante en la parte
posterior. De esta manera se descartan
casi por completo las roturas de cables y
los posibles fallos del sistema. Ademas, la
forma estrecha de la carcasa asi como el
hecho de que los pases de fluidos estén en
un panel trasero compacto, facilita el man-
tenimiento e instalacion en montajes con
estructura en forma de sandwich de varias
unidades consecutivas.

Esta rapida unidad Pick & Place encaja ala
perfeccion en el concepto de sistema modu-
lar SCHUNK. En una unidad pueden mon-
tarse hasta dos pinzas con sus respectivas
unidades de giro eléctrico SCHUNK. En su
tamafo constructivo mas grande, la PPU-
EO03 dispone de hasta seis sensores y seis
conexiones neumaticas.

SCHUNKIINTEC, S.L.
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Especial Automovil

SISTEMA DE CADENAS PORTACABLES

El experto en cadenas porta-
cables Igus, ha desarrollado
el sistema Triflex RS, practi-
camente libre de manteni-
miento, sean cuales sean los
movimientos que realicen los
robots industriales en los que
se instale. Valido para cualquier marca y modelo de robot gracias a la
extensa gama de adaptadores existentes.

Este sistema consta entre otros componentes, de la cadena portacables
circular Triflex R (en 3 versiones diferentes) fabricada en polimero, que
admite tanto flexion con radio definido como torsidn, gracias al modelo
de union axial que presentan los eslabones, similar al de una columna
vertebral. Ademas posee un elevado grado de proteccién mecanica de
los cables y las mangueras que aloje en su interior, al no tratarse de un
tubo ondulado de plastico. Muy adecuado también en aplicaciones de
soldadura, por su alta resistencia a las chispas que puedan impactar
sobre la cadena portacables.

Gracias a sus fibras flexibles reforzadas, el conjunto del sistema retro-
cede con facilidad cuando el robot deshace los giros, quedando todo
el sistema compacto sobre él y dejando libre la zona de maniobra del
brazo del mismo.

IGUS GMBH
() indice]

MODULO DE BUS DE CAMPO ROBUSTO

El médulo de bus de campo robusto
MVK Metal con tecnologia de
conexién Push-Pull de Murrele-
ktronik es la eleccién 6ptima para
la construccién de carrocerias.

Los robots son los verdaderos pro-
tagonistas en la industria del auto-
movil, agarran, sueldan, remachan
y pegan. Y cuando se cambian herramientas, el tiempo es oro. Murre-
lektronik tiene con MVK Metal con tecnologia de conexion Push-Pull la
solucion perfecta, los mddulos estan equipados con “Fast Startup”, lo
que reduce los tiempos de cambio al minimo.

Algunas caracteristicas importantes de los FSU son que los parametros
a transferir estan definidos y no tienen que ser reconocidos automatica-
mente. Solo los datos relevantes son transferidos por el mando durante
la puesta en funcionamiento. Muchos parametros estan definidos en los
modulos ya desde su puesta en marcha y se descargan desde alli. Ade-
mas, los modulos informan al mando que estan listos para la comu-
nicacion, no esperan la consulta ciclica. Estas medidas ayudan a ganar
tiempo y reducir costes.

El médulo de bus de campo MVK metal con tecnologia de conexién
Push-Pull definida por AIDA (para profinety energia) cumple los tiem-
pos de puesta en marcha y encendido. Gracias a su carcasa compacta
de zinc, también es resistente a chispas, aceites y lubricantes. La com-
pacticidad del médulo permite que soporte choques y vibraciones. Una
placa metdlica atornillada en el lado posterior protege la carcasa com-
pacta y reduce al minimo la sensibilidad electromagnética.

MVK metal puede ser montado de manera flexible — los agujeros de
montaje apropiados lo permiten, diferentes posiciones de montaje con
el mismo plano de cableado. También pueden posicionarse de forma
optima nuevos cables necesarios.

COMPONENTES ELECTRONICOS MURR, S.L.
0 indice

MODULOS PARA ENSAMBLAJE

Dentro de sus reconocidos mddulos
Joining System NC electromecanicos,
tales como el NCFH (2151B...) Kistler
ofrece una solucion consistente en un
sistema compacto, de alta precision para
un amplio rango de tareas de ajuste por
prensado y ensamblaje con una fuerza
nominal de 15 kN. Los mddulos Joining System NC electromecanicos
NCFH, tipo 2151B mas pequefios -de tamafio 1- estan disponibles con
fuerzas nominales de 10 y 15 KN, y en varias combinaciones de rango
de medida desde 1 KN hasta 15 KN. El tamafio 2 cubre fuerzas de 30y
60 KN, y rangos de medida de 15, 30 y 60 KN.

Los dos nuevos modelos difieren de la version actual de 10 KN en una
construccion reforzada en el mismo espacio compacto. Con su sensor
de fuerza piezoeléctrico integrado, existe la posibilidad de seleccionar
un segundo rango de medida de 5 KN (tipo 2151B15052001) o de 2 KN
(tipo 2151B15022001). Estos mddulos Joning System NC son compati-
bles eléctrica y mecanicamente con los tamafios ya existentes. Con una
altura de 475mm, ofrecen una carrera de 200mm, que les permite alcan-
zar puntos finales todavia mas alejados. Su alta velocidad, de 300mm/s,
le permite una rapida carrera de retorno, y por lo tanto un menor tiempo
de ciclo. La disponibilidad de serie de fuerzas en compresion y en trac-
cion, permite una considerable libertad en el disefio de la maquina. Su
freno de parada estandar, permite la utilizacion de herramientas parti-
cularmente pesadas y evita la caida del sistema cuando el médulo se
en-cuentra desconectado.

La unidad de monitorizacién Fuerza-Desplazamiento DMF-P A300 NCF
(tipo 4734A), incluye un rango de ventanas de analisis que permiten la
evaluacion de las curvas de virtualmente cualquier aplicacion. Ademas,
permite realizar una documentacion comprensiva de la evolucién de la
curva y de los puntos clave y valores reales asociados.

KISTLER IBERICA S.L, UNIPERSONAL
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ACCIONAMIENTOS ELECTRICOS PARA
PROBAR ROSCAS

LARRAIOZ introduce los
dinamicos sistemas roto-
lineales de accionamiento
eléctrico SMAC LAR55
aplicados a la verificacion
de roscas.

Los métodos de produc-
cion actuales requieren
cada vez mas un control
total de la produccion.
Esto aplicado a los siste-
mas de roscas tanto macho como hembra, hacen necesario controles
dimensionales o de otras propiedades como grietas, dureza etc.

Para estos casos, hemos personalizado el sistema LAR55, con unas ruti-
nas seleccionables que permiten un andlisis riguroso de las roscas.
Estas rutinas permiten, medir el paso real, el maximo, minimo o el medio.
Medir el largo de la rosca dtil, su par maximo y medio con una rosca
patron, el nimero de hilos, el angulo inicial del primer filete etc..

Dado a que las rutinas son facilmente configurables, resulta sencillo
escoger las adecuadas para obtener las mediciones necesarias.
Gracias a su elevada dinamica, los sistemas LAR55 permiten comproba-
ciones sumamente rapidas con resoluciones de 1 diez milésima de mili-
metro y medidas de par de 0,1 Newton.

Por medio de su controlador propietario, es facil configurar seiales digi-
tales para indicacion de Buena-Mala, o transmitir los datos medidos
hacia un sistema de gestion, PC o PLC

LARRAIOZ ELECTRONICA INDUSTRIAL, S.L.

CARGADORES DE VEHICULOS
ELECTRICOS

ABB expuso su Ultima tecnologia de carga de vehicu-
los eléctricos en el Salén del Automévil de Ginebra.
El cargador rapido de ABB puede subir la carga de
una bateria de coche del 20 al 80 por ciento en unos
15 minutos, lo que es suficiente para recorrer 100
kildmetros en condiciones normales. Los cargadores
de ABB alimentaron los coches eléctricos del salén
que cumplen la norma CHAdeMO de carga rapida,
entre los que se encontraron Protoscar Lampo, Mit-
subishi iMiEV, y Nissan Leaf.

El estand de ABB dispuso ademas de un cargador
valido para la carga en domicilio particular durante
la noche o en el trabajo durante el dia. Una carga
completa tipica dura de seis a ocho horas.

La diferencia entre las dos tecnologias de carga esta
en el tamafio y peso de sus componentes. La carga
nocturna se hace con componentes ligeros y peque-
fios que se integran en el coche. Los cargadores rapi-
dos tienen una electrénica de potencia mas compleja con filtros, por lo
que es mas apropiado situarla fuera del vehiculo en el punto de carga,
para asi poder reducir el peso y el coste del vehiculo.

La gran experiencia de ABB en infraestructuras de redes y en electré-
nica de potencia, junto con su gama de productos eléctricos de baja
tension, permitira la implantacion de estaciones de carga rapida a un
coste razonable, facilitando asi la movilidad sostenible de gran canti-
dad de personas.

ABB ASEA BROWN BOVERI, S.A.

¢Unas esloras por dela e ya désde la
linea de sallda7 |

Tanto.eh el mar'coma en‘a industria’solo hay‘un ecamino paramio,déjafse - - g

quitar el viento.de. las velas: estar-lo suficientemente por delante de los*

demas.. jDa. igual lo rapida que~sea:su .maquina hérramienta, ‘con
palpadores HEIDENHAIN aun sera mas veloz! Con el palpador-TS Ud.
determina la posicidon de la pieza'en el area de' mecanizado,-ahorrandose
el tiempo de su alineacion. También se evitan los rechazos: El palpador
TT-sirve, ademas de para la calibracion de las herramientas, para su
verificacion durante los diferentes procesos de -mecanizado. Asi Ud.
garantiza que sus piezas cumplan las dimensiones requeridas, evitando
errores de fabricacion y poniéndose a rumbo mas rapidamente.
FARRESA ELECTRONICA S.A., Les Corts, 36-38 bajos, 08028 Barcelona,
tel.; 934092491, fax: 933395117, www.farresa.es, E-Mail: farresa@farresa.es

Sistemas angulares de medida + Sistemas lineales de medida + Controles numéricos +
Visualizadores de cotas +  Palpadores de medicion + Palpadores + Encoders
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DART Fieldbus: sélo tiene que decir “No” a las chispas
DART impulsa la potencia intrinsecamente segura

DART profects the Trunk

Inkriresacally safe Ex ib IIC |

DART Segmeni Proleciors

Inirinsicaty safe output
Enisly Ex ib BC

Zone 1

La primera aplicacion real para DART
(Dynamic Arc Recognition and Termina-
tion) es DART Fieldbus. Forma parte de
la serie FieldConnex de componentes
de infraestructura de bus de campo de
Pepperl+Fuchs. La tecnologia DART, tam-
bién conocida como “Power-1" y promo-
vida por un consorcio de 13 compaiias,
permite niveles elevados de potencia a
la vez que mantiene la seguridad intrin-
seca (1.S.) de proteccion contra la ignicion,
que es el modo mas seguro de proteger
las plantas en areas peligrosas frente a
explosiones e igniciones accidentales.

DART Fieldbus ha sido creado para areas
con riesgo de explosién Zona 1y grupo
de gas IIC. Esta certificado por el Instituto
de Metrologia de Alemania (PTB), con-
forme a la norma que todos los especia-
listas en areas peligrosas conocen bien:
IEC 60079-11. Esto significa que posee el
mayor grado de proteccion para Zona 1
gracias a la seguridad intrinseca.

Para la instrumentacion de bus de
campo actual

DART Fieldbus incorpora auténtica senci-
llez: Ofrece todas las ventajas de FISCO

SOLUCIONES PIONERAS E

INNOVADORAS EN LOS

SENSORES INDUSTRIALES

Pepperl+Fuchs es una de las empresas lider

a nivel mundial en la fabricacién de sensores
industriales. Bajo el lema “Sensing your needs”
llevamos mas de 60 anos ofreciendo a nuestros
clientes una amplia gama de productos con
soluciones especificas para cubrir todas las

Pepperl+Fuchs, S.A.

Txori-Erri Etorbidea, 46 — Pol. Izarza
48150 Sondika (Vizcaya)

Tel. +34 944535020

Fax. +34 944535180

E-mail: sov@es.pepperl-fuchs.com
www.pepperl-fuchs.com

necesidades de la automatizacion industrial.
Con los sensores inductivos, las barreras
fotoeléctricas o los ultrasonidos, somos el
socio tecnolégicamente lider para servir a

nuestros clientes.

PEPPERL+FUCHS

SENSING YOUR NEEDS
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(Fieldbus Intrinsically Safe Concept), el
concepto intrinsecamente seguro de bus
de campo en materia de ingenieria, apli-
cacion y mantenimiento. Sélo DART Fiel-
dbus proporciona mas de cinco veces la
potencia de las actuales instalaciones de
bus de campo intrinsecamente seguras, lo
que permite usar longitudes mayores de
cable y numerosos dispositivos. La acep-
tacion de los buses de campo intrinseca-
mente seguros comenz6 con FISCO hace
diez afos, con reglas que simplificaban
la aplicacién y la validacion de la protec-
cién ante explosiones. En la actualidad,
DART Fieldbus rompe alin mas barreras,
elevando los limites de potencia y ofre-
ciendo una mayor libertad de eleccion.

Se puede aplicar la instrumentacion de
bus de campo intrinsecamente segura
ya existente o mantenerla en posibles
actualizaciones. “Nuestra primera idea
para DART Fieldbus fue encontrar un
segmento de bus totalmente con seguri-
dad intrinseca y con los mismos atributos
y potencia que el bus de campo de érea
segura”, declara Michael Kessler, Direc-
tor técnico de Componentes y Tecnologia
de Pepperl+Fuchs. “Es por esto que DART
s6lo protege el tronco. Las ramas son
intrinsecamente seguras del modo clasico.
DART Fieldbus puede ser utilizado para
instrumentacion intrinsecamente segura
ya existente”. Las diferencias entre DART
Fieldbus y el bus de campo en areas segu-
ras son insignificantes.

Michael Kessler ,
Director técnico de Componentes t Tecnologia

Entre sus atributos se incluyen el diag-
néstico de la capa fisica y el reparto de
carga redundante de la fuente de alimen-
tacion. El reparto de carga significa que
las fuentes de alimentacion estan con-
troladas para transmitir cada una exac-
tamente la mitad de la corriente. Esto
supone unas condiciones de funciona-
miento dptimas, una vida atil mas pro-
longada para la fuente de alimentacion
y una mayor disponibilidad del sistema.
DART Fieldbus puede muy bien conver-
tirse en la mejor solucién para instala-
ciones de bus de campo intrinsecamente
seguras: tiene la potencia, las opciones
y la experiencia del lider en innovacion
y especialista en productos de area peli-
grosa, Pepperl+Fuchs.

DART ha sido reconocido como una impor-
tante innovacion para la industria de pro-
cesos y fue uno de los cinco finalistas del
prestigioso Premio Hermes en la Feria de
Hannover en Alemania. Tan sélo dos afios
después, Pepperl+Fuchs ha llevado esta
tecnologia a la practica y la ha implemen-
tado en sus productos. Michael Kessler:
“Nos llena de orgullo haber recibido este
reconocimiento. Estamos deseando crear
una solucion practica y facil de aplicar”.

Si desea conocer todos los datos sobre
DART Fieldbus, visite la pagina web: www.
pepperl-fuchs.es/dart-fieldbus

PEPPERL+FUCHS, S.A.
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CABLES HIBRIDOS PARA ENTORNOS SEVEROS

Tanto en la industria médica, como en
la aerondutica, en la robética, y en la
petrolera las necesidades de cableado
hibrido, disefiado a medida, se han dis-
parado. La diferenciacion y especializa-
cion de algunos productos han llevado
al desarrollo de soluciones particulares
para cada aplicacion.

Por ello, AXON' Cable, fabricante experto
en cables especiales para entornos seve-
ros, se ha implicado en varios proyectos de desarrollo
a medida, en los cuales la flexibilidad, el ciclo de vida
y la miniaturizacién son factores determinantes.

El manejo de materiales de altas prestaciones, como
el Teflon® (fluoroplastico), permite minimizar al
maximo la friccion entre los distintos elementos del
cable. Asi mismo, las excelentes caracteristicas eléc-
tricas y mecanicas de los fluoroplasticos, permiten
optimizar la miniaturizacién de algunos elementos,

tales como los coaxiales. AXON' Cable ha
desarrollado una gama de cables espira-
lados. Estos cables se componen de dis-
tintos hilos de fluoroplastico, pantalla
helicoidal o trenzada y una cubierta de
poliuretano, silicona médica o de poliés-
ter, segun la aplicacion.

AXON’ Cable también fabrica cables pla-
nos hibridos, con cubierta de FEP. Estos
productos ofrecen un ciclo de vida mucho
mas elevado que los cables estandar de PVC. Son uti-
lizados en aplicaciones extremas, en las que el gran
ndmero de elementos del cable no permite una con-
figuracion redonda y, a la vez, flexible. Estos cables
planos hibridos se utilizan, sobre todo, en el sector
de la roboética y en el militar.

AXON’'CABLE SPANISH OFFICE
6 indic
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ESCANERES LASER DE SEGURIDAD

Sick presenseta sus escaneres laser de
seguridad $3000, utilizados por ICM
Airport Technics GMBH, empresa espe-
cializada en la implementacién de solu-
ciones de transporte manuales, semiau-
tomaticas y automaticas en el ambito
de aeropuertos. ICM buscaba una solu-
cion para proteger vehiculos ETV (Eleva-
tor Transfer Vehicles) guiados por railes
para un cliente. SICK proporcioné a ICM
una solucion de seguridad fiable, facil-
mente integrable y econémica.

El dispositivo monitoriza el area situada delante y
detras del vehiculo mediante un campo laser invisi-
ble. Se instala un escaner en cada uno de los sentidos
de marcha. La seguridad en todas las situaciones esta
garantizada gracias a los cuatro campos de adverten-
cia y proteccion configurables, que pueden ser ajus-
tados en funcién de la velocidad actual en una situa-

cion determinada. Al detectar un obs-
taculo, el escaner emite una sefal que
reduce al minimo la velocidad del vehi-
culo y lo detiene a una distancia espe-
cifica del obstaculo. En cuanto el obsta-
culo desaparece del corredor, los vehi-
culos elevadores automaticos reanudan
su avance.

Con los escaneres laser de seguridad de
SICK, ICM implemento una solucién de
seguridad que cumple las directrices y
normas aplicables. Con esta aplicacion,
SICK proporciond el grado de proteccion deseado,
evitando que el personal proximo pueda sufrir un
accidente y previniendo posibles responsabilidades
para la compafiia comercializadora y el operador.

SICK OPTIC-ELECTRONIC, S.A.
6 indic

CONECTORES
PROFIBUS CON
DIAGNOSTICO
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Con los conectores PROFIBUS con diag-
ndstico en sus variantes de 90° con torni-
llos y 90° EasyConnect® de la firma Hel-
mholz, es posible montar una red PROFI-
BUS en la que el usuario puede comprobar
el estado del bus en cualquier momento y
de un vistazo. Con pequefia carcasa meta-
lizaday 3 LEDs de estado, carece de partes
susceptibles de pérdida.

Los tres LEDs integrados con colores facil-
mente distinguibles azul, verde y naranja
indican los estados mas importantes de la
red PROFIBUS en cada estacion. Se indica
el estado de la resistencia de terminacién
(naranja), si la actividad del bus esta en
marcha (verde) y si la estacion llamada
estd participando en el bus (azul). Esto sig-
nifica que los errores, tales como interrup-
ciones de bus, si falta o estan mal conecta-
das las resistencias de terminacién y mal
funcionamiento o fallo de las estaciones
de bus pueden ser detectados inmedia-
tamente. Los conectores de diagnéstico
PROFIBUS estan disponibles con tecno-
logia de tornillo aprobada y también con
tecnologia EasyConnect® con y sin conec-
tor de programacion.

AN CONSULT ESPANA, S.L.
16 indic

REDUCTORES
PLANETARIOS Y
SERVOACTUADORES

Los nuevos Reductores Planetarios Har-
monic de eje hueco TritonLine de Harmo-
nic Drive estan pensados para aplicacio-
nes que requieren gran precision y alto
par a grandes velocidades. La caracteris-
tica principal es su Eje Hueco central y
disefio compacto que simplifican notable-
mente su aplicacion.

En breve se lanzara también al mercado
el nuevo servoactuador de la serie Felis-
Drive que integrara el reductor planetario
de precision permanente TritonDrive y ser-
vomotor sincrono para obtener la maxima
precision con el maximo par y a grandes
velocidades de salida.

HARMONIC DRIVE ESPANA,
S.L.U.
0 indic

+ de 20
anos de

experiencia

Sustitucion total de sistemas neumaticos.

Enorme ahorro energético.

Flexibilidad, Velocidad, Fiabilidad, Precision de Posicionado
y gran Duracién sin mantenimiento.

Larraioz Etxea Garate Mendi Larraioz E.Ind., S.L.
E-20808 Getaria (Gipuzkoa) Aptdo de correos 193
TIf. 943 140 139 / Fax: 943 140 327 E20800 - Zarautz {Gipuzkoa)

Direccién GPS: 43,2881, -2.1933

LinMot® 1Al

Pfiiiereinier Clmtd
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LABORATORIO DE CHOQUE SISTEMA DE EXTRUSION-IMPULSION. CAMARA INTELIGENTE
Aries Ingenieria y Sistemas siminstrado a Sinutech presenta su sistema de Extrusién-Impulsién N o INFAIMON presenta el sistema de

Chery Automobile el laboratorio de cho-
que mas avanzado del mundo. Este nove-
doso laboratorio permite evaluar el com-
portamiento del vehiculo completo y de
cada uno de sus componentes en caso de
accidente. El laboratorio de choque, dise- !
fiado por Aries Ingenieria y Sistemas, incluye la capacidad de ensayar dos
vehiculos que impactan entre si a diferente velocidad y con angulo de
aproximacion variable. La compafia emplea una moderna y sofisticada
tecnologia de propulsién basada en motores de corriente alterna y dos
laseres que controlan en todo momento la posicion real de los vehiculos,
con la que es capaz de garantizar altas precisiones tanto en velocidad
como en el punto de impacto (menos de 25 mm en un ensayo a 90°).
Instalaciones pioneras en China como el laboratorio de choque de Chery
suministrado por Aries, contribuye, sin lugar a dudas, a la expansion de
fabricantes chinos en otros mercados con normativas mas exigentes.
Gracias a este laboratorio, Aries Ingenieria y Sistemas ha resultado galar-
donada como Mejor Instalacién de Crash 2010 por la prestigiosa revista
britanica Automotive Testing Technology en la dltima edicién de estos
premios. Asimismo, ha recibido el galardén a la Mejor Compaiiia 2010,
un reconocimiento a los 20 afios de exitosos resultados en el sector de
la seguridad pasiva.

Fiel a su pensamiento estratégico, Aries Ingenieria y Sistemas ha identi-
ficado la industria automovilistica asiatica como un mercado emergente
por el que apostar. Para ello, la compaiiia ofrece soluciones a medida
que incrementan la seguridad en los vehiculos en diferentes paises de
la region, especialmente en la India, Corea del Sur y China.

ARIES INGENIERIA Y SISTEMAS, S.A.

MUMENIL

DE AHORRAR
ENERGIA
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LEROY "
SOMER

Reducir las emisiones de C0, y proteger el medio ambiente, reducir el consuma eléctrica,
potenciar |a competitividad de la industria mediante la innovacidn,
Leroy-Somer, lider y experto energético en sistemas de accionamiento, propone

las soluciones eco-tecnoldgicas mas innovadoras y avanzadas:

motarizaciones de alto rendimiento IE2 y premium IE3,

velocidad variable asincrona y sincrona con imanes permanentes sdper-premium Dyneo®,

A-220, asi como su analogo desarrollado especifica-
mente para el tratamiento de materiales abrasivos, tipo
conductores térmicos, el A-280.

El sistema presenta uso de plato seguidor desechable,
cambio de bidon automatizado, con control de todo el
procedimiento y minimizacion del tiempo de cambio y
aplicacién de vacio que permite purgar, automatica-
mente, la cdmara de aire que se crea en los cambios
de bidén. El material queda protegido de las afectaciones que el aire le
pueda crear y ademads con evacuacion total, sin pérdidas.

Todo ello revierte en la proteccion del material a dosificar con su consi-
guiente ahorro y racionalizacion.

Cuenta con bastidor con control de nivel para el posicionamiento del
conjunto bomba - plato seguidor desechable para tomar el material
directamente del envase de suministro (depésito cilindrico de didmetro
interior 285 mm y altura maxima 420 mm).

La bomba de extrusion de doble efecto alimenta el material a los ele-
mentos de dosificacion. Presenta conjunto electro-neumatico con sen-
sores de presion para el control y gestién de la presion del bastidor con
el plato seguidor y de la presion de la bomba de extrusién, bomba de
vacio para evacuar, automaticamente, la cdmara de aire que se crea en
los cambios de biddn sin necesidad de tener que purgar el circuito y dis-
positivo de control con PC embedded y display LCD de 8 x 40 caracteres,
en el que se pueden ajustar todos los pardmetros de control y ajuste del
conjunto, asi como del cabezal de dosificacion y con el software prepa-
rado para conectarse con su proceso.

Méxima seguridad en el proceso y facilidad en su uso.

SINUTECH, S.A.

EMERSON.

Industrial Automation

CONSIDER IT SOLVED’

Network Power « Pr «Climate

tion « Motor Technologies
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visién BOA, una camara inteligente
del fabricante DALSA que ofrece
en una Unica solucién todos los
elementos de un sistema de vision
industrial.

BOA es la primera camara inteli-
gente que incorpora multiples pro-
cesadores, control de iluminacion y
un completo software embebido, el
iNspect, de facil configuracién. Estas innovaciones proporcionan mas
flexibilidad a los usuarios y soluciones de bajo coste.

El sistema de vision BOA de resolucién VGA incluye un modelo en color
con un conjunto completo de herramientas optimizadas para solucionar
aplicaciones de vision en color. La inspeccién en color es con frecuen-
cia un requisito esencial en industrias como automocién, alimentacion,
farmacéutica, envase y embalaje. Las herramientas de color pueden ser
facilmente integradas a las funciones estandar de medida o identifica-
cion del sistema de inspeccion.

Dentro de la serie, DALSA ha lanzado también el nuevo modelo BOA
M1280 monocromo de alta resolucion. Este modelo proporciona una
calidad de imagen superior, a una resolucién de 1280 x 960 pixeles
alcanzando una velocidad de hasta 24 imagenes por segundo.

Esta cdmara ultra compacta ha sido creada especificamente para aplica-
ciones industriales. Su forma ctibica de 44mm y la carcasa IP67 la hacen
ideal para trabajar en los entornos mas agresivos y en espacios reduci-
dos, como por ejemplo en la industria alimentaria y farmacéutica.

La camara incorpora el software iNspect Express, que permite a los usua-
rios hacer rapidamente prototipos y esta disponible con un completo
emulador para desarrollo de aplicaciones fuera de linea. Su facilidad de
instalacion también permite una rapida integracion en lineas de mon-
taje ya en actividad, siendo especialmente util para el posicionamiento
de robots e inspeccion de ensamblajes.

INFAIMON, S.L.

DISPOSITIVOS ELECTRONICOS DE
PRECISION

EGA Master lanza Gama Egatro-
nik de dispositivos electronicos de
precision

La medicion de precision es una
necesidad fundamental en la vida
moderna. El confort, la calidad, la
eficiencia y, sobre todo, la seguri-
dad, vienen determinadas por la
precision de las medidas que se
realizan. Consciente de ello, EGA Master ha desarrollado una ampli-
sima gama de instrumentos electrénicos de medicion y testeo de gran
precision e innovacion, que permitiran a los usuarios profesionales rea-
lizar su trabajo con las maximas garantias, la seguridad del trabajo bien
hecho y la maxima eficacia.

Instrumentos que permitiran realizar todo tipo de mediciones eléctricas,
electronicas, de aislamiento, iluminacion, temperatura, sonido y velo-
cidad, entre otros, para los sectores industriales y profesionales mas
exigentes: Automocion, Aerondutica, lluminacién, Eléctrico, Electrénico,
Mantenimiento Industrial, Seguridad y Salud, Construccién, Ferroviario,
Naval, y un larguisimo etc.

EGA MASTER, S.A.

Contactar & m

RESISTENCIAS CON DISIPADOR DE
ALUMINIO

Jam presenta sus resistencias bobinadas con disipador de aluminio. Estas
resistencias se fabrican bobinando una aleacion resistiva de Ni.Cr., sobre
un soporte ceramico, introducido en un perfil extruido de aluminio ale-
teado, disponiendo como elemento transmisor de calor un mortero
tixotrétipo de alta conductividad térmica.

Una caracteristica importante que caracteriza a estas resistencias es el
elevado poder disipador, pues permite disipar elevadas potencias en un
espacio reducido, sin alcanzar temperaturas peligrosas, tanto para la
propia resistencia como para los componentes que se encuentren en
su alrededor.

Otra caracteristica importante es la de disipar parte de la potencia ayu-
dada por el propio armario eléctrico, o por la placa de montaje, pues la
sujeccion se realiza en el propio armario, sin necesidad de accesorios.
Las aplicaciones son muy diversas, sin embargo son especialmente Utiles
como resistencias de frenado en convertidores de frecuencia. Debido a su
elevado coeficiente de transmision de calor y la superficie de disipacion
permite utilizar estas resistencias al 150% de su potencia nominal.
Idéneas también como elementos de caldeo para evitar condensacion en
cuadros eléctricos, las resistencias se pueden suministrar con un termo-
contacto que regule la temperatura en el interior del armario, evitando
las condensaciones.

JAM ELECTROMECANICA
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MODULOS AUTOMATICOS PARA ENSAMBLAJE DE GUIAS DE
ASIENTO

AGME disefia y fabrica modu-
los automaticos para el ensam-
blaje de componentes de auto-
mocion. Estos mddulos estan
hechos a medida de las nece-
sidades de automatizacion de
cada empresa e incluyen tantas
estaciones automaticas como el
cliente desee.

Esta linea de ensamblaje esta
compuesta por 3 médulos automaticos donde se
ensamblan guias de asientos de coche. Para realizar
el montaje estos mddulos tienen, entre otros compo-
nentes, alimentadores automaticos de piezas, unida-
des de ensamblaje, sistemas de aplicacion de grasa,
marcadoras y unidades de control y posicionamiento
de piezas.

Los procesos que se llevan a cabo en estos mdodulos

son: Carga manual de guias, Ali-
mentacion automatica de bolas,
Alimentacion automatica de jau-
las, Engrasado de componentes,
Ensamblaje de componentes,
Realizacion de topes de carrera,
Control de los topes de carrera,
Suavizado de componentes, Con-
trol del esfuerzo de deslizamiento
y Marcaje de componentes.
Gracias a la automatizacion de gran parte de los pro-
cesos se consigue disminuir los tiempos de produc-
cion, aumentar la productividad y controlar la calidad
final de los componentes.

AGUIRREGOMEZCORTAY
MENDICUTE, S.A.
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SOFTWARE PARA CONTROL DE CALIDAD

AQSENSE, empresa especia-
lizada en software de vision
artificial, cuenta con una larga
experiencia en control de cali-
dad basado en sistemas de
escaneado 3D.

La libreria SAL3D de adquisi-
cion y manipulacion de nubes
de puntos permite comparar
una pieza escaneada con su
modelo CAD en milésimas de segundo, posibilitando
asi un control exhaustivo del 100% de la fabrica-
cion sin necesidad de sacar las piezas de la linea de
produccion.

El médulo Match3D, ademas, proporciona un alinea-
miento software de las piezas evitando la necesidad
de costosos sistemas de posicionamiento mecanico.
SAL3D cuenta con dos sistemas de calibracion: lineal
y angular. Ambos permiten la reconstruccion 3D de
las piezas con medidas métricas reales y sin la dis-

torsion introducida por la pers-
pectiva. El primer sistema de
calibracién es adecuado para
piezas en movimiento, como
una linea de produccion. El
segundo, permite la calibra-
cién de estructuras que rotan
sobre un eje, siendo muy ade-
cuado, por ejemplo, para mon-
tar sistemas de escaneo en un
brazo robot.

El software es totalmente compatible con las librerias
2D existentes, permitiendo exportar cualquier repre-
sentacion 3D a iméagenes bidimensionales. Afiadiendo
el médulo Geometric Tool, ademas, se asegura que la
imagen exportada corresponde al plano deseado, evi-
tando efectos de perspectiva.

AQSENSE, S.L.
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ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS PARA CONTROL DE CALIDAD

Ferrer-Dalmau empresa con sede central en Barce-
lona y delegacion en Oporto, ofrece soluciones para
el control de calidad mediante ensayos no destructi-
vos para la industria del automévil.

Entre su oferta encontramos el control de calidad de
puntos de soldadura (spotweld) mediante Ultraso-
nidos. El UT-mate de ScanMaster es una tarjeta de
ultrasonidos que conectado a cualquier Pc lo trans-
forma en un equipo de ultrasonidos de un canal para
control de calidad de puntos de soldadura. Junto con
el Software Ultraspis es una herramienta ideal para
fabricantes de coches que permite tener todos los
equipos conectados, envio de resultados de inspec-
cién en tiempo real a un ordenador central para la
evaluacion y posterior toma de decisiones, planes de
inspeccion , gestion de parametros, analisis de fallos,
informes, estadisticas, evaluacion KBR.

Cuentan también con control de calidad de piezas de

automocion por corrientes inducidas. El EddyVisor de
IBG es un equipo de corrientes inducidas multifre-
cuencia / multifiltro que sirve para control estructural,
de tratamientos térmicos, de clasificacion de materia-
les y de densidad de sintetizado y ademas para con-
trol de fisuras o poros superficiales. Disponible de 2
a 32 canales, con pantalla tactil y menu intuitivo, es
el nico equipo del mercado que se calibra con pie-
zas buenas, con lo que la puesta a punto se simpli-
fica y te asegura el rechazo del piezas con defectos
no esperados. Para el sector automocién, ofrece solu-
ciones para inspeccionar el 100% de la produccion
de piezas como tornillos, ejes, vastagos, cigiiefiales,
rodillos, cojinetes, cilindros, valvulas y todo tipo de
piezas de material metalico.

HIJOS DE A. FERRER-DALMAU, S.A.
46 indic

MODULO DE COMUNICACION

HMS Industrial Networks anuncia
el lanzamiento de un médulo de
comunicacion Profinet con servidor
de perfil PROFlenergy integrado.
Con este nuevo lanzamiento, HMS
apoya los esfuerzos del grupo AIDA
de fabricantes automotrices (Audi,
BMW, Daimler, Porsche y Volkswa-
gen) para reducir el consumo de
energia en las fabricas. El nuevo 3
modulo provee a los fabricantes ~ *%"**#

de dispositivos de automatizacién

con una manera facil y rapida de integrar la funcion
de control de energia, de acuerdo con el estandar
PROFlenergy, dentro de sus dispositivos. Gracias a
los comandos estandarizados PROFlenergy, un con-
trolador central puede modificar sistemas comple-
jos de automatizacion con dispositivos de diferentes
fabricantes de una forma sencilla y sequra en el modo
espera durante los descansos o paradas de produc-
cion. Esto ahorra hasta el 40% de la energia eléctrica
necesaria para el proceso de produccion y colabora
para reducir la emisién de CO2.

El servidor PROFlenergy se imple-
menta en el médulo de comuni-
cacion Profinet E/S Anybus-Com-
pactCom. El médulo actia como un
dispositivo Profinet E/S de acuerdo
a la clase B en la red Profinet, y
esta equipado con un switch rapido
de dos puertos que permite instala-
ciones Profinet en la topologia de
linea sin la necesidad de recurrir a
costosos interruptores externos. El
servidor de perfil integrado maneja
los comandos y parametros PROFlenergy de acuerdo
al uso de casos 1 - 3 y provee hardware estandar e
interfaces de software a través de la electronica del
dispositivo. Esto minimiza los esfuerzos de desarro-
llo necesarios dentro del dispositivo de automatiza-
cién para complementarse totalmente con el estan-
dar PROFlenergy.

ER-SOFT, S.A.

Alimentador de Lamas

Complemento necesario a la tradicional
Alimentacién Electromagnética en toda una
tipologia de piezas que, por su volumen,
acabados superficiales, agresividad,
etc., sobrepasan los limites aceptables
en su tratamiento mediante Unidades de
Posicionamiento (vibradores).

Su principio de alimentacién, sistema de
lamas oscilantes, entre otras virtudes,
permite reducir el ruido y tratar a las piezas
que asi lo requieran con mayor cuidado.

El disefio de las mismas en cada caso,
actlla como preseleccién de las piezas
en su transporte (elevacién) antes de su
orientaciéon final (utilizando  dispositivos
mecanicos, neumaticos o de otra indole)
y entrega (mediente Unidades Enlace-
pulmén tales como: Rampa gravedad,
Transportador de banda o Vibrador
rectilineo), a la unidad de produccion
correspondiente.

Su control se efectia mediante un Armario

en el que se centraliza toda la maniobra
eléctrica y neumatica necesaria para su
funcionamiento auténomo.

Las piezas a alimentar definen el modelo
de Alimentador a Lamas y las necesidades
o condicionamientos en su aplicacion no
son obstaculos para su realizacion (altura
de carga, capacidad, velocidad, normativa
especial, etc.)

Solicite presupuesto sin compromiso.

Equipo basico, con
entrega mediante
transportador de banda
(enlace-pulmon)

Sistema de alimentacion, con entrega de piezas
arampa (gravedad o con traccion vibrante)
completado con unidad de autonomia (tolva).

Técnicas de Alimentacion Dinamica, S.L.

C/ Crom, 11-13

08907 L'Hospitalet de Llobregat (Barcelona)

Tel. (+34) 932 6314 20 = Fax (+34) 932 63 31 30

Contactar &

Equipo basico, con entrega i
de piez: ectamentea |
rampa inclinada r
(piezas de revolucion,
alargadas) |

MESAS Y ANILLOS DE GIRO DE INDEXADO INTERMITENTE DE
PRECISION MEDIANTE LEVA MECANICA.

Cotransa presenta las mesas y anillos
de giro de indexado intermitente de
precision mediante leva mecanica.
Los 4 perfiles de leva disponibles per-
miten realizar el movimiento entre
estaciones en el menor tiempo posi-
ble con un control absoluto sobre las
inercias que las masas moviles generan en su reco-
rrido, principalmente en el momento de arrancar y
en la frenada.

El nimero de estaciones disponibles esta entre 2 y
36, pudiendo llegar a 256 estaciones combinando la
mesa de giro con un intermitor.

El plato de la mesa se suministra habitualmente con
un mecanizado estandar para fijar el disco sobre el
que se amarran los portapiezas y las piezas a mani-

pular. Este mecanizado puede perso-
nalizarse con el disefio que el cliente
solicite.

La gama de accesorios abarca desde
un limitador de par, hasta un micro
interruptor de seguridad para dar
sefial de paro al motor en el momento
en que la mesa se encuentra en su zona de pausa.
Los técnicos comerciales de Cotransa le asesora-
ran en cuanto al tamafio de mesa de giro que nece-
sitard y que mas se amolde a sus requerimientos,
asi como al motorreductor idéneo y los accesorios
recomendables.

COTRANSA, S.A.

Contactar bo) (€ indice]

EJE U PARA CENTROS DE MECANIZADO Y TRANSFER

El sistema KomTronic® eje-U permite mecanizar
cualquier contorneado y realizar operaciones de tor-
neado en piezas no rotativas.

Combinandolo con herramientas frontales a medida
del cliente, y con una seleccion éptima de plaqui-
tas intercambiables, se pueden efectuar contornos en
agujeros y operaciones de mecanizado exterior. Esto
permite una reduccion considerable en tiempos de
produccion y también una mejor calidad superficial.
También se pueden conseguir mejoras en tiempo y
costes, reduciendo el nimero de herramientas reque-
ridas con los procesos previos: por ejemplo, fresado
circular de un contorno interior complejo con varias
fresas de forma.

El sistema KomTronic® consiste en una unidad de
mando y una cabeza frontal compacta. El suminis-
tro de datos para operar el eje-U se realiza mediante

una transmision inductiva sin contacto.

En el lado del cabezal, se sitGa un estator, que esta
segmentado por disefio, permitiendo el cambio auto-
matico de herramienta. En el lado del eje-U la unidad
de transmision inductiva (el rotor) asegura el inter-
cambio seguro de datos, incluso con utilizacion de
refrigerante.

Para operaciones flexibles y operaciones de ranurado
en una sola fijacion, la unidad de mando esta enla-
zada con la unidad de control CNC de la maquina,
de manera que el eje U puede ser interpolado con el
eje Z de la maquina. La programacion se realiza en
lenguaje CNC habitual.

KOMET IBERICA TOOLS S.L.


http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=64575
http://webservices1.ptp.es/tarjetalector/masinfo.aspx?id=64575
http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=64576
http://webservices1.ptp.es/tarjetalector/masinfo.aspx?id=64576
http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=64578
http://webservices1.ptp.es/tarjetalector/masinfo.aspx?id=64578
http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=64579
http://webservices1.ptp.es/tarjetalector/masinfo.aspx?id=64579
http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=64581
http://webservices1.ptp.es/tarjetalector/masinfo.aspx?id=64581
http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=64580
http://webservices1.ptp.es/tarjetalector/masinfo.aspx?id=64580
http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=64577
http://webservices1.ptp.es/tarjetalector/masinfo.aspx?id=64577
http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=64575
http://webservices1.ptp.es/tarjetalector/masinfo.aspx?id=64575
http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=64576
http://webservices1.ptp.es/tarjetalector/masinfo.aspx?id=64576
http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=64578
http://webservices1.ptp.es/tarjetalector/masinfo.aspx?id=64578
http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=64580
http://webservices1.ptp.es/tarjetalector/masinfo.aspx?id=64580
http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=64581
http://webservices1.ptp.es/tarjetalector/masinfo.aspx?id=64581
http://webservices1.ptp.es/tarjetalector/masinfo.aspx?id=64579
http://webservices1.ptp.es/pdfdirecto/lanzadera.aspx?id=64579

Especial Automavil

N° 276 - Abril 2011

Supervision segura
sin actuador...

... con el nuevo interruptor
de proximidad PSENini

» apto para conexion en serie
» diagnostico rapido mediante LED
» maxima seguridad hasta PL e

Informacién en pilz@pilz.es, www.pilz.es, Webcode: 1953
Pilz Industrieelektronik, S.L.
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TECNOLOGIA LASER PARA LIMPIEZA Y
PREPARACION DE SUPERFICIES

fabricados por CleanLASER, lider global en tecnologia de limpieza laser
y Unico fabricante que ofrece sistemas laser compactos, moviles o esta-
cionarios, con acoplamiento de fibra dptica y con potencias de luz de
20 a 1000 W, para una amplia gama de tratamientos superficiales. Los
equipos ofrecen un rendimiento inigualable gracias a su haz laser en
forma de linea con ancho regulable.

El preciso método de limpieza laser ofrece un proceso de Gltima gene-
racion, eficiente, ecoldgico y econémico para la limpieza industrial de
superficies metalicas. La accion de la luz laser permite eliminar grasas,
aceites, oxidos, pinturas y suciedad de una sola pasada. La preparacion
de la superficie con laser es el Ginico método que limpia con la calidad,
repetitividad y fiabilidad necesarias para asegurar las cualidades técni-
cas a largo plazo dejando la superficie preparada para la realizacion de
procesos de soldadura, aplicacién de adhesivos o pinturas. Las piezas
de aluminio y magnesio son candidatas excelentes a ser tratadas con
laser para el pre-tratamiento para adhesion y soldadura, pues la misma
energia que hace vaporizar la suciedad favorece la reestructuracion de
la superficie aumentando su resistencia a la corrosion.

MATERIAS PRIMAS ABRASIVAS, S.L.

HERRAMIENTAS PARA CARROCERIAS

PFERD dispone de herramientas adecuadas para la construccion y repa-
racion de carrocerias de automévil. Estas herramientas pueden utili-
zarse tanto en amoladora recta como angular. Algunos ejemplos de estas
herramientas son:

® Los discos de laminas lijadoras POLIFAN® CURVE, que con su forma
radial exclusiva patentada con PFERD permite trabajar en cordones de
soldadura en angulo de dificil acceso.

® Los discos POLICLEAN®, que permiten limpiar sin esfuerzo piezas de
carroceria oxidadas o con pintura. Su estructura flexible elimina la sucie-
dad sin dafiar la pieza de trabajo.

* Los abanicos lijadores permiten el lijado y limpieza de superficies. Estan
especialmente indicados para trabajar en superficies de dificil acceso.
* Discos de corte finos de diametros pequefios. PFERD dispone de una
amplia gama de discos finos de diametros de 30 hasta 76 mm. Estos dis-
cos garantizan un corte rapido, exacto y sin rebabas de piezas de carro-
ceria, bastidores inferiores y faldones.

Ademas de estas herramientas, PFERD cuenta con un amplio catalogo
de mas de 7.500 referencias entre las que también destacan para el tra-
bajo sobre carrocerias las fresas de metal duro, las muelas, los discos de
desbaste y las cardas redondas.

PFERD-RUGGEBERG, S.A.

Contactar m
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13 @ CEEA Congreso Europeo de Automocién 2011 (Valencia, del 14 al 17 de junio de 2011)

La Sociedad Espaiiola de Ingenieros de Automocion (STA) se enorgullece de acoger la 13 # CEEA Congreso Europeo de Automocion 2011, que tendra lugar del
14 al 17 de junio de 2011 en Valencia, en el Museo de las Ciencias Principe Felipe. La bienal de Congresos CEEA proporcionan excelentes oportunidades para los
expertos del automovil para presentar los ltimos resultados y el intercambio de informacion en el ambito de las industrias del automovil y afines.

EQUIP AUTO 2011 ( Paris, del 11 al 15 de octubre de 2011)

A siete meses de su celebracion, la nueva edicion del salon EQUIP AUTO 2011, que tendra lugar del 11 al 15 de octubre de 2011 en el Parque de Exposiciones
Paris Nord Villepinte, registra una excelente acogida entre los profesionales del sector post-venta del automavil.

Mas del 70% de la zona de exposicion ya ha sido reservada, a pesar de que los organizadores estiman que la superficie total ocupara unos 100.000 m? (un 25%
mas en comparacion con la edicion de 2009). De hecho, las instalaciones de los stands van a comenzar con mas de un mes de antelacion.

Contactar )
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Vision artificial aplicada a Automocién

La Vision Industrial ofrece gran variedad de herramientas para ayudar a la inspeccion de partes de ensamblaje en el correcto
montaje de una linea de produccion de automdviles. INFAIMON lanza un nuevo catalogo en el que se recopilan los productos
idoneos para este tipo de industria con ejemplos de aplicaciones que han sido resueltas con sistemas y componentes de vision

artificial.

Todo ello facilita la mejor comprension de la tecnologia relacionada con los productos y permite a los usuarios seleccionar los

mejores componentes para solucionar su aplicacion de vision.

Solicite hoy una copia impresa del catalogo por correo electrénico a infaimon@infaimon.com o bien a través de su pagina web

www.infaimon.com

Circuitos LED - OEM* Catalogue 2011

Zydoled, marca de la empresa Zydotronic del Grupo LAMP, lanza el OEM* Catalogue 2011 con todas sus novedades para este 2011.
En el nuevo catalogo de Zydoled aparece toda la gama estandar de circuitos LED de potencia, acompafiada de la descripcion del
producto junto con la fotografia, el esquema dimensional, y los datos técnicos; para que los profesionales tengan a su abasto todos
los productos que fabrica Zydoled, integramente en su planta productiva de Zaragoza.

Empleando circuitos Zydoled, leds de potencia de la marca CREE, y con su asesoramiento, garantizan conseguir luminarias LED =
técnicas con la maxima eficiencia y fiabilidad del mercado, asi como luminarias personalizadas y/o adaptadas a las necesidades del

proyecto.
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MEDIDOR DE HERRAMIENTA

Hexagon Metrology presenta su solucion
para medicion de herramienta de la mano de
m&h.

El medidor de herramienta por radio-fre-
cuencia 38.70-RTS paratornos verticales,
fresadoras grandes y centros de mecani-
zado permite varias posiciones del medidor,
para adecuarse al tipo de trabajo de forma
manual. Gracias al montaje magnético, el
medidor de herramienta se puede colocar en un gran nimero de posi-
ciones. Nuestro sistema pendiente de patente, asegura un re-posicio-
nado altamente preciso y repetitivo del medidor de herramienta. Con
comunicacion sin cables, y sin hardware permanentemente instalado, el
uso del 38.70-RTS no restringe o interfiere en ningtin lado con la zona
de trabajo. Ahora, la medicion de herramientas y la deteccion de rotura
se puede hacer de forma flexible con un Unico instrumento, incluso e
maquinas con estaciones de mecanizado alternativas.

HEXAGON METROLOGY S.A

Contactar m

MESAS DE CORTE

TCl Cutting es la primera compaiiia espa- == _;w
fola en fabricar y comercializar mesasde | © | W '''''''
corte estandar por laser de C02.TCI Cut- | © §

ting, ha apostado por desarrollar esta tec-
nologia motivado por la enorme ventaja
que supone atender a sus clientes desde Waerjec l
sus instalaciones en Valencia.
Pionera en el corte por chorro de agua en Espaia “Waterjet”, ofrece a
sus clientes 5 series de maquinas de elevada eficiencia y productividad,
desarrolladas para cortar materiales sélidos por chorro de agua y se dife-
rencia de sus competidores porque el departamento de Ingenieria de TCI
Waterjet estudia las necesidades concretas de cada cliente con el fin de
desarrollar maquinas a medida.

TCl cutting ha incorporado, tras afios de investigacion, su propio sistema
de corte por laser TCI Power Line. La gran versatilidad de estas maquinas
hace que TCI CUTTING esté presente en numerosos sectores empresa-
riales destacando en el sector aeronautico, nautico, mecanizado, azule-
jero, electrodomésticos, automocion y ferroviario.

TCl Cutting garantiza el corte durante los 365 dias al afio gracias a su
servicio de atencién al cliente.

TECNOLOGIA DE CORTE E INGENIERIA, S.L.
0 indic

SENSORES DE TRANSITO DE TIEMPO

wenglor presenta el sensor de transito de
tiempo mas pequefio del mercado. Gra-
cias a la tecnologia WinTec, el nuevo sen-
sor de transito de tiempo OY2P detecta
objetos negros y brillantes con formas irre-
gulares, grandes inclinaciones, etc. en un
rango de trabajo ininterrumpido de 0 a 3
m sin punto ciego. Es el sensor ideal para
las mas diversas aplicaciones en el sector del automovil asi como otros
mercados.

La tecnologia libre de interferencias Wintec de wenglor permite la ins-
talacion de varios sensores directamente uno al lado del otro o enfrente
sin que haya influencia reciproca.

El sensor de transito de tiempo que nos presenta wenglor puede traba-
jar sin problemas dentro de un rango de temperatura de -40 a +60° C,
por lo que también es adecuado para uso en instalaciones de almace-
namiento en frio.

El nuevo sensor de transito de tiempo aumenta atin mas la amplia gama
de sensores laser de clase 1 de wenglor (Retroreflex, tareas de medi-
cion, barrera, supresion de fondo) mejorando de esta manera la segu-
ridad en el trabajo.

WENGLOR SISTEMAS DE SENSORES, S.L.

NAVES DESMONTABLES

Foro técnico presenta sus carpas industria-
les, un sistema simple y funcional que esta
siendo empleado de forma intensiva por la
industria alemana de la automocién.

Las carpas industriales, destinadas a naves
de almacenaje, estan siendo utilizadas por
la industria alemana (mas de 2 millones
de m?) para resolver parte de sus necesidades de almacenaje, sin acu-
dir a costosas inversiones. No todo el almacenaje debe ser realizado en
complejos almacenes robotizados o costosas inversiones en obra civil.
Empresas de la automocion espafiolas también estan utilizando estas
naves desmontables.

Estas carpas industriales permiten dar respuesta a los incrementos de
actividad en plazos de tiempo corto (inferiores a 30 dias para la mayor
parte de modelos) y sin compromisos financieros relevantes.

Pueden alquilarse, para tiempos superiores a 12 meses, o pueden adqui-
rirse mediante “leasing” o “renting” como otro bien de equipo. En alqui-
ler, sus precios son muy competitivos. Si se arriendan para mas de 24
meses, pueden alquilarse con derecho a opcion de compra.

FORO TECNICO, S.L.
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SEPARADORES SOLIDO-LiQUIDO

Separafilt presenta los separadores LAKOS.
Estos separadores solido-liquido han sido
utilizados en una gran variedad de instala-
ciones en las fabricas de automéviles en todo
el mundo, ayudando a reducir costes de ope-
racién y mantenimiento. Ideales para su utili-
zacion en centros de mecanizado de motores
y componentes mecanicos, agua de refrigera-
cion de robots de soldadura, bafios de trata-
miento de la carroceria previa a pintura, torres
de refrigeracion y lavado de vehiculos y tine-
les de lluvia.

Los separadores LAKOS funcionan por la accién centrifuga que separa
las particulas de solidos por la diferencia de peso especifico entre el
sélido y el liquido.

Los separadores LAKOS no tienen partes méviles que se desgasten, ni
mallas ni cartuchos ni bolsas filtrantes que haya que limpiar o sustituir,
ocupan muy poco espacio y son faciles de instalar, tienen una pérdida
de carga baja y constante, apenas pierde liquido de limpieza, y cumbre
un rango de caudales desde 0,5 a 2.900 m3/h.

Los separadores Lakos estan distribuidos en Espafia por SeparafFilt.

SEPARAFILT, S.L.
0 indic

LLAVE DINAMOMETRICA CON SENAL DE
APRIETE POR RADIO

Utilizada en el sector del automévil y su indus-
tria auxiliar, el sistema de llave por radio de S/R
presentado por Kalmia a una frecuencia de 2.4
Ghz es utilizado como Poke-Yoke en las lineas
de montaje. Al activar el mecanismo de par de
la llave se envia una sefial doble de radio a un transceptor conectado al
PLC de linea, el cual libera la pieza o no dependiendo del resultado.

El sistema trabaja en frecuencias mas estrechas y cortas de la banda
digital de 2,4 Ghz, por lo que virtualmente no existen interferencias
con ningdn tipo de sefial de radio. Ademas, es el primer sistema que
controla que el operario transmita el par de apriete correctamente a la
tuerca y que no realice aprietes continuados a la misma tuerca. Al emitir
dos sefiales (una de resultado y otra de secuencia), permite que varios
equipos puedan ser utilizados a la vez en el mismo recinto sin interfe-
rir unos con otros.

Hay modelos disponibles para conexion a linea de 1 llave (TCV), para
trabajar dentro o fuera de linea con hasta 4 llaves en secuencia (PTV),
con hasta 8 llaves 6 maquinas neumaticas (Global 8)...

También estan disponibles los mismos equipos con transmision por radio
(ACOP) del dato real del par de apriete realizado.

KALMIA, S.A.
SOFTWARE Y SISTEMAS PARA
ROBOTICA DE SERVICIOS

Infobdtica Research Group es un grupo
de investigacion perteneciente al Depar-
tamento de Informatica de la Universidad
de Oviedo. Se fundé en 2007 y su princi-
pal mision es el desarrollo de software y
sistemas para robdtica de servicios. En la
actualidad, Infoboética esta incorporando a
sus lineas de trabajo la arquitectura de sistemas y software para orde-
nadores embarcados y ITS.

Dentro de sus actividades se encuentran: Aportar soluciones innovado-
ras a sus socios y colaboradores, participar en proyectos nacionales e
Internacionales, y desarrollar propuestas de I+D.

Infobdtica ofrece ayuda y colaboracion en presentacion de propuestas
para ser subvencionadas, coordinacion de proyectos consorciados como
Outsourcing y prestacion de servicios al sector privado, desarrollando
productos que satisfagan los requerimientos del cliente. Sus proyectos se
caracterizan por el uso de nuevas tecnologias, plataformas de simulacion
punteras del mercado y por ofrecer soluciones en el sector de la robdtica
de servicios, la logistica y en la interoperabilidad de sistemas.

INFOBOTICA RESEARCH GROUP

SOFTWARE DE ENSAYO MODAL
OPERACIONAL

i-ALPE ha adquirido la version PRO del SW Artemis para realizar el
ensayo modal operacional.

Este version amplia su capacidad de analisis con mas métodos de esti-
macion y célculo.

Este software, ARTeMIS Extractor Pro 2011, incluye los algoritmos FDD/
EFDD/CFDD de analisis modal en el dominio de la frecuencia y los algo-
ritmos SSI-UPC, SSI-PCy SSI-CVA de andlisis Crystal Clear SSI modal en
el dominio del tiempo.

La nueva funcionalidad Crystal Clear Stochastic Subspace Identification
(CC-SSI) ha sido desarrollada en cooperacion con Institut National de
Recherche en Informatique et Automatique (INRIA), France. Permite la
estimacion condicional haciendo énfasis en el nimero de modos fisi-
cos definidos por el usuario y suprimiendo el resto de datos minimi-
zando el ruido.

I-ALPE ESTUDIO DE INGENIERIA, S.L.

SOFTWARE DE GESTION

Grupo 68 presenta lzaro Auto-
motive la nueva solucién para |
el sector de fabricantes de com- |
ponentes de automocion, con la ]
que aporta herramientas espe- |
cificas para rentabilizar y facili- |
tar los procesos de cada depar-
tamento que interviene en las
fases de produccion.

La herramienta ofrece una solucion completa a las necesidades logisti-
cas y de fabricacion de los fabricantes de componentes para el sector de
automocion: Calculo de oferta para articulos bajo plano, gestion de con-
tenedores y embalajes, diferentes circuitos logisticos para muestras, pre-
series y piezas en serie, EDI, programas de entrega y pedidos en firme,
sistemas de etiquetaje, almacenes reguladores y consignaciones, auto-
facturacion, factura electrénica y certificados de calidad de proveedores
de materia prima, entre otros. Y todo esto totalmente integrado con el
proceso de fabricacion y la gestion de la subcontratacion

Izaro Automotive es un software ERP estandar y flexible, que se adapta
rapidamente a las necesidades actuales de las empresas proveedoras
de componentes para el sector de la Automocidn, con la que Grupo i68
cubre los complejos procesos de negocio de los fabricantes de auto-
moviles, ademds de ayudar a las empresas a gestionar sus cadenas de
suministro y a coordinar el conjunto de los procesos logisticos estable-
cidos entre proveedores y fabricantes, integrando en linea los proce-
sos EDI estandarizados para obtener una enorme ventaja frente a la
competencia.

INFORMATICA 68, S.A.
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MAQUINA DE MEDICION DE
ENGRANAJES

Con la DuraMax, Carl Zeiss ofrece una
excelente maquina compacta de medicion
de coordenadas 3D. La DuraMax Gear
marca un nuevo hito entre las maquinas
de medicién de engranajes de taller.

Las caracteristicas principales de la Dura-
Max GEAR son su capacidad para traba-
jar en un entorno de produccion, la alta tolerancia a fluctuaciones de
temperatura ambiental, el acreditado e innovador software de medicion
ZEISS, su tamafio compacto y el atractivo precio.

Est4 disefada para el control de procesos en la planta de produccién,
para inspecciones rapidas de pequefias piezas en mitad del proceso
y para verificar las dimensiones geométricas de las piezas durante su
fabricacion. Gracias a su gran precision, la DuraMax también es ideal
para muchas de las necesidades en la medicién de engranajes. Integra
el software y hardware necesarios, incluyendo los palpadores necesa-
rios para un gran abanico de aplicaciones. DuraMax Gear es una tridi-
mensional CNC polivalente que, cuando se combina con un software
con ntcleo CAD como el CALYPSO y el potente mddulo de engranajes
GEAR PRO, es capaz de medir todas las modificaciones de manera facil,
rapida y reproducible.

Con el software de medicion CALYPSO y el sofisticado GEAR PRO, espe-
cialmente disefiado para medir engranajes cilindricos y helicoidales,
ahora es posible completar todo el trabajo de verificacion de engrana-
jes. Esto incluye dentados rectos y helicoidales, y también acanalados,
en concordancia con los estandares aplicables.

CARL ZEISS, S.A. DIVISION METROLOGIA INDUSTRIAL
10 indice

Accionamientos Inteligentes, Servicio mundial

AHORRO ENERGETICO CON
ALTO RENDIMIENTO

Los sistemas de accionamientos de NORD permiten, una
disminucién significativa de los costes energéticos con la
aplicacién de equipos electromecanicos cumpliendo las

nuevas normativas de alto rendimiento.
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NORD Motorreductores S.A.
Oficinas centrales

Ctra . Prats de Llucanés km 3.6 Nave 7
E 08207 Sabadell (Barcelona)

Tel: 434 93 723 53 22

Fax: +34 93 723 31 47
info@nord-es.com
www.nord.com

Oficina zona centro

Calle Basauri 17 Edificio Oasis
Planta 2° derecha local C

E 28023 Madrid

Tel: +34 91 708 17 37

Fax: +34 913729575
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SISTEMA MODULAR DE PERFILES DE ALUMINIO

Tenemos amplia experiencia disefiando y poniendo en marcha proyectos a medida
para ayudar a optimizar y controlar los procesos de fabricacion de nuestros clientes.
Nuestro sistema modular de perfiles de aluminio y accesorios permite un montaje

fdcil y rdpido, ofreciendo soluciones completas para todo tipo de industrias.
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THE ART OF SIMPLICITY

IMAN NEUMATICO PARA MANIPULACION
Ve

Sommer Automatic Espafia presenta su
iman neumatico para manipulacién. Este
iman funciona a través de un cilindro neu-
matico de simple efecto, por lo que no
requiere corriente eléctrica. El iman es acti-
vado por un muelle, siendo a la vez atil
para la auto retencion de la pieza. Se des-
activa con aire.

La placa que contacta con la pieza es de
acero inox., siendo facilmente recambiable. Una junta
torica, encajada en la placa de contacto, aumenta la
seguridad en el agarre de la pieza.

Sommer Automatic cuenta con cuatro
modelos disponibles, el mas grande tiene
una fuerza de agarre de 496N. La gama
incluye tamafios de diametro desde 30mm
hasta 97mm. El material del imén es de
aleacion de aluminio anodizado duro, lo
que lo convierte en una pieza robusta y a
la vez ligera.

SOMMER AUTOMATIC ESPANA, S.L.

Inser Robética S.A presenta una de las
maquinas mas eficientes y veloces del
momento. f
Cuenta con un amplio rango de tra-
bajo: 1.300mm de diametro en hori-
zontal y 500mm en vertical y 3Kg de
capacidad de carga. Portando 1Kg,
cuenta con un tiempo de pick&place
de hastas 0,27 segundos. Presenta una
alta repetibilidad de +/- 0,1mm. Este
equipo es idoneo para el sector de
la alimentacion, ya que el lubricante

ROBOT ARANA

robots Delta de otras marcas: la rotura
- -\ de los ejes que soportan las “patas”.
Kawasaki ha desarrollado un sistema
de rétulas que evita el problema,
ampliando la vida Util del robot. Ade-
mas, el cambio de cualquiera de estas
rétulas se hace de forma muy sencilla.
El sistema de programacion del brazo
responde al estandar de Kawasaki.
El sistema incluye el nuevo control
E: Doble conexion Ethernet, Doble
conexion Serie, Conexion USB para

cumple los estandares alimentarios.

Cuenta ademdas con proteccion contra agentes lim-
piadores causticos.

Tiene capacidad para seguir varios transportadores.

Su disefio sin ejes evita el fallo mas habitual de los

memorias y teclados y hasta 16 ejes
externos por control.

INSER ROBOTICA S.A.

PLATAFORMA INTEGRADA DE AUTOMATIZACION

B&R presenta una plataforma
completa que combina robots
antropomorfos, complejos
movimientos en 3D, sincroni-
zacion de mdltiples ejes y posi-
cionado de ejes que se puede
modificar en tiempo real en un
Unico sistema.

El Generic Motion Control de
B&R integra control de movi-
miento y de trayectoria, visua-
lizacién y manejo de E/S. En
particular el control de trayectoria con funcionali-
dad de CNC es parte integrada del sistema completo
de automatizacion, que se puede configurar con una
tnica herramienta software.

Por un lado el sistema operativo en tiempo real crea
el entorno necesario para las tareas de posicionado
de alta precision. Tiempos de ciclos de CNC de 400
pis permiten alcanzar precisiones en el rango del sub-
micron. Por otro lado las consignas de posicion gene-
radas se transfieren al servocontrolador sin latencia
por medio de Ethernet PO-WERLINK. Finalmente los
puntos de E/S se anaden al sistema de forma extre-
mamente flexible.

Se pueden utilizar componentes
predefinidos de visualizacion
también para la creacion de fun-
ciones complejas de la maquina.
Ademas de los componentes tra-
dicionales para la parametriza-
cion, configuracion, movimiento
y operaciones del programa,
estos incluyen también herra-
mientas para la simulacion, his-
toricos y diagndsticos. Todo esto
ofrece la base para cualquiera
solucion de visualizacién.

Su arquitectura flexible y el elevado niimero de fun-
ciones hacen posible la personalizacién de una linea
de maquinas satisfaciendo los requisitos del pro-
yecto. Destaca la posibilidad que ofrece el sistema
de encapsular conocimientos y tecnologias especifi-
cas del proceso a nivel de software de aplicacion en
lugar de meterlos directamente en el CNC, como pasa
con otras soluciones.

B&R AUTOMATIZACION INDUSTRIAL S.L.U

Robética y Automatizacion

ESTUCHADORA MODULAR Y ENVOLVEDORA

LoeschPach, representada en Espafia por Comer-
cial Schneider, S.A., presenta en la Feria Interpack de
Diisseldorf (Alemania) la nueva estuchadora modu-
lar modelo LRK con robot de alto rendimiento para
formar, llenar y cerrar estuches de carton y exposi-
tores mediante Top Loading para diferentes distribu-
ciones de productos, incluso adecuada para produc-
tos delicados y dificiles de apilar, por ejemplo aque-
llos envueltos en pillow-pack.

Otra de las maquinas dirigidas al embalaje de Loes-
chPach es su envolvedora de alto rendimiento, de
dos estaciones, modelo LTM-DUO para tabletas de
chocolate. La alimentacion puede llevarse a cabo de
forma manual o automatica, asi como la recogida de
los productos envueltos. La envoltura interior es en
folio de aluminio con cierre hermético sellado, mien-

tras que la envoltura exterior se realiza en papel ban-
derola o estuche tipo sobre. Con gran margen de for-
matos, presenta un rendimiento de hasta 200 table-
tas por minuto.

Entre sus ventajas destaca la capacidad de cambio
de formato y material de envoltura rapido, sencillo y
econdémico, como por ejemplo de envoltura exterior
de papel a estuche de carton. Con una excelente cali-
dad de envoltura, esta maquina cuenta con la posibi-
lidad de utilizar diferentes materiales de envolturas,
tipos de plegados y sistemas de cierre.

Su limpieza y mantenimiento se realizan de forma
rapida y sencilla gracias a su optima accesibilidad.

COMERCIAL SCHNEIDER, S.A.
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PUERTA DE APERTURA RAPIDA

Hérmann presenta su nueva puerta de apertura
rapida HS 7030 PU que ofrece un buen aislamiento
térmico, que permite el ahorro en costes de calefac-
cion en las naves de produccion y logistica.

Sus perfiles rellenos en espuma de poliuretano son
altamente resistentes.

Asimismo, ofrecen buenas caracteristicas actsticas y
térmicas alcanzando un valor U de 1,95 W/m2 K con
una puerta de 25m? y resistiendo cargas de viento
hasta la clase 4.

Otra ventaja es su rapidez de apertura, ya que tiene
una velocidad de hasta 2,5 m. Cabe destacar su exclu-
siva unién por bisagras, que permite que la hoja sea
mucho mas estable alargando su vida atil. Ademas,
en caso de colision su reparacion es muy sencilla, ya

que su union entre perfiles permite una sustitucion
rapida de los paneles.

En cuanto al disefio, los paneles de PU destacan por
un acabado microlineado de alta calidad que pue-
den suministrar la hoja, opcionalmente, en los colo-
res segun el estandar RAL. También pueden combi-
narse con marcos de aluminio con o acristalamiento
Duratec resistente a los arafazos.

Existen dos versiones de carriles-guia para su ejecu-
cion como puerta espiral: la version de guias horizon-
tales con un dintel de 850mm y la versién de guias
con muelle trasero con un dintel de 450mm.

HORMANN ESPANA, S.A.
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CAMARA TERMICA PARA APLICACIONES GENERALES

e

e R

Arc es un rango de camaras térmicas para aplicacio-
nes generales suficientemente robustas para sopor-
tar ambientes industriales y compactas para utili-
zar en 1+D y Automocion. Arc es una camara radio-
métrica de alta resolucion que proporciona image-
nes térmicas detalladas con una alta precision de
temperatura.

Arc estd disponible en dos rangos de medida de tem-
peratura, -20 a 500°C y 100 a 1000°C, cuatro len-
tes, dos frecuencias y tres variantes de software para
cumplir los requisitos de cada usuario.

La camara ARC efecttia un sofisticado proceso de
datos. Conexion directa a médulos 1/0 mediante cable
Ethernet industrial. Arc se suministra como estandar
con el software Viewer que permite la visualizacion

de imagenes y datos térmicos mientras el Viewer+
ofrece configuracion para trabajar de manera inde-
pendiente y el LIPS que permite un analisis completo,
grabacién y reproduccion de datos térmicos.

Un rango de 4 lentes permite la visualizacion de cual-
quier objetivo a cualquier distancia con una clari-
dad sobresaliente. Junto con esto destaca su amplio
rango de temperatura ambiente de trabajo que la
hace apta para su uso tanto en un banco de trabajo
como en las mas exigentes aplicaciones industriales.
Arc utiliza un enfoque remoto motorizado que per-
mite una instalacién rapida, sencilla y segura.

LAND INSTRUMENTS INT. OR

LINEA DE DESPALETIZADO/PALETIZADO

Inimax presenta su linea de despaleti-
zado/paletizado de quesos. Esta linea se
encarga de realizar el despaletizado de
canastas de quesos e introduciendo los
mismos en la maquina de tratamiento.
A la salida del tratamiento realiza la
colocacion en canastas y su posterior
paletizado. Este montaje de robots se
completa con un desarrollo software
que permite la organizacion de trabajos, realiza las
previsiones de tratamientos futuros para cada uno de
los lotes en funcién del tipo de queso y envia los tra-
tamientos previstos para cada dia al PC de la linea
donde una sola persona se encarga de controlar todo

el conjunto. Ademas se realiza un regis-
tro de todos los tratamientos recibidos
por cada lote a lo largo de su proceso
de maduracién garantizando en todo
momento la trazabilidad del proceso.
Con este desarrollo se permite doblar el
nimero de tratamientos que habitual-
mente se realizan a los quesos, mejo-
rando la calidad del producto final y per-
mitiendo un aumento de productividad.

INIMAX CONTROL DE PROCESOS, S.L.
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SOFTWARE INDUSTRIAL

Siemens ha presentado
recientemente una inno-
vadora plataforma de soft-
ware industrial denominada
TIA Portal (Totally Integra-
ted Automation Portal). Por
primera vez los usuarios
pueden realizar la ingenie-
ria, puesta en marcha, ope-
racion y monitorizacién de
todos los componentes de automatizacion y accionamientos medlante
una unica plataforma de control.

La integracion en una Unica plataforma de los diferentes paquetes de
software industrial permite ahorros de hasta el 20% en la ingenieria
y desarrollo de nuevos proyectos de automatizacién, un considerable
aumento del retorno de la inversion y, por consiguiente, una mejora de
la competitividad de sus usuarios

La principal utilidad de TIA Portal es la posibilidad de integrar distintas
aplicaciones de software industrial para procesos de produccion en un
mismo interfaz lo que facilita enormemente el aprendizaje, la interco-
nexion y la operacion.

Esta nueva arquitectura de software es un desarrollo absolutamente
novedoso que puede ser utilizado por usuarios con y sin experiencia.
TIA Portal tiene un funcionamiento muy intuitivo. Se trata de una apli-
cacion modular a la que se le pueden ir afadiendo nuevas funcionalida-
des segUn las necesidades concretas de cada aplicacion.

Para garantizar la adaptacion de este nuevo software, los desarrollado-
res de Siemens han trabajado de forma conjunta con los clientes para
crear un producto final facil de manejar, los mas intuitivo posible y los
mas adaptado a las nuevas necesidades del mercado actual. TIA Portal
surge como la continuacion del desarrollo del concepto Totally Integra-
ted Automation, en el que Siemens lleva investigando durante casi 15
afios en colaboracién con sus principales clientes.

SIEMENS
O indice]

SOFTWARE DE DISENO Y DESARROLLO

FAST-ONE™ es un software de diseio y desarrollo de frente cuadros
que garantiza una increible reduccion de los tiempos de realizacion y
produccion.

Permite la eleccion del posicionamiento de la aparamenta de las mayo-
res marcas constructoras, como ABB, Schneider, Siemens, etc. Realiza un
presupuesto inmediato de los componentes que se incorporen. Es posi-
ble exportar en formato .DFX.

La solucion FAST-ONE™ cambia el modo de trabajar, ya que es un con-
figurador inteligente, con el que es posible completar la produccién de
manera facil, rapida y eficiente.

FAST-ONE™ acelera las fases de produccion, optimiza las verificaciones,
elimina los errores automaticamente y reduce los costes y los tiempos.
De este modo, los proyectos se realizan con mas fluidez y facilita tanto la
construccion como el ensamblaje y la puesta en obra de sus proyectos.
FAST-ONE™ ha sido estudiado y desarrollado junto y para sus clientes,
en base a las exigencias, expectativas y deseos recogidos por Lafer a lo
largo de su experiencia en la realizacion de proyectos y carpinteria para
la industria electrotécnica.

LAFER IBERICA

SISTEMA DE SOLDADURA

En la construccion naval y en
construcciones offshore pueden
realizarse ahora uniones solda-
das MIG/MAG incluso en condi-
ciones mas desfavorables. Fro-
nius ha desarrollado el sistema
TransSteel Yard para la necesi-
dad especifica de los usuarios
en astilleros o plataformas para
la extraccion del crudo y el aprovechamiento de la fuerza edlica. Este
sistema se basa en la innovadora Steel Transfer Technology. Estan dis-
ponibles las variantes TransSteel 3500 y 5000 Yard con refrigeracion por
gas y agua. Estos sistemas convencen por sus perfectas propiedades de
soldadura para acero y ofrecen la maxima movilidad para los lugares de
empleo que cambian constantemente en este sector. Trabajan de forma
siempre fiable, incluso si el aire ambiente est4 cargado con la agresiva
agua de mar.

La serie TransSteel Yard esta preparada para el empleo tanto en condi-
ciones de temperaturas tropicales como polares, de maxima humedad
del aire o de la mezcla corrosiva formada por agua salada y arena. Estan
disponibles las clases de rendimiento de 350 y 500 A. Estos valores son
alcanzados por los sistemas con el 40% de la DC (duracién de ciclo de
trabajo) o con 250 6 360 A con el 100% de la DC.

GALA ELECTRONICS.L.

Contactar T m

ROBOTS

Omron entra en el Mercado de los
robots industriales con un amplio rango
de robots SCARA que combinan una
programacion muy sencilla, una rapida
puesta en marcha y una excepcional
versatilidad junto con un disefio com-
pacto y eficiente, todo ello a un precio
muy competitivo.

compatible con todos los modelos de la
gama que tiene la opcion de integrar un
sistema de vision artificial y que aporta
la funcionalidad de sincronismo con cinta transportadora y simplifica el
disefio de la maquina.

Disefiados para su uso en aplicaciones industriales como sistemas " pick
& place”, lineas de ensamblaje automatico y sistemas de inspeccion. El
nuevo robot tiene capacidad de carga desde 1 hasta 50 kg, y alcances
desde 120 hasta 1.200 mm.

Ademas existen versiones especiales: clean room, IP especial y montaje
en pared y techo.

La programacion se lleva a cabo de forma muy sencilla por medio
del potente e intuitivo software VIP+ o por medio de la consola de
programacion.

Tiene comunicaciones para conexion a redes DeviceNet, Profibus y
Ethernet.

Todos los modelos estan pensados para una operacién 24/7 en los
ambientes de produccion mas duros y exigentes.

OMRON ELECTRONICS IBERIA, S.A.
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automatizacion

subcontratacion

Con Francia como Pais de Honor

¢ Amplios programas para reconocer las
oportunidades de negocio en Francia.

* Agenda de entrevistas
con fabricantes franceses.

Y nuevas herramientas
promocionales para rentabilizar
su participacion

» Areas de nuevos proyectos y negocios.
¢ Jornadas de diversificacion de actividad.
* Catalogo On-line.

* Business Meetings.

¢ Difusion de novedades.

* Campafa de visitantes y delegaciones
extranjeras.

Aproveche las ventajosas
condiciones econémicas por
inscribirse ahora

CIRCUITOS CERRADOS PARA VISION
ARTIFICIAL Y ROBOT

TAD, fabricante de vibradores aplicables en el ramo de la Automatizacion
de Procesos, apuesta ahora, haciéndose eco de las necesidades actuales,
por soluciones en las que las nuevas tecnologias como la visién artificial,
dan salida a alimentaciones mdltiples. Las empresas con gran cantidad
de piecerio son las candidatas mas idéneas para la aplicacién de estos
sistemas en sus procesos de montaje, mecanizado, envasado, etc.
Estos circuitos se utilizan, en la mayoria de las ocasiones, cuando la
gran variedad de piezas a manipular o su cadencia, impiden adoptar la
solucion habitual de TAD, o sea, la incorporacion de vibradores para la
orientacion de las piezas.

Conceptualmente todas las soluciones incorporan tres funciones basi-
cas: Autonomia del sistema (tolva), Dosificacion de piezas, bien con uno
0 varios componentes, para la inspeccién y posterior recogida de piezas
por el robot y Retorno o reciclaje de las piezas sobrantes, bien por exceso
de cadencia, bien por posicion incorrecta, a la tolva de autonomia.

TECNICAS DE ALIMENTACION DINAMICA, S.L.
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F‘”.H VO EXHIBITION CEMTRE
Box: 468

TEI [1-34] 94 404 00 78793
Fax: (+34) 94 404 00 01
E-mail: cumbred@hec.eu
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SISTEMA DE VISION

ikusmen, integrador autorizado pre-
ferente de Cognex, principal pro-
veedor mundial de sistemas de
visién, presenta la nueva camara
inteligente In-Sight 5605.

El sistema In-Sight 5605 de 5 mega-
pixeles (2448x2048 pixels) es ideal
para aplicaciones de deteccion y
medicion de defectos de alta preci-
sién y permite un mayor campo de vision para que las herramientas de
vision localicen con mayor facilidad y precision las caracteristicas que les
interesen en piezas, productos y paquetes de gran tamafo.

El In-Sight 5605 dispone de herramientas de visién de mayor nivel
para inspeccion, identificacion, medicion y alineacion y soporte para
comunicacion Gigabit Ethernet para una transferencia mas rapida de
imagenes.

IKUSMEN VISION ARTIFICIAL S.S.

Contactar &) m

CAMPANA EXTRACTORA PARA
SOLDADURA DE ROBOTS

ﬂ-.._:::::“.'.

El nuevo modelo de campana modular para aspiracion de humos de sol-
dadura de robots FlexHood puede cubrir una superficie de hasta 30m?.
FlexHood XL tiene un disefio exclusivo y robusto para aspirar los humos
de soldadura por todo el perimetro de la misma. Esta eficiente manera
de extraccion previene que los humos se escapen de la zona de sol-
deo. Mediante la extraccién lateral absorbe los humos en los bordes de
la campana, evitando que escapen por los lados. Con este sistema de
extraccion de todos los humos, FlexHood crea aire limpio en su entorno
de trabajo.

En aplicaciones donde no puede utilizarse la extraccion en origen como
en la soldadura robotizada, amolado, corte y oxicorte FlexHood es la
solucién a la extraccion de humos.

La flexibilidad del disefio es un gran avance cuando se trata de la mani-
pulacion logistica. Las campanas tradicionales normalmente son volu-
minosas y dificiles de transportar dentro de una fabrica, especialmente
cuando estas campanas deben cubrir areas mas extensas.

Flexhood XL cuenta con una estructura ligera, patas de aluminio y cor-
tinas de soldadura, estando disponibles en dimensiones desde 1x1'5m
hasta 5’5 x 5'5m en tramos de 0,5 metros.

La campana FlexHood esté disefiada para proteger a los soldadores,
al resto del personal, las maquinas y equipos de trabajo y la nave en
general.

Esta nueva campana extractora puede también conectarse a la gama de
ventiladores, filtros y equipos de control que Barin Plymovent.

BARIN, S.A.

PLEGADORA ELECTRONICA

Korpleg, como fabricante de cizallas
y Plegadodoras, presenta la Plega-
dora Electronica SE con la Ultima
tecnologia para el plegado.

Estas plegadoras, de disefio exclu-
sivo de Korpleg, cuentan con mesa
de compensacion de flexiones
incrustada de forma inseparable.

- Rl n ' ’
Su falso cuello de cisne de 500mm

permite el control y el posicionamiento del punzon aunque el bastidor se
abra. Presenta mesa con autocentraje para matrices de 60 de base. Sus
punzones son tipo promecan de 150 de altura y amarre rapido manual
Esta plegadora electronica esta controlada por C.N.C. de 4 ejes. Amplian-
dola hasta 12 ejes, este equipo se convierte en un verdadero centro de
trabajo.

Cuenta con capacidades de plegado de 30 a1.000Tn. Su longitud de Ple-
gado va desde los 1.000 a los 10.000mm.

M.I.M. KORPLEG, S.L.
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PROTOCOLO DE COMUNICACION

Pilz no ha parado de innovar evolucio-
nando hasta el actual sistema SafetyNETp
a la vanguardia de la automatizacion.

A dia de hoy la tecnologia permite que
datos estandar y datos de seguridad pue-
dan coexistir en el mismo soporte fisico
permitiendo un mayor flujo de informacion sin hipotecar la efectividad
ni la seguridad. Este escenario lo conforman las redes de Ethernet.

El estandar de comunicacion de datos Ethernet mantiene el nivel de fia-
bilidad pero afiade un plus de velocidad y determinismo. Pilz recoge las
ventajas del Ethernet para lanzar el protocolo de comunicacion Safety-
NETp para transmision de datos seguros y estandar por el mismo cable.
SafetyNETp es extremadamente flexible y rapido, alcanzando un tiempo
de ciclo de 62.5 ps siguiendo el principio de comunicacion RTFL (Real
Time Frame Line) y RTFN (Real Time Frame Network). SafetyNETp de PILZ
apuesta por esta nueva era, apoyado por la nueva generacion de siste-
mas de control légico programables PSS4000. Mencion aparte merece
esta nueva plataforma de autématas, que incorpora uno de los buques
insignia de Pilz, el lenguaje de programacion PASmulti Editor, o lo que
es lo mismo, autématas que se pueden programar como si fueran un relé
programable PNOZmulti, pero con el potencial de instrucciones y capa-
cidad de procesamiento de un autdmata capaz de gestionar él sélo la
parte estandar y parte segura de una red, y comunicar con otras redes
por Modbus/TCP o Profibus. Esta nueva plataforma integra el conso-
lidado sistema de control de periferia descentralizada PSSuniversal y
usa la experiencia obtenida durante afios para potenciar ain mas esta
gama con nuevas prestaciones, como entradas analogicas de seguridad
o control seguro de posicion mediante encoders, ya sean incrementales
0 absolutos, y todo esto, naturalmente, siguiendo con las normativas de
seguridad en maquinaria y automatizacion.

PILZ INDUSTRIEELEKTRONIK, S.L.

INSPECTOR DE BANDEJAS

IMASD Extremadura presenta el sistema de inspec-
cion y rechazo de bandejas multiformato adaptable
a todo tipo de lineas de fabricacion. El SQUARE-
5M-350 ha sido disefiado y fabricado como sistema
de inspeccidn/rechazo a tiempo real para lineas de
envasado de latas, botes y bricks. Es capaz de ins-
peccionar una amplia gama de formatos indepen-
diente de sus geometrias. Se adapta facilmente a las dimensiones y velo-
cidades de las lineas de fabricacion. El inspector, esta preparado para
detectar errores de ausencia de bote en bandeja y bandeja mal formada,
independientemente de las arrugas del termorretractil y de la velocidad
de paso. Superando problemas de baja calidad por ausencia de bote, y
evitando las paradas en los sistemas de paletizados posteriores al mani-
pular bandejas mal formadas.

IMASD EXTREMADURA, S.L.
0 indice]

LINEA AUTOMATICA DE MONTAJE

Mikron ha lanzado al mercado su nueva plata-
forma estandarizada de automatizacion Mikron
EcoLine, en la cual se combinan perfectamente
procesos de montaje e inspeccion estandar y a
medida, logrando el montaje tanto de productos
sencillos como de gran complejidad y con ml-
tiples variantes y todo ello en una Unica plata-
forma estandar. La solucion Mikron EcoLine monta, prueba, inspecciona
y empaqueta un amplio abanico de productos para la industria del auto-
movil, eléctrica y médico-farmacéutica. Pueden configurarse areas de
trabajo a cada lado de la maquina, disponiendo desde 6 hasta 72 esta-
ciones de trabajo, incluyendo pick & place accionados por levas, servo-
eléctricos o neumaticos, unidades de indexado, robots cartesianos, vision
artificial, sistemas de medicion, test eléctricos y paletizado. Mikron Eco-
Line se ha disefiado para adaptarla a lineas Piloto semiautomaticas en
combinacién con puestos de trabajo manuales hasta lineas de montaje
totalmente automaticas y es compatible con los requisitos de la industria
médica. La arquitectura de la maquina se basa en un sistema de transfe-
rizacion lineal de palets libres en circuito cerrado, siendo el tamafio del
palet de 120 x 120mm o 240 x 240mm. El control de la linea se realiza
por medio de PLC Siemens S7 o AB.

MIKRON, S.A. BOUDRY
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LAVAPIEZAS BIOLOGICA

Tecnologia Tecom presenta su equipo de limpieza
bioldgica. Este equipo elimina aceites, lubrican-
tes de refrigeracion y productos anticorrosion
descomponiéndolos mediante microorganismos
naturales, libre de VOC. El sistema de filtrado de
facil limpieza separa los residuos finos de los |
gruesos y los microorganismos naturales biode- Sy
gradan los aceites y grasas sin perder capacidad 'QJ(

de limpieza. El agente de limpieza BioCircle L

no representa ninguna amenaza a la salud ni para el medio ambiente,
siendo de gran eficiencia econdmica.

El equipo esta fabricado en plastico robusto, por lo que no es sensible
a la corrosion. Esta calefactado y mantiene el agente a 41°C. BioCircle
L contiene una combinacién selecta de nutrientes que garantizan van a
trabajar a lo largo de toda su vida.

Cuenta con una alta capacidad de carga de hasta 250Kg. Disponible con
capacidades de 100 y 80 litros, y una superficie atil de 945x545mm. De
forma opcional puede equiparse con tapadera para minimizar la evapo-
racion. Estos equipos de limpieza son validos para la industria de la ali-
mentacion con certificado NSF.

TECNOLOGIA TECOM, S.L.
0 indice

MODULO ELECTROMECANICO DE
ENSAMBLAJE

Los médulos electromecanicos de
ensamblaje de Kistler facilitan la auto-
matizacion de procesos de ajuste por
prensado y ensamblaje con monitoriza-
cion fuerza-desplazamiento. El nuevo
modulo NC de ensamblaje NCFB Tipo
2160A... ha sido especialmente dise-
fiado para procesos de ensamblaje
estandar y constituye un avance en el rango de producto existente.
Mediante su disefio optimizado en coste, ofrece una relacion calidad
/ precio muy favorable. El sensor de fuerza piezoeléctrico integrado en
su encapsulado robusto, ofrece una selec-cion de dos rangos de medida
predefinidos, 50 kN y 25 kN, para medidas de fuerza de alta precision.
Incluso las zonas finales de recorrido mas profundas pueden ser facil-
mente alcanzadas con su carrera de 400mm. Su velocidad de hasta 150
mm/s posibilita un rapido retroceso y por lo tanto un tiempo de ciclo
reducido, incluso para carreras largas. El empleo de un encoder absoluto,
parte del equipamiento estandar, elimina la necesidad de determinacion
de un punto de referencia incluso durante la fase de operacion.

El Firmware NC Compact (Tipo 2159A...), integrado en el servo-controla-
dor, es perfecto para una evaluacion simple fuerza — desplazamiento asi
como para la documentacién de tareas de ensamblaje estandar con el
mddulo NC de ensamblaje, NCFB. Con unos costes de inversién y mon-
taje extremadamente bajos, su integracion en el entorno de control exis-
tente resulta sumamente sencilla.

KISTLER IBERICA S.L, UNIPERSONAL

LAPAS ELECTROMAGNETICAS

Ralux fabrica una extensa gama de lapas o ven-
tosas electromagnéticas (LEM), asi como los acce-

sorios necesarios para sujetar el electroimany |= & (3

la placa de anclaje. Las lapas positivas crean un f‘.’iﬂ
campo magnético en la cara de atraccion, alimen- &ﬁ -
tando bajo tension la bobina, permitiendo sujetar |&f @ & E .E

un elemento férrico. Las lapas negativas son aque- -
llas que sin alimentacién, gracias a un iman perma-
nente, ya sujetan en la cara de atraccion, mientras
que cuando se alimenta la bobina se crea un campo magnético igual y
de sentido contrario al permanente, neutralizando toda atraccién mag-
nética. Las lapas de Ralux estan fabricadas con material magnético de
alta calidad, con unos precios muy competitivos.

RALUX SA
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PUNZONADORAS

La multinacional Belga LVD, pre-
sente en el mercado nacional
como ASEIM & LVD, fabricante de
maquina y herramienta para la
deformacién de la chapa, punzona-
doras, plegadoras, laser y cizallas, de alto nivel tecnoldgico y méaxima
calidad, sigue con su politica de inversién en el mercado espafiol, equi-
pando su Centro Demostrativo del Metal, con su punzonadora a torreta
STRIPPIT-P, que unida a la plegadora EFL convierten a estas instalacio-
nes en las tecnoldgicamente mas avanzadas. Todas las punzonadoras
LVD ofrecen la maxima tecnologia en el mecanizado de la chapa: punzo-
nado, multipunzonado, didmetros minimos (taladro de 2mm en chapa de
6mm), punzonado de barras de cobre, embutido, estampado, avellanado,
corte y embuticién, marcado, corte sin paso, “blancking” (pepita pieza
buena, deformacion en continuo, nervio de refuerzo, ventana de venti-
lacidn, corte, semicorte, offset, pre-plegado “VCUT", rayado, escritura
(tipo maquina de escribir), plegado (tipo panelado), roscado por impacto,
roscado por giro, posibilidad de colocar insertos, bisagras.

ASEIM & LVD
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Nuevos Productos

HERRAMIENTAS DE INSPECCION

Cognex Corporation ha lanzado una nueva version de In-Sight® Explo-
rer 4.5, que amplia las funciones de los sistemas de visién In-Sight y
brinda las herramientas de inspeccion mas avanzadas en la actualidad.
Estas herramientas de inspeccion de In-Sight Explorer 4.5 ahora inclu-
yen una herramienta de inspeccion de bordes y superficies todo en uno,
una herramienta de posicién y ancho de gota todo en uno y una sélida
herramienta de identificacion que lee multiples cddigos al mismo tiempo,
lo que les permite a las cdmaras de In-Sight leer cddigos de barras y rea-
lizar inspecciones simultdneamente.

La nueva herramienta de inspeccion de bordes y superficies para la
Deteccion Flexible de Imperfecciones (FFD) sirve tanto para aplicacio-
nes en color como en escala de grises y se utiliza para inspeccionar
defectos en los limites, de forma, y en las superficies, como manchas y
rasgufios. La FFD también puede utilizarse para la inspeccién de impre-
siones, como detectar defectos en logotipos serigrafiados. Ofrece la fle-
xibilidad de seleccionar requisitos de precision frente a requisitos de
velocidad y la posibilidad de ignorar defectos durante el tiempo de eje-
cucion del sistema.

In-Sight Explorer 4.5 también incluye dos nuevas herramientas de la
interfaz de usuario EasyBuilder®: deteccién de gotas y seguimiento de
gotas. De la misma manera se agreg6 a In-Sight Explorer 4.5. el ReadID-
Max que esta basada en los potentes y probados algoritmos de identifi-
cacion 1DMax™ y 2DMax™ para la lectura de cédigos de barras 1D y
codigos de matrices 2D. ReadIDMax incorpora la funcion de leer hasta
128 cddigos al mismo tiempo, independientemente de la posicion del
codigo en el campo de vision.

Disponibles en una amplia gama de modelos a fin de satisfacer cualquier
requisito de precio y rendimiento, las cdmaras inteligentes In-Sight esta-
blecen el estandar para una garantia de calidad y de inspeccién auto-
matizada en una amplio rango de industrias.

COGNEX ESPANA
(O indice]

ENCODERS LINEALES Y ANGULARES

La amplia oferta de Fagor Automation en encdders lineales y angulares
se ha dividido en dos catalogos: uno dirigido a clientes de maquinas con
CNCYy otro dirigido a clientes con maquinas estandar.

Gracias a las explicaciones claras y concisas de cada uno de los pro-
ductos, este nuevo catalogo de Fagor Automation hace atin mas facil la
seleccion del modelo de encoder que mejor se ajusta a las especificacio-
nes de la maquina. La variedad de modelos le asegura que sus clientes
puedan satisfacer sus necesidades con un solo proveedor.

Asi, el nuevo catalogo incluye tanto los modelos de encoders lineales
incrementales como la gama completa de encoders lineales absolutos
que realizan una medida digital, precisa, rapida y directa sin necesidad
de busqueda de cero-maquina. Ademas, como corresponde al lider del
mercado en reglas muy largas y extra-largas se ofrecen nuevas presta-
ciones que le suponen al cliente un ahorro inmediato de costes tanto en
los modelos incrementales como los absolutos.

Las importantes mejoras de los encoders angulares de alta precision
también se han reflejado en el nuevo catalogo. Los nuevos modelos de
encoders angulares se ofrecen con resoluciones de 23 y 27 bits y con
precisiones de hasta 1" arcosegundo. Estos encoders son ideales para
movimientos precisos en ejes rotatorios en los que se requiere una exce-
lente precision y fiabilidad.

FAGOR AUTOMATION, S. COOP.
6 indic

SENSORES DE VELOCIDAD Y POSICION

La serie AIRPAX® 7024 es ideal para los
sectores de automocion, ferroviario, agri-
cola y construccion.

Sensata Technologies, empresa represen-
tada en Espafia por Anatronic, S.A., ha
anunciado su serie AIRPAX® 7024 de
sensores de velocidad y posicion para
responder a los requerimientos de mal-
tiples sectores: automocion, ferrocarril,
agricola y construccion.

Estos sensores de velocidad combinan reluctancia variable (VR) e IC
Hall Effect (HE), eliminan la presencia de componentes en movimiento
y garantizan fiabilidad de los datos y larga duracién.

Los sensores VR miden la velocidad o la posicién con la maxima preci-
sion tras una instalacion sencilla en numerosas aplicaciones, mientras
que el IC Hall Effect determina la posicién, la rotacion, el angulo de
direccion, la coordinacion y la velocidad en aplicaciones de baja velo-
cidad, incluso cero.

Ambas tecnologias detectan material ferroso. Ademas, VR ofrece una
salida de tension de hasta 1.1 Vp-p, mientras que el IC Hall Effect dota
de una salida de onda cuadrada que repite el perfil objetivo.

La serie AIRPAX® 7024, que se presentan con cubiertas PPS, metalicas
y de acero inoxidable, también se caracteriza por un resistencia DC de
hasta 25 KQ, resistencia de aislamiento de hasta 100 MQ, frecuencia de
hasta 100 Hz y rango de temperatura operativa de -40 a +120 °C.

ANATRONIC, S.A.
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CONTROLADOR PARA SERVOSISTEMA

El acreditado servosistema ECS de
Lenze puede solicitarse ahora con
interfaz sincronizado con reloj Ether-
CAT. Combinado con el nuevo contro-
lador L-force 3200 C para arquitecturas
de control central, incluso las tareas de
movimiento mas exigentes en cuanto
a niimero de ejes y precision requerida
pueden resolverse de forma eficaz y econdmica.

El servosistema ECS proporciona los servoaccionamientos compactos
y con altas prestaciones dinamicas que son necesarios en tareas de
movimiento con requisitos elevados en lo referente a precision y veloci-
dad. Han sido disefiados especificamente para aplicaciones multieje en
arquitecturas de control central. El versatil sistema incluye una amplia
seleccion de ejes y modulos de alimentacion que pueden conectarse
para formar una unidad integrada. Los accionamientos ECS se empa-
rejan perfectamente con los motores muy dinamicos de la gama MCS,
pero también pueden combinarse eficazmente con otros motores sin-
cronos y asincronos.

El controlador 3200 C L-force ha sido disefiado para usar en armarios
de control y se basa en el procesador de alto rendimiento energético
Atom® de Intel. El bus de panel posterior de 48 Mbps que integra per-
mite conectar directamente al lado del controlador médulos de E/S del
sistema 1000 de E/S. Un ciclo corto y una fluctuacion (jitter) minima
combinados con un sello de tiempo garantizan que el sistema de movi-
miento también cumple con los requisitos de velocidad y sincronismo
mas estrictos.

LENZE TRANSMISIONES S.A.
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HAWWOS

» Tecnologia orientada hacia un ahorro de recursos.

» Eliminacion de la periferia neumatica

» Visualizado mediante LED de indicacion de estado

» Escasa generacion de calor
» Tecnologia fiable y probada

» Funciona con corriente eléctrica de impulso (<20ms)

» Montaje rapido y sencillo - suministro de la corriente eléctrica y la deteccion a través de un solo cable
» Tiempos de ciclos rapidos posibilitan un alto flujo de piezas

» Deteccion integrada de 3 puntos: deteccion de presencia pieza integrada, libremente programable

» Pinza sin cantos conflictivos al no montar detectores exteriores
» Accionamiento de bobina mavil libre de contacto y desgaste

» Transmision de fuerza y guiado robusto y de larga vida util

» Libre de mantenimiento hasta 30 millones de ciclos

» Accionamiento de palanca acodada de acero nitrurado a gas
» Guia cilindrica con mordazas de duroaluminio anodizado duro

FEH 25 —
SOFTWARE DE DISENO

Autodesk ha anunciado la disponi-
bilidad de las versiones 2012 de la
familia de productos AutoCAD. Las
soluciones AutoCAD 2012 son apli-
caciones de disefio que ofrecen la
flexibilidad de poder utilizar AutoCAD con una multitud de fines y secto-
res distintos ademas de permitir el acceso a los trabajos desde cualquier
punto y desde cualquier momento gracias a las nuevas funcionalidades
de conectividad. Equipados con potentes opciones de personalizacion
especificas para cada sector, los productos 2012 de AutoCAD posibili-
tan que arquitectos, ingenieros y otros profesionales del disefio exploren
ideas, documentos de disefio y desarrollen proyectos colaborativos en
formato DWG. Todas las versiones 2012 de AutoCAD estan directamente
conectadas con la aplicacion mévil gratuita AutoCAD WS.

Los usuarios de los nuevos productos de AutoCAD podran disfrutar de
nuevas herramientas de productividad, funcionalidades para el dibujo
slash, el detallado y la revision de disefios. Las herramientas de dibujo
paramétrico definen automaticamente las relaciones persistentes entre
objetos; la funcionalidad extendida de matrices asociadas permite crear
un rango de objetos repetidos a lo largo de un camino; y las mejoras en
la importacién y publicacién de PDF ayudan a que la comunicacién con
el cliente sea mas fluida y transparente. Por otro lado, se han afiadido
herramientas para que el modelado 3D sea mas robusto mejorando las
funcionalidades de diseiio conceptual y de superficies y también se han
ampliado el nimero de formatos que se pueden leer y editar potenciando
el proceso de documentacion con una precision mayor y unos tiempos
de ejecucion mas cortos.

AUTODESK, S.A.
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Sommer-automatic Spanien, S.L.

C/ Damaso Alonso, 22 - 28806 - Alcala de Henares, Madrid.
Tfno: +34 91 882 2623 - Fax: +34 91 882 8201

info @sommer-automatic.com

www.sommer-automatic.com
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PARA SUSCRIBIRSE a nuestra revista AUTOMATICA Y ROBOTICA tan s6lo es necesario que nos
envie la Tarjeta de Suscripcién con sus datos. VEA TARJETA|§|

La suscripcién a la revista AUTOMATICA Y ROBOTICA es GRATUITA y renovable automaticamente por periodos
anuales. Los GASTOS de direccionado y envio NO estan incluidos, estos suponen tan sélo 20 euros al afio.
Recibira asi todos los nimeros de AUTOMATICA Y ROBOTICA.

Ademés obtendra GRATIS las dos ediciones anuales de SECTOR INDUSTRIAL.

PARA AMPLIAR INFO RMAC'ON sobre los productos y servicios que aparecen en esta

revista tan sdlo ha de enviarnos cumplimentada la Tarjeta del Lector con los nimeros de referencia que desea.
Para ello existen TRES posibilidades:

- Envio por correo recortando la Tarjeta del Lector Izl de la parte de inferior.

- Si lo prefiere puede recortar y enviar por Fax al 915 777 464 la Tarjeta del Lectorde la parte superior.
- También puede cumplimentar la Tarjeta del Lector por teléfono, marcando en horario de oficina nuestro nimero
de Servicio al Lector: 914 316 747.

Instrucciones para rellenar cualquiera de las dos Tarjetas de LECTOR:
- Cada anuncio y cada novedad disponen de un n° de referencia—>Mas informacién Tel.: 914 316 747 [Ref. 215]
- Si desea informacién adicional sobre uno o varios PRODUCTOS aparecidos en la
revista, indique cada una de las referencias que usted desee en la Tarjeta del Lector.
- La empresa o distribuidor de cada producto le hara llegar mas informacién, catalogos,
representante, documentacion, precios, etc.

RESPUESTA COMERCIAL
B.O.C.yT. n° 6 de 19/1/90

Autorizacion n° 9571 SELLO

AUTOMATICA Y ROBOTICA

Tarjeta de Suscripcion
Espartinas 5, local
28001 Madrid

RESPUESTA COMERCIAL
B.O.C.y T. n° 6 de 19/1/90
Autorizacion n° 9571

SELLO

AUTOMATICA Y ROBOTICA

Espartinas 5, local
28001 Madrid
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Hexagon Metrology dedica este afo el stand en CONTROL 2011 a la industria del

automovil

A causa de que los ciclos de desarrollo y fabricacién son cada vez mas cortos, los fabricantes de vehiculos y sus proveedores recurren
a las soluciones de Hexagon Metrology con el fin de acelerar los lanzamientos de productos, aumentar la productividad, reducir los
elementos defectuosos y optimizar la calidad de sus productos.

Para su presentacion de este afio en la CONTROL 2011, la empresa de metrologia centra la atencién en este dinamico sensor: en el
stand 5302 del pabellon 5 todo gira entorno al automovil. El concepto de stand de la feria sigue el proceso de produccion en la industria
del automévil: comenzando con el desarrollo previo y el disefio, seguido de la construccion de herramientas y matrices, la fabricacion
de componentes y el montaje.

Una célula de medicion del tipo Cognitens WLS400A demuestra en el stand la potente tecnologia de luz blanca para la inspeccion
totalmente automatica de componentes de la carroceria. Ademas de la industria del automovil, Hexagon Metrology esta activa en
muchos otros sectores: el circulo de clientes proviene entre otros de la industria aerondutica y la astrondutica, la ingenieria mecanica,
el sector de la energia, la industria naval y ferroviaria, la industria pesada, la técnica médica, etc. El objetivo para Hexagon Metrology
sigue siendo definir el sistema apropiado para la aplicacion que corresponda en cada momento.
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Hypertherm: desde febrero cuenta con un nuevo miembro en su equipo comercial

Se trata de Michal Kaczmarczyk. Ha sido incorporado a su equipo comercial para Europa.

En su nuevo puesto, Kaczmarczyk estara a cargo de la red de distribucion de Hypertherm en la region del norte de la Comunidad
Europea que abarca Polonia, Republica Checa, Eslovaquia y las republicas balticas: Lituania, Letonia y Estonia. Su principal objetivo
sera trabajar con sus colaboradores del canal de venta para desarrollar las ventas de la linea de sistemas manuales de corte con
plasma Powermax de Hypertherm.

La incorporacion de Michal a su equipo para Europa permitira a Hypertherm ofrecer un fuerte apoyo a nuestros colaboradores del norte
de la Comunidad Europea. Parte de su labor sera ayudarles a comprender mejor la tecnologia de plasma en general y las ventajas del
plasma de Hypertherm en particular», afirma Georgios Gkatzimas, Director de ventas y operaciones de distribucion para Europa de
Hypertherm. «Creemos que es tremendamente importante que sus clientes comprendan todas las ventajas de los equipos Hypertherm
y como éstas pueden beneficiar a los procesadores de metales con el aumento de su productividad y rentabilidad».
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InfoWeb - Tarifas de precios del sector eléctrico

InfoWeb es una aplicacion de Internet que facilita la gestion y control de la informacion de las principales tarifas de precios de fabri-
cantes de materiales eléctricos y fontaneria.

InfoWeb permite la reproduccion de las tarifas originales de los fabricantes con iméagenes y caracteristicas técnicas del material en
formato PDF actualizadas, permitiendo realizar una busqueda avanzada sobre cualquier tarifa.
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Kontron es nombrado Microsoft Windows Embedded Gold Partner

Kontron ha sido designado Microsoft Windows Embedded Gold Partner como reconocimiento a su excelencia en el desarrollo y la
fabricacion de plataformas informaticas embebidas basadas en los sistemas operativos Microsoft Windows Embedded.

El Windows Embedded Partner Program tiene el objetivo de dotar a las compafiias de mayores oportunidades de negocio y ofrecer
asesoramiento tecnoldgico.

Ademas, Kontron, como el resto de Gold Partners, disfruta de acceso preferencial a las futuras soluciones de software de Microsoft
Windows Embedded.

El Kontron Global Software Center ofrece servicios de software cualificado para ayudar a los clientes en sus proyectos de integracion y
migracion. Por ejemplo, al crear implementaciones de driver para todos los sistemas operativos Windows, también para componentes
de terceras companias, Kontron dota de soluciones listas para aplicarse, por lo que los desarrolladores sélo tienen que ocuparse de las
funciones especificas de su puesto.
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MicroCapas invierte 4,3 millones de euros en su nueva planta de Mungia

La empresa Microcapas, empresa dedicada al recubrimiento de superficies en el sector del automovil pone en marcha su segunda linea
de produccion y culmina las obras en su nueva planta en Mungia

MicroCapas ha trasladado su fabrica desde el taller en el que nacié en Erandio, a esta planta que abarca una superficie total de 1.500
metros cuadrados

Con la nueva planta, se ha incrementado la plantilla en un 30% y el objetivo es multiplicar por tres su capacidad, gracias al incremento
del espacio y la mejora de las instalaciones y los sistemas

MicroCapas nace en 2001 de la empresa Sasyma, dedicada al recubrimiento de superficies, para dar respuesta a una creciente demanda
del sector de la automocion.

Contactar &

Siemens amplia el soporte PLM para Damlier AG

Siemens PLM Software, unidad de negocio de Siemens Industry Automation Division, y proveedor lider global de software y servicios
para la gestion del ciclo de vida del producto (PLM), ha anunciado que Daimler AG amplia su acuerdo con Siemens PLM Software y sus
productos para un total de 10 afios y se compromete a un extenso despliegue para la sustitucion de su entorno actual de disefio asistido
por ordenador (CAD) por el software NX™, una de las soluciones lideres para el desarrollo del producto digital. La implementacion de
NX en Daimler para los coches se completara a finales de 2015 y para los camiones a finales de 2016- implementacion/cambio lo mas
rapido posible.Como parte del acuerdo mundial de 10 afios, Daimler AG empezara a usar la tecnologia de Siemens PLM Software en
su primera serie de vehiculos a partir de 2012.

Siemens PLM Software iniciara la implementacion en la red de proveedores de Daimler a principios de Julio de 2011. El objetivo de
Daimler es mejorar alin mas el soporte en sus procesos de negocio mediante la implementacion de una suite CAD perfectamente
integrada.

Siemens PLM Software tiene una relacién exitosa con Daimler gracias a su implementacion actual del Teamcenter. Tras una extensa
evaluacion, Daimler tomo la decision de continuar usando Teamcenter como su estandar para la gestion de datos del producto y PLM,
y también migrar de su actual tecnologia CAD a NX.
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Nuevo departamento de proyectos de Sodeca especializado en evacuacién de humos
La compafiia SODECA referente en el mercado espafiol de la ventilacion, anuncia la ampliacion de su estructura técnico comercial, con
la creacion del Departamento de Proyectos, destinado a facilitar el asesoramiento y asistencia técnica a nuestros clientes desde la fase
de disefio hasta la fase de puesta en marcha de sus instalaciones de ventilacion.

Las normativas y técnicas de ventilacion tanto en nuestro pais como en otros paises de Europa estan evolucionando de forma rapida
y continua y con ellas el mercado, hacia soluciones que aporten mejores prestaciones, mayor grado de seguridad y mayor eficiencia
energética

Consciente de ello SODECA continua preparandose intensamente para continuar a la vanguardia en el dominio normativo y técnico
de los sistemas de ventilacion, encabezando los avances tecnoldgicos que tienen lugar de forma contintia tanto a nivel nacional como
internacional.
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Artiach ha confiado en Toolsgroup para implantar un proceso y sistema de

planificacién avanzada e inteligente

Artiach, compafiia del Grupo Panrico, ha confiado en ToolsGroup para la implantacion de un proceso y un sistema de planificacion
avanzada e inteligente Service Optimizer 99+ que le ha permitido optimizar el binomio stock-servicio racionalizando y controlando el
proceso de fabricacion.

El Director de Logistica de Artiach: “Trabajamos para dar el mejor servicio a nuestros clientes, y hemos confiado en ToolsGroup para
acometer un proyecto de optimizacion del mismo y del inventario tanto por su tecnologia innovadora como por su experiencia en
nuestro sector. Este proyecto nos ha permitido mejorar el nivel de servicio al tiempo que hemos reducido sustancialmente nuestro
inventario.”

Artiach ha conseguido, ademas, profesionalizar la planificacion y la excelencia en el proceso, aumentando el servicio y optimizando
costes de inventario y fabricacion.

Laboralia se reafirma en su sexta edicion como el principal foro sobre prevencion
Laboralia, Feria Integral de la Prevencion, Proteccion, Seguridad y Salud Laboral, se reafirma en su sexta edicion como el principal foro
nacional en materia de prevencidn. La feria ha concluido tras tres dias de intenso debate en torno a los temas de maxima actualidad
en el ambito de la seguridad laboral.

Expertos de maximo prestigio han participado en las distintas jornadas técnicas. Y si ha existido un mensaje comun, éste ha sido sin
duda que la prevencion de riesgos laborales es una herramienta clave de competitividad empresarial.

Asi lo ha reiterado hoy el director general de Trabajo, Cooperativismo y Economia Social y presidente de Laboralia, Roman Ceballos,
en la inauguracion de la jornada Mas alla de la Prevencion, organizada por la Asociacion Espaiola de Servicios de Prevencion Laboral
(AESPLA).

Ceballos ha destacado la importancia de que “las empresas vean la prevencion como una inversion de futuro y no como un gasto”.
El presidente de Laboralia ha asegurado que en estos momentos, “apostar por este tipo de inversiones contribuye a mejorar la com-
petitividad de las empresas”. Ademas, ha destacado que desde las Administraciones publicas “debemos continuar trabajando con el
objetivo de combatir la siniestralidad, desarrollando politicas nuevas e imaginativas”.

La seguridad en el dmbito ferroviario ha sido otro de los temas protagonistas de la jornada de hoy. Y también en este caso se ha defendido
la necesidad de ver en la inversion en materia de seguridad como una apuesta necesaria y productiva.

En esta charla ha participado Jaime Pérez, Responsable de Seguridad Ferroviaria de Transportes Metropolitanos de Barcelona, que ha
presentado un trabajo basado en aplicar en el ambito ferroviario sistemas de seguridad que se utilizan en las centrales nucleares para
la deteccion de fallos y prevencion de accidentes. Segtin ha explicado, la nueva herramienta, que sera presentada a finales de este mes,
“alerta tanto de fallos de equipos, como de errores humanos y procedimientos de operacion”.
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Conectamos
Profesionales

Nuestro objetivo: Conectar a los mejores profesionales de la Industria.

Esta labor nos exige un especial cuidado por conocer los intereses de nuestros lectores, asi como buscar la
distribucion mas inteligente para nuestros contenidos.

Con una distribucion anual superior a 130.000 ejemplares, llegamos a mas de 700.000 lectores al afio. El
92,4% Ingenieros Técnicos o similares, con capacidad de compra y mando dentro de su Planta Industrial,
consiguiendo que nuestros contenidos lleguen a quien lo necesitan.

Sabemos qué productos interesan a nuestros lectores y les proporcionamos la informacion que necesitan
para mantenerse al dia con las Ultimas novedades.

914 316 747
marketing@ptp.es
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