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Prestaciones de alto nivel, al alcance de tu planta

INNOVADOR VARIADOR COMPACTO AVANZADO
CON PUERTO ETHERNET MULTIPROTOCOLO

Contactar

Descubre
aqui mas
detalles WWw.inovance.eu

sales.es@inovance.eu

Inovance


https://automatica-robotica.es/lanzadera.asp?id=ar443i1083249
https://automatica-robotica.es/masinfo.asp?id=ar443i1083249	

ADVANCED
MANUFACTURING

4 &5 NOV. | Ifema Madrid, Pab.2,4vy 6

DONDE LA INDUSTRIA

AVANZA

y
IREGIS
Platinum Sponsor: Gold Sponsors:
TRUMPF lasertek MEPGroup |teknicalde [ | e

M X330\ [e)'A RECONNECT WITH THE FUTURE OF INDUSTRY jiEA A [e)'/ lsﬂ\l |3

bodor g ECNI', AN| AVLBGROUP YASKAWA


https://automatica-robotica.es/lanzadera.asp?id=ar443i1096322	
https://automatica-robotica.es/masinfo.asp?id=ar443i1096322	

!

LOGISTICS & Logistic &
AUTOMATION Industrial Build

EL UNIVERSO DE LA INNOVACION LOGISTICA

e R

IAY TECNOLOGIA  INTRALOGISTICAY  TRANSPORT  MANUTENCION
LOGISTICA AUTOMATIZACION & DELIVERY

"

www.logisticsautemationmadrid.com
Coédigo: AYROI1

EL UNICO EVENTO PARA LA EDIFICACION
 LOGISTICA E INDUSTRIAL EN ESPANA

o

www.logisticindustrialbuildmadrid.com
Cédigo: AYRO1

Gold Sponsor L&A Silver Sponsors L&A
=
BlueSword swicssLoc  PMECALUX  EXOTEC  rexroth
by DEXTER A Bosch Company
Silver Sponsors LIB Bronze Sponsor LIB
Newdeck € pProLOGIS Chancerygate by EASYFAIRS

Contactar O


https://automatica-robotica.es/lanzadera.asp?id=ar443i1096322	
https://automatica-robotica.es/masinfo.asp?id=ar443i1096322	

S i

(i 4 J N SEYES

e

et // //

—

o, ]\J SP

Nuevos MODELOS: ‘| 0O \\/AvAZZI0[0A%Y
"N

ALTA FIABILIDAD para aplicaciones INDUSTRIALES o MEDICAS™ .
Control y Conectividad INTELIGENTE '
Salidas Auxiliares de 5V y 12V

Protecciones INTEGRALES

Paralelizables hasta 4 unidades
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Amplio rango de temperatura de trabajo: -45°C a +85°C
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Variador de frecuencia

EL VARIADOR COMPACTO MD630 SE ACTUALIZA CON MAYOR RANGO DE POTENCIAY NUEVAS

OPCIONES DE REALIMENTACION

Después de su lanzamiento en el mercado europeo, INO-
VANCE actualiza el variador de frecuencia compacto avan-
zado MD630 con novedades que amplian su campo de
aplicacién en laindustria.

La actualizacién mas relevante es la ampliacion del rango
de potencia, que pasa a cubrir de 0,4 a 90 kW en alta sobre-
cargayde 0,75a 110kW en baja sobrecarga, frente al rango
de 22/30 kW del lanzamiento inicial. El equipo mantiene la
alimentacidn trifasica de 400 V (380480 V) y su nivel de
eficiencia IE2 segin IEC 61800-9-2.

El MD630 incorpora ahora opciones de realimentacion
ampliadas — EnDat 2.2, BiSS-C y SSI, adem3s de resolver
y encoders incrementales SinCos y cuadratura — y estre-
na puerto USB Type-C para la puesta en marcha, junto al
teclado LED en color de facil lectura. A la variante coldplate,
ya disponible en catalogo, se suman nuevos accesorios
pensados para entornos exigentes: kit de proteccion de la
caja de bornes contra polvo conductivo, abrazadera para los
cables (para una buena conexién de mallas y mayor resis-
tencia alatraccién), y soporte amortiguador de vibraciones.
El ventilador incorpora autorregulacién de velocidad

Corona con anillos en aluminio con dentado y con

rodamiento de alambres

CON PISTAS DE RODADURA RECTIFICADAS, BOLAS Y JAULA DE BOLAS

Las coronas Franke tipo LVE son coronas de giro con den-
tado para transmisién por correa, anillos de aluminio y
rodamientos de alambres integrados.

Las LVE son adecuadas para precisiones y velocidades de
rotacién medias. Convencen por su bajo peso y estan dis-
ponibles a corto plazo, algunas de ellas incluso en stock.
Disefiadas segun el concepto de 4 puntos, pueden sopor-
tar cargas igualmente elevadas desde todas las direccio-
nes y son insensibles a los golpes y vibraciones.

Las coronas tipo LVE estan selladas en ambos lados y
ajustadas con precarga.

Datos técnicos:
¢ Anillo interno/externo: aluminio anodizado.

Delegacion: Madrid

Santa Leonor, 63, planta 3a, nave L
28037 — Madrid

Tel. 9132914 31
automatica@ptp.es
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segln temperatura, con inversién de giro
automatica para evitar bloqueos por polvo o
pelusas, y es capaz de predecir su propia vida
Gtiljunto ala del IGBTy el condensador, antici-
pando el mantenimiento antes de un fallo. El
rango térmico de funcionamiento se mantie-
ne en -20 a +60°C, sin necesidad de reducir
prestaciones hasta los 50°C.

En instalacion, los modelos de hasta 22 kW
permiten montaje sin espacios intermedios:
tomando como referencia el modelo de 1,5 kW, esto supo-
ne un 34% menos de volumen y un 41% menos de drea de
montaje frente al MD520.

Se mantienen las variantes MD630S (Modbus RTU] y
MDG30N (EtherCAT, PROFINET, EtherNet/IP y Modbus TCP),
lafuncién STO SIL 3 PL e, el filtro EMC integrado y el software
iFA Drive para puesta en marcha (local o remota).

NIANS UAEADGE COMPALTD AANTASS
( RED ETHERNEY MULTIROTOCOLG.

m h

INOVANCE TECHNOLOGY ESPANA, S.L.
Tel.-+34-935049448
www.inovance.eu/es/inicio

* Alambres de rodadura: acero cro-
mo-silicio endurecido y templado.

* Elementos rodantes: acero laminado endurecido para
rodamientos.

e Jaula: poliamida o poliuretano termoplastico

* Sellado: NBR temperatura operativa para el funciona-
miento: de -20 °C a +80 °C, a corto plazo hasta +100 °C

* Velocidad periférica: maximo 5 m/s, sin junta maximo 10 m/s

e Lubricante: Shell Gadus S3 V220 C2

FRANKE RODAMIENTOS, S.L.
Tel.: +34-910243454
www.franke-iberia.com

Contactar &

Coordinacién editorial:

Araceli Sosa

Depésito Legal: DL M 8570-1989
ISSN: 1135-4720

Grupo Interempresas
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Control inalambrico de
luminarias DALI

NODOS DE COMUNICACION CASAMBI CON SALIDA
DALI-2

Electrénica Olfer amplia su catalogo de soluciones de control
inaldmbrico para alumbrado exterior presentando la serie de
nodos de comunicacién Casambi con salida DALI-2: CAS-ZG-40-
DAy CAS-ZG-80-DA, perfectos para simplificar la integracién del
protocolo DALI en el ecosistema Casambi.

Estos dispositivos aprovechan la conectividad Bluetooth Low
Energy (BLE) y la red mallada (mesh) de Casambi para ofrecer
un control remoto, eficiente y flexible de luminarias, drivers y
sensores. Cuentan con un disefio compacto, rapida instalacién
sin herramientas y una elevada proteccion IP66 con resisten-
cia alos rayos UV, lo que los hace ideales para aplicaciones en
alumbrado publico, vias urbanas y entornos industriales.

EI CAS-ZG-40-DA es un nodo de comunicacion Casambi con sali-
da DALI-2, optimizado para instalaciones donde el espacio y la
eficiencia del bus son criticos, gracias a su formato base Zagha
compatible de 40 mm y su alimentacidn directa desde el bus DALI.

Integraun médulo CBM BLE 5.0, hasta 200 metros. Alimentado des-
de el bus DALI. Se pueden controlar hasta 64 driver LED DALI conun
dnico nodo. Incorpora un sensor de iluminancia (20—2000Lux) y
monitorizacién de temperatura interna a través de la app.

El CAS-ZG-80-DA es un nodo de comunicacién Casambi con
salida DALI-2 en formato base Zagha compatible de 80 mm,
disefiado para luminarias profesionales que requieren una
solucién auténoma con alimentacién propia, fuente DALI inte-
grada de 40mA, sensor de iluminancia de 20—2000Lux, mo-
nitorizacién de temperatura interna, y comunicacion BLE 5.0
long-range con un alcance de hasta 250 metros.

Permite el control de 8 direcciones y 8 grupos DALI, soporta
sensores de movimiento y luminosidad DALI-2 externos y ofre-
ce multiples perfiles CASAMBI para regulacién, blanco dinami-
co, RGB/RGBW y funciones avanzadas de control. Su carcasa
IPB6, resistente a rayos UV, y el montaje por giro y bloqueo so-
bre base Zagha compatible garantizan una instalacién rapida y
robusta en entornos exigentes.

CAS:ZG-xx-DA

1

T
==Control inalambrico

ELECTRONICA OLFER, S.L.
Tel.: +34-914840850
www.olfer.com
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Cables Cat 6A de pequeno
diametro

COMO MAXIMIZAR LA INVERSION EN
INFRAESTRUCTURAS DE RED

Las infraestructuras de comunicaciones actuales deben res-
ponder a una creciente demanda de ancho de banda, densidad
de cableado y eficiencia operativa, especialmente en entornos
donde el espacio disponible resulta limitado.

En este contexto, los cables Cat 6A de Leviton tienen un peque-
fio didmetro, por lo que se han convertido en una alternativa
cada vez mas atractiva para empresas que buscan modernizar
sus redes sin acometer costosas modificaciones en canaliza-
ciones o sistemas de soporte existentes.

Y asi, entre las soluciones mds avanzadas del mercado que
presenta el Grupo Cofitel, destacan los modelos RDT y FDT, di-
sefiados para ofrecer un elevado rendimiento de transmision
en aplicaciones de alta densidad, al tiempo que optimizan el
retorno de la inversién en infraestructuras de red (ROIl, Return
on Infrastructure Investment).

Menor didmetro para una mayor eficiencia: la principal caracte-
ristica de estos cables Cat 6A es su reducido didmetro exterior,
que puede alcanzar tan solo 5,84 mm. Esta cifra los sitGa entre
los mas compactos de su categoria, permitiendo aprovechar
mejor los espacios disponibles en bandejas, conductos y ca-
nalizaciones.

La reduccién de tamafio ha sido posible gracias a una com-
binacién de tecnologias propias de fabricacién, entre las que
destacan una técnica de trenzado de precisién y un disefio sin
relleno central (cross filler-free]. Como resultado, se obtiene
un cable mas flexible, ligero y facil de instalar, sin comprome-
ter las prestaciones exigidas por el estdndar Cat 6A para aplica-
ciones de 10 Gigabit Ethernet.

Ademas de facilitar la instalacién, el disefio compacto propor-
ciona margenes de rendimiento superiores a los requeridos
por la normativa, ofreciendo una mayor capacidad para sopor-
tar futuras demandas de trafico de red.

C3 COMUNICACIONES / GRUPO COFITEL
Tel.: +34-916224111
www.c3comunicaciones.es
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Lineas continuas para el tratamiento de piezas industriales

PARATODO TIPO DE PIEZAS INDUSTRIALES CARGADAS EN CESTAS O EN BANDEJAS

Estos tipos de maquinas estan especialmente pensados para
todas las industrias en general y funcionan en continuo o paso
apaso. Las piezas a tratar se alojan sobre palets de carga espe-
cialmente estudiados segUln sean los tipos de piezas que hay
que tratar, éstos a su vez van montados sobre unas cadenas
en circuito cerrado (carrusel) que pasan por el interior de unos
tineles equipados con diferentes etapas para la limpieza, des-
engrase, lavado, enjuague y un secado final. Eliminando todo
tipo de impurezas y suciedades que las piezas puedan llevar
acumuladas como son sales, etc.: virutas, polvo, grasas, acei-
tes, pastas, 6xidos, resinas, pegamentos, etc.

Las formas de carga y descarga pueden ser robotizadas y los
palets ir marcados con cédigos de barras para ser volteados o
calibrados seguln sean las complejidades de los tipos de pie-
zas que hay que limpiar.

BAUTERMIC, S.A.
Tel.: +34-933711558
www.bautermic.com

[ |
"'I Rapido. Fiable. Inteligente.

Dé en el blanco siempre. Maximice la productividad, k . .
la calidad y el cumplimiento de sus tareas de codificacion markeme-I maJe
gracias a nuestras soluciones SmartLase®. a JIITZ) company

www.ma I'kem-imaje-com/es Intelligence, beyond the mark.
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LED drivers DALI DT6 o DT8
con 4 salidas

SERIE DISENADA PARA UNA AMPLIA VARIEDAD DE
APLICACIONES CON TIRAS LED

A medida que aumenta la demanda de edificios inteligentes y
soluciones de ahorro de energia, la iluminacidn inteligente se
ha convertido en una parte esencial de estas infraestructuras
modernas. Como un estandar internacional "lider" en control de
iluminacién inteligente, el protocolo DALI-2 ofrece ciertas ven-
tajas como su alta interoperabilidad, una regulacién precisa y
un marco de certificacién completo.

DALI-2 ha sido implementado en edificios comerciales, centros
sanitarios, espacios expositivos e infraestructura publica. Los
requisitos para el control de la iluminacién son cada vez mas
sofisticados y el mercado continia demandando LED drives
con regulacién mas precisa, control multicanal, gestién de co-
lores y capacidades avanzadas de integracién de sistemas.

Para satisfacer estas necesidades de aplicacién en constante
evolucién, Mean Well ha introducido la serie SPWM-DA20, que
se encuentra dentro del catdlogo de Electrénica Olfer. Se trata
de LED drivers DALI DT6 o DT8 de tensién constante con 4 sali-

SPWM-DA2Q

LED drivers DALI DTé o DT8
con 4 salidas

WEANK WELL

das que cumple con las normas IEC 62386 101/102/207/209
y cuenta con certificacién completa DALI-2.

La serie dispone de varios modelos seguln su potencia (75W,
150W y 240W), con diferentes opciones de tension de salida:
12V, 24V y 48V.

La serie SPWM-DA20 esta disefiada para una amplia variedad
de aplicaciones con tiras LED, mantiene una temperatura de
color constante, una reproduccion cromdtica estable y un brillo
uniforme, convirtiéndose en una solucién ideal para sistemas
de iluminacién en edificios inteligentes.

ELECTRONICA OLFER, S.L.

Tel.: +34-914840850
www.olfer.com

Software para gestion del marcado y etiquetado industrial

ULTIMA VERSION CON FUNCION MULTISITIO

El fabricante Markem-Imaje anuncia el lanzamiento de CoLOS
Software Versién 7. Esta versién amplia la suite de software
con funciones disefiadas para organizaciones con multiples
plantas de produccién. CoLOS Version 7 se basa en las fortale-
zas de CoLOS Versién 6, con automatizacién mejorada, cumpli-
miento normativo, capas de seguridad reforzadas y operacio-
nes intuitivas para aumentar la eficiencia de la produccién y
reducir los errores por inconsistencia.

La principal novedad de esta versién es la funcién multisitio
de ColLOS, que permite el disefio, control y automatizacién cen-
tralizados de los flujos de trabajo de aprobacién de mensajes

y etiquetas en produccién, asi como la gestion de recursos en
multiples fabricas a nivel mundial. Garantiza la coherencia, el
cumplimiento normativo y una Unica fuente de informacién
fiable para todos los mensajes y disefios de etiquetas en mul-
tiples sitios. Ademds, permite una visibilidad integral de la efi-
ciencia de la produccion y las posibilidades de escalabilidad a
medida que se amplia el alcance.

La calidad y la seguridad de los productos son las maximas
prioridades en Markem-Imaje. Por ello, CoLOS Versién 7 cuenta
con la certificacién IEC 62443-4-2 para los requisitos de ciber-
seguridad de los componentes de los productos. Esto permite
a las organizaciones migrar los sistemas de software locales
utilizados para la produccién a una infraestructura de Tl centra-
lizada sin preocuparse por la ciberseguridad.

El software CoLOS Versién 7 esta disponible para toda la gama
de impresoras Markem-Imaje y ahora también se ofrece me-
diante un modelo de suscripcion local y en la nube. ColL0S
cumple con los estandares globales de marcado y codifica-
cién, incluidos los cdédigos de barras 1D/2D, y es compatible
con el nuevo GS1 Digital Link.

MARKEM IMAJE, S.A.U.
Tel.: +34-937123990
www.markem-imaje.es
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https://automatica-robotica.es/lanzadera.asp?id=ar443R238957	
https://automatica-robotica.es/lanzadera.asp?id=ar443R238960	
https://automatica-robotica.es/lanzadera.asp?id=ar443i1067499	
https://automatica-robotica.es/masinfo.asp?id=ar443R238957	
https://automatica-robotica.es/masinfo.asp?id=ar443R238960	

U

]
(=]
=
=

TICA
ICA

(o)==
=
(=]
==}
(=3
o

Variador compacto de propasito general

CUENTA CON FUNCIONES PROGRAMABLES POR EL USUARIO

INOVANCE

Inovance amplia su gama de variadores de frecuencia con el
MD600, un accionamiento compacto pensado para aplicacio-
nes industriales que exigen fiabilidad, ahorro energético y una
instalacion rapida.

El MD600 esté disponible en versién monofasica 200 V y
trifasica 400 V, cubriendo un rango de potencia de 0,4 a

VERO-S Aviation de SCHUNK

Reduce los tiempos de preparacion y controla las tensiones de mecanizado para maximizar la

precision en componentes aeroespaciales.

5,5 kW, con una temperatura ambiente de funcionamiento
de -20 °C a +50 °C que permite su instalacién en entornos
industriales exigentes.

El variador ofrece control de motor asincrono y sincronos de
imanes permanentes en lazo abierto, junto con funciones
I6gicas programables por el usuario para adaptar su compor-
tamiento a cada aplicacién. La puesta en marcha se realiza
mediante el software iFA Drive, agilizando la configuracién y el
mantenimiento.

En cuanto a comunicaciones, el MD600 se ofrece en dos va-
riantes: el MD60OA, con comunicacion CANopen y Modbus RTU
(puerto RS485) integradas, y el MDB00S, con comunicacion
Modbus RTU (puerto RS485) integrada.

INOVANCE TECHNOLOGY ESPANA, S.L.

Tel.: +34-935049448
www.inovance.eu/es/inicio

Menos cambios de montaje, mayor estabilidad del proceso y una productividad superior.

Mas informacion en schunk.com

Contactar

Hand in hand for tomorrow
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Celula de carga de flexion de
alta precision

OFRECE ALTA ERECISION, FIABILIDAD Y FACILIDAD
DE INTEGRACION EN EQUIPOS COMPACTOS Y
APLICACIONES TECNOLOGICAS

Utilcell amplia su catalogo con el lanzamiento del modelo 100,
una célula de carga de tipo flexién plana disefiada para ofrecer
alta precision, fiabilidad y facilidad de integracién en equipos
compactos y aplicaciones tecnoldgicas avanzadas.

El modelo 100 ha sido desarrollado para responder a las ne-
cesidades de sectores que requieren sistemas de medicion
precisos en espacios con altura reducida. Su disefio de flexion
plana permite una medicién estable de la carga, mientras que
su construccién con soporte eldstico de aluminio ofrece una
combinacién éptima de ligereza y resistencia mecanica.

Ademas, ofrece el rendimiento para satisfacer los requisitos de
3000 divisiones OIML R60 C, lo que garantiza un alto nivel de
exactitud en las mediciones y la convierte en una solucién idé-
nea para sistemas de pesaje. Este modelo esta disponible en
cuatro capacidades nominales: 37.5 kg, 75 kg, 150 kgy 250 kg,
lo que permite adaptarse a una amplia variedad de equipos y
aplicaciones. Su disefio compacto y su facilidad de montaje
facilitan la integracién en sistemas donde el espacio y la efi-
ciencia de instalacién son factores clave.

Entre sus principales campos de aplicacidn se encuentran las
basculas personales y médicas, asi como incubadoras y otros
dispositivos utilizados en el ambito sanitario, donde la preci-
sién y la estabilidad de la medicién resultan fundamentales.

Asimismo, esta célula de carga es una solucién adecuada
para basculas de equipaje en aeropuertos, donde se requiere
fiabilidad y rapidez en la medicién del peso, y también para
sistemas de robdtica avanzada, un sector en crecimiento que
demanda sensores compactos y altamente precisos para la
medicién de fuerzas.

UTILCELL - TECNICAS DE ELECTRONICA Y AUTOMATISMOS, S.A.
Tel.: +34-934984465
www.utilcell.es

Contactar &

Robot de

6 ejes para
manipulacion
avanzada
COMBINA UNA CARGA UTIL DE
215 KG, UN ALCANCE DE 3.114
MMY UNA MEJORA DE HASTA

EL 44% EN LA CAPACIDAD
ADMISIBLE DE MUNECA

Yaskawa anuncia el lanzamiento
del Motoman GP215L, una incor-
poracidn estratégica a su familia de
robots industriales GP disefiada para
responder a la creciente demanda de
automatizacién en operaciones de ma-
nipulacién de grandes cargas, transporte de
componentes pesados y ensamblaje de piezas de gran tama-
fio. Este modelo amplia la oferta de robots de alta capacidad
de Yaskawa y aporta mayores posibilidades de automatizacién
en sectores como la automocidn, la fabricacién de maquinaria,
la construccidon metalica y la industria de componentes para
vehiculos eléctricos.

Desarrollado para aplicaciones de manipulacién avanzada, el ro-
bot de 6 ejes GP215L combina una carga Util de 215 kg con un
alcance horizontal maximo de 3.114 mm, permitiendo manejar
de forma eficiente piezas de grandes dimensiones, bastidores,
componentes de fundicién, paquetes de baterias y utillajes es-
peciales. Ademas, incorpora una capacidad adicional de carga
de 30 kg en el brazo U, proporcionando una mayor flexibilidad
para la integracion de herramientas y sistemas auxiliares.

Uno de los principales avances del GP215L es la mejora de la
capacidad admisible de carga dindmica en la mufieca. Gracias
a un redisefio optimizado de la estructura mecanica, el robot
incrementa hasta un 44% los valores admisibles de par e iner-
cia respecto a modelos equivalentes de generaciones ante-
riores, facilitando el manejo seguro y preciso de piezas mas
grandes y pesadas.

El robot mantiene las caracteristicas que han convertido a la
serie GP en una referencia global para aplicaciones de mani-
pulacidn industrial: elevada velocidad, gran precision y disefio
compacto. A pesar de su capacidad de carga y de su robusta
construccidn, el GP215L presenta una huella optimizada que
facilita su integracion tanto en nuevas células robotizadas
como en lineas de produccidn existentes.

Con una repetibilidad de 0,1 mm, el robot garantiza movi-
mientos precisos y consistentes incluso en aplicaciones con
elevados requisitos de posicionamiento.

YASKAWA IBERICA, S.L.U.
Tel.: +34-936303478
www.yaskawa.es
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PERMITE LAS SEPARACIONES Y LAS RECUPERACIONES DE ACEITES

Aunque la industria tiende a reducir el uso de los
aceites clorados en los procesos de estampacién
y de corte, éstos siguen presentando un gran pro-
blema a la hora de su recuperacién en los bafios
de desengrase, acortando su vida y generando
gran cantidad de residuos con costes elevados en
su tratamiento. La principal dificultad en su recu-

unos mddulos de retencién que, gracias al princi-
pio de coalescencia, aceleran la decantacién de
los aceites. Unos sofisticados sistemas de niveles
electrénicos controlan la cantidad de aceite sepa-
rado, realizando automaticamente la descarga de
los aceites recuperados cuando los equipos han
terminado sus ciclos de separacién.

peracion es, que al ser mas pesados que el agua,
no pueden ser separados por medio de sistemas
fisicos de decantacién, skimers, etc. El separador
coalescente invertido Dcoal-3000INV permite
la separacién y la recuperacién de estos aceites
aprovechando esta propiedad fisica.

Se trata de equipos auténomos de bajo coste de
mantenimiento, conectados en circuito cerrado con
los tanques de desengrase, los liquidos aspirados
pasan a través de los separadores retornandolos
a los tanques sin contaminacién de aceite, prolon-
gando asi su vida util, concentrando los residuos y
Estos equipos se pueden conectar a las partes por tanto reduciendo sus costes de gestion.
inferiores de cualquier cuba de desengrase, des-
de donde unas pequefias bombas aspiran las
soluciones desengrasantes junto con los aceites
y los envian a los equipos separadores. Una vez
en el interior, los liquidos son forzados a pasar por

BAUTERMIC, S.A.
Tel.: +34-933711558
www.bautermic.com

Contactar &
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Plataforma para la gestion de activos

industriales

CONFORME A LAS EXIGENCIAS DE SEGURIDAD DE LAS

NORMATIVAS EUROPEAS

Adaptar la operativa industrial a las consideraciones sobre seguridad
que establecen el marco legal europeo puede serun proceso comple-
jo para muchas empresas, por eso Pilz pone a su disposicién MYZEL
Lifecycle Platform, la innovadora plataforma Software-as-a-Service
(SaaS) que facilita la gestién de los activos industriales confor-
me a la Ley de ciberresiliencia y el Reglamento de Maquinas (UE)
2023/1230, asi como a sus disposiciones en cuanto a la validacién
de Requisitos Esenciales de Seguridad y Salud (RESS).

MYZEL es una herramienta digital de ingenieria, programacién
y gestién basada en la nube que abarca las cuatro areas clave
en cuanto a la gestién de las méaquinas: disefio y construccion,
puesta en marcha, operacién e interaccion directa con el per-
sonal. La plataforma garantiza una integracion perfecta y una
gestion eficiente de cada fase del ciclo de vida de las maqui-
nas, lo que mejora la productividad y reduce los conflictos.

Estructurada en torno a myCore, almacena instrucciones de
uso, certificados, protocolos, registros e incluso los datos ne-
cesarios del personal relacionado. De este modo, la informa-

cién estd disponible en cualquier momento y desde cualquier
lugar, ofreciendo asi una visién global del estado de los activos
y facilitando la toma de decisiones.

Ademads, MYZEL contempla la posibilidad de integrar flujos de
trabajo adicionales, cada uno de ellos con funcionalidades es-
pecificas segun las necesidades a cubrir:

* mySafeDesign. Disefio seguro de maquinas segin IS0 12100, in-
tegra la evaluacién de riesgos y la validacién de seguridad.
mySafeOperation. Operativa segura con maquinas y la con-
formidad, complementa la documentacidn relativa al funcio-
namiento de la maquinaria en cuanto al mantenimiento y la
inspeccién, y ayuda a cumplir la normativa legal.
myAccessControl. Gestidn de usuarios y accesos autoriza-
dos, controla y gestiona los derechos de acceso individuales
de los empleados.

PILZ INDUSTRIEELEKTRONIK, S.L.
Tel.: +34-938497433

www.pilz.es Contactar &)

Sujecion precisa de herramientas en procesos de mecanizado

OFRECE PRECISION Y RENDIMIENTO EN LA SUJECION HIDRAULICA DE HERRAMIENTAS

El Tendo de Schunk es un portaherramientas de expansién hi-
draulica disefiado para ofrecer una sujecién de herramientas
precisa, fiable y estable en operaciones de mecanizado. Su
tecnologia hidraulica permite combinar una elevada precisién
de concentricidad con una excelente amortiguacién de las vi-
braciones, contribuyendo a mejorar la calidad de las superfi-
cies mecanizadas y a prolongar la vida Util de las herramientas.

Uno de los principales valores de Tendo es su capacidad para
sujetar la herramienta de forma uniforme y segura. La presién
hidraulica se distribuye alrededor del vastago, proporcionando
una sujecién concéntrica que reduce las desviaciones y favo-
rece un mecanizado mas preciso. Esta caracteristica resulta
especialmente interesante en aplicaciones que requieren al-

tos niveles de calidad y repetibilidad. La tecnologia de expan-
sién hidraulica también facilita los cambios de herramienta.

El sistema permite realizar la sujecién y liberacién de forma ra-
piday sencilla, reduciendo los tiempos auxiliares y favorecien-
do una mayor productividad en maquina. Ademas, la amorti-
guacion integrada ayuda a minimizar las vibraciones durante
el mecanizado, un factor especialmente relevante en operacio-
nes exigentes y en herramientas de pequefio didmetro.

Tendo estd disponible en diferentes versiones y configuraciones
para adaptarse a distintas aplicaciones, interfaces de maquina y
necesidades de mecanizado. Esta versatilidad permite utilizar la
tecnologia de sujecién hidraulica de Schunk tanto en operaciones
convencionales como en procesos de mecanizado de alta precision.

En conjunto, Tendo representa una solucion de sujecién orien-
tada a la precisién, la estabilidad y la productividad. Para fabri-
cantes y talleres que buscan optimizar sus procesos de me-
canizado, la combinacién de concentricidad, amortiguacién de
vibraciones y facilidad de cambio convierte a este portaherra-
mientas hidraulico en una alternativa especialmente atractiva.

SCHUNK INTEC, S.L.U.
Tel.: +34-937556020
schunk.com/es/es
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Fuentes de alimentacion

SOLUCION IDEAL PARA APLICACIONES DE EQUIPOS
COMPACTOS Y DE ALTA POTENCIA

 dlime 5]
GENERACION

Tras el lanzamiento de las series NSP 75/100 /150 /200 /320
/500 /250/ 1000, el fabricante Mean Well, de la mano de Elec-
trénica Olfer, amplia la familia NSP con la serie NSP-2400 de
2400W, proporcionando una solucién ideal para aplicaciones
de equipos compactos y de alta potencia.

Las NSP-2400 heredan las ventajas de la familia NSP: alta fia-
bilidad, alta densidad de potencia e integracién multifuncio-
nal. En comparacidn con la anterior generacién RSP-2400, la
serie NSP-2400 reduce su tamafio en un 55%, amplia el rango
de entrada hasta 85-305Vca y ofrece una potencia maxima
del 200%. Estas mejoras permiten responder eficazmente
a las elevadas demandas transitorias y picos de potencia
habituales en motores, bombas, cargas capacitivas y otros
equipos industriales, facilitando su integracién en sistemas
de altas prestaciones sin necesidad de sobredimensionar in-
necesariamente la fuente de alimentacidn.

Ademas, estan equipadas con funciones PV (programacion
de tensién) y PC (programacién de corriente) integradas,
que permiten ajustar de forma flexible la tensidn de salida
entre el 0% y el 120%, asi como configurar la corriente de
salida entre el 0% y el 100%, adaptandose a los requisitos
especificos de cada aplicacién.

Cuenta con certificaciones de seguridad para miltiples secto-
res y cumple los requisitos de inmunidad frente a caidas de
tensién establecidos por la norma SEMI F47, un aspecto espe-
cialmente relevante para aplicaciones y equipos destinados a
la industria de semiconductores. Dispone de 5 afios de garan-
tia, reforzando su orientacién hacia sistemas de alta potencia
que requieren estabilidad y fiabilidad a largo plazo.

Las NSP-2400 son adecuadas para una amplia gama de apli-
caciones, entre ellas automatizacién industrial, equipos para
la industria de semiconductores, dispositivos médicos, sis-
temas de procesamiento laser, equipos de prueba y medida,
infraestructuras de telecomunicaciones y sistemas de ener-
gias renovables.

ELECTRONICA OLFER, S.L.
Tel.: +34-914840850
www.olfer.com/

Nuestras soluciones
de accionamiento para

centros logisticos

Tecnologia de accionamiento optimizada
para sistemas de transportadores

» Bajo coste de adquisicion con LogiDrive Basic
» Alta eficiencia con LogiDrive Advanced
» Disponibilidad y servicio en todo el mundo

Contactar &
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NORQ

DRIVESYSTEMS

Our Solution. Your Success.

NORD Motorreductores S.A.
T. +34-93-723 5322 | spain@nord.com | www.nord.com
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Protectores de empalmes

SOLUCION
IP65 PARA
ALOJAR
HASTA 96
EMPALMES
DE FIBRA
OPTICA

El Grupo Cofi-
tel presenta el
protector de em-
palmes GJS-M?/

RS-AS que ha sido disefiado para
proporcionar un alojamiento seguro
frente ala humedad, el polvo, la radia-

cién ultravioleta y los esfuerzos mecanicos
propios de las instalaciones exteriores.

Las redes de fibra éptica continGan expandiéndose para
satisfacer la creciente demanda de ancho de banda, por
lo que la proteccién de los puntos de empalme resulta
fundamental para garantizar la continuidad del servicio
y minimizar las tareas de mantenimiento.

Fabricado en plastico técnico de alta calidad con aca-
bado en color negro y resistencia a los rayos UV, este
protector mantiene sus propiedades mecdnicas inclu-
so tras largos periodos de exposicidn a la intemperie,
ofreciendo una elevada durabilidad en cualquier tipo de
instalacién.

Uno de los aspectos mas destacados del GJS-M?/RS-AS
es su versatilidad de montaje.

Su estructura permite realizar empalmes en instalacio-
nes aéreas, fijaciones sobre poste, montaje en pared e
incluso instalaciones enterradas, adaptandose asi a los
diferentes escenarios presentes en redes de acceso y
distribucién de fibra éptica.

El cierre del conjunto se realiza mediante un sistema de
presion poraro que asegura un sellado uniforme sobre la
junta de estanqueidad situada en la base del protector.

Esta solucién facilita las operaciones de instalacién y
mantenimiento al tiempo que garantiza una proteccién
eficaz frente a la entrada de agua y polvo.

Todas las piezas metalicas incorporadas en el conjunto
estan fabricadas en acero inoxidable, lo que incrementa
significativamente la resistencia a la corrosién y prolon-
ga la vida util del producto incluso en ambientes espe-
cialmente agresivos.

C3 COMUNICACIONES / GRUPO COFITEL

Tel.: +34-916224111

www.c3comunicaciones.es

Encoderes opticos incrementales

OFRECE UNA METROLOGIA SUPERIOR Y CONFIGURACION
SENCILLA

Disefiado para la medicién de posicién a alta velocidad, el encéder dptico
incremental serie ATOM ofrece una metrologia superiory una configuracién
sencilla en un formato compacto optimizado para espacios reducidos.

La serie ATOM de Renishaw es un sistema de encdder 6ptico incre-
mental sin contacto disefiado para aplicaciones lineales y rotatorias
que requieren altas prestaciones en espacios reducidos. Gracias a
su disefio miniaturizado, puede integrarse facilmente en equipos
compactos sin comprometer el rendimiento, combinando precisién,
estabilidad y fiabilidad operativa.

Su avanzada tecnologia 6ptica proporciona una elevada resistencia
frente a la contaminacién y mantiene un funcionamiento estable in-
cluso en entornos exigentes. Como resultado, mejora la repetibilidad
y la calidad del control de movimiento.

Ademas, su capacidad para alcanzar velocidades de hasta 20 m/s lo
convierte en uno de los encéderes mas rapidos de su categoria.

La serie ATOM ha sido desarrollada para simplificar la instalacion y
puesta en marcha. Los indicadores LED integrados muestran de for-
ma visual la calidad de la sefial, agilizando los procesos de alinea-
cién, ajuste y configuracion. Asimismo, el sistema es compatible con
la herramienta de diagndstico ADTpro-100 de Renishaw, que facilita
las tareas de optimizacién, supervisién y mantenimiento.

Para adaptarse a una amplia variedad de aplicaciones, ATOM esta dis-
ponible con diferentes interfaces de interpolacién de alta velocidad,
incluyendo las interfaces Ri y Ti, asi como la interfaz compacta ACi
de tipo PCB. Estas opciones permiten obtener una salida digital con
resoluciones de hasta 1 nm.

Ademas, la disponibilidad de una versién con circuito impreso flexi-
ble (FPC) contribuye a reducir atin mas el espacio de instalacién gra-
cias a una menor altura de montaje.

RENISHAW IBERICA, S.A.U.
Tel.: +34-936633420
www.renishaw.com/es
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Lectores de codigos

BASADO EN CAMARA PARA LA IDENTIFICACION EN 1D Y 2D

Buena capacidad de lectura y facilidad de uso, es lo que
ofrece el lector de cddigos basado en cdmara sensingCam
SEC200 de Sick. Gracias a la identificacion fiable de cddigos
1D y 2D, este robusto dispositivo garantiza unos procesos

AUTOMATICA
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Con la sensingCam SEC200, Sick afiade un valioso activo a su
gama de lectores de cddigos basados en cdmara para unas
aplicaciones mas sencillas.

Se caracteriza por su:

e Calidad de imagen, comodidad de uso y robustez para unos
procesos fiables. Su robusta carcasa industrial con grado de
proteccién IP65 protege del polvo, de las salpicaduras de
agua o cualquier entorno exigente.

 Configuracion e integracién rapidas, puesta en marcha sencilla.

e Ciberseguridad integrada: preparada para el futuro gracias a
su desarrollo y ejecucién conforme con CRA.

SICK OPTIC ELECTRONIC, S.A.U. - SICKSENSOR INTELLIGENCE
Tel.: +34-934803100

Contactar &

estables, entre otros en los entornos logistico e industrial. www.sick.com/es/es/
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PICO Pulse’ XP HV

iIEVOLUCIONA! iOPTIMIZA! {MEJORA!
Una tecnologia contrastada al servicio
del chorro de alta viscosidad
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Maquinas de medicién
por coordenadas
AGILITY®

Disenadas para agilizar la
fabricacion de componentes
de transmision

La gama de CMMs AGILITY de Renishaw ha sido disenada para
maximizar las ventajas del premiado cabezal multisensor
REVO®de cinco ejes:

* Posicionamiento infinito automatizado con sensores de acabado
superficial, vision, ultrasonidos y de inspeccion dimensional

* Solucién llave en mano y una completa gama de servicios de parte
de los expertos de Renishaw

* La tecnologia de cinco ejes reduce el tiempo a la mitad e impulsa

el retorno de la inversion en procesos de control de calidad velocidad e precision o flexibilidad
www.renishaw.es/agility inl > ) . X 0
Renishaw Ibérica S.A.U. Gava Park, C. Recerca, 7 08850 GAVA Barcelona. +34 936 633 420 spain @renishaw.com

© 2024 Renishaw plc. Reservados todos los derechos.

Contactar &


https://automatica-robotica.es/lanzadera.asp?id=ar443i1105459	
https://automatica-robotica.es/masinfo.asp?id=ar443i1105459	

RENISHAW/d)

apply innovation™

con dos modos
de medicion

Extraordinariamente
rapido

Inspecciones absolutas con el nuevo calibre Equator™

Con su doble funcionalidad de medicion, absoluta y por comparacion, el nuevo
calibre flexible Equator-X aporta prestaciones unicas al taller. Los usuarios pueden
seleccionar el método de inspeccion dptimo para su proceso, obteniendo en la
practica dos sistemas en uno.

e Mayor rendimiento: velocidad de medicion ultrarrapida.

e Calidad: verificacion totalmente trazable de las piezas como parte del propio
proceso y validacion continua de la produccién en el taller

¢ Flexibilidad: el método de medicion 6ptimo para cada aplicaciéon con un solo

equipo
www.renishaw.com/equator-x 0l O ﬁ
Renishaw Ibérica S.A.U. Gava Park, C. Recerca, 7 08850 GAVA Barcelona. +34 936 633 420 spain @renishaw.com

© 2025 Renishaw plc. Reservados todos los derechos.
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PILZ MARCA EL RUMBO DE LA AUTOMATIZACIGN CON SAFETY & SECURITY

Pilz celebré su convocatoria de prensa anual para anali-
zar los principales retos que afronté el sector de la auto-
matizacién y avanzar las soluciones que desarrollé para
adaptarse al nuevo marco normativo europeo. La compa-
fifa destacd especialmente la necesidad de abordar con-
juntamente la seguridad funcional y la ciberseguridad
ante la creciente interconexién de las maquinas.Safety &
Security fueron de la mano

Susanne Kunschert y Thomas Pilz, Managing Partners de
Pilz GmbH & Co., subrayaron que la evolucién de las maqui-
nas obligé a ampliar el concepto tradicional de seguridad.
Ademas de garantizar la seguridad funcional (Safety), los
fabricantes y operadores tuvieron que proteger los sistemas
frente a accesos no autorizados y ciberataques (Security].

Normativas como la Directiva NIS 2, el Reglamento de Ma-
quinas y la Ley de Ciberresiliencia reforzaron esta doble
exigencia y establecieron nuevos requisitos para acceder al
mercado europeo. En este escenario, Pilz adaptd su cartera
de soluciones y anuncid los servicios Security Evaluation
of Machinery (SEM) y Security Assessment of Machinery
(SAM), destinados a identificar riesgos y vulnerabilidades
en instalaciones industriales.

Estos servicios se integraron en el concepto de seguridad de
la compaiiia junto con la plataforma MYZEL y el sistema Iden-
tification and Access Management (1.A.M.}, con el

objetivo de cubrir las diferentes fases del ciclo de

vida de una maquina.

Jirgen Bukowski, Senior Manager Consulting &
Services Operations de Pilz, explicé las principales
implicaciones del nuevo Reglamento de Maquinas,
cuya entrada en vigor esta prevista para el 20 de
enero de 2027.

La normativa introdujo la necesidad de incorporar d k

el principio de ‘Security by Design’ desde la fase de

construccién de las maquinas. También establecié nuevas
obligaciones relacionadas con la documentacidn digital, que
deberad mantenerse disponible durante un minimo de diez
afos, asi como con las actualizaciones remotas y la trazabi-
lidad de los datos de diagnéstico.

Otro de los conceptos destacados fue el de ‘substantial
modification’. Cuando una instalacién formada por varias
maquinas interconectadas sea modificada de manera
sustancial, la empresa que realice la integracién podra
asumir legalmente la condicidn de fabricante del conjun-
to y, por tanto, laresponsabilidad de garantizar su funcio-
namiento seguro.

Segun Pilz, el alcance de estas exigencias trascendié las
fronteras de la Unién Europea, ya que los fabricantes inter-
nacionales que quieran comercializar sus maquinas en el
mercado europeo deberan adaptar sus procesos.

Bukowski también presenté MYZEL Lifecycle Platform, una
solucién Software as a Service desarrollada para facilitar la
gestion continua del cumplimiento normativo.

La plataforma centraliza en myCore la informacién relativa al
personal y a la maquinaria, junto con documentacién como
instrucciones, evaluaciones, planes de mantenimiento y re-
gistros de formacion. Un panel de control permite visualizar
pruebas pendientes y proximos vencimientos, mientras que
un registro de auditoria garantiza la trazabilidad de las accio-
nes realizadas.

Con MYZEL, Pilz apuesta por sustituir procesos mas analé-
gicos por una gestién digital que proporcionara una visién
actualizada del estado de cumplimiento y facilitara la cola-
boracién entre fabricantes y operadores durante toda la vida
atil de las maquinas.
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LA GAMA MAS COMPLETA, EL DESARROLLO A )
MEDIDAY LA ESTRATEGIA PERSONALIZADA: AS|
ACOMPANA ELMEQ A SUS CLIENTES

Cuando un fabricante de AGY, un ingeniero de dispositivos mé-
dicos o un integrador de sistemas de defensa buscan la solu-
cién de movimiento adecuada, necesitan un socio que entien-
da su sector, disponga de la gama de componentes necesaria
y sepa acompafar el proyecto de principio a fin. Elmeq lleva
mas de 35 afios haciéndolo, con una propuesta de valor soste-
nida sobre tres pilares: la gama mas completa, el desarrollo a
medida y una estrategia de trabajo estructurada.

Elmeq trabaja con fabricantes de referencia mundial para po-
ner a disposicién de sus clientes mas de cincuenta tipos de
motores eléctricos: servomotores brushless DC, micromotores
coreless y slotless, motores paso a paso, actuadores lineales,
husillos y reductores de precisién, con mas de un millon de
combinaciones posibles entre modelos y adaptaciones.

Esto se traduce en soluciones especificas para cada mercado:
agrario, automatizacién de edificios y control de accesos, au-
tomatizacién e Industria 4.0, energia, investigacion aeroespa-

cial, medicina, robética, seguridad y la defensa, transporte, e
intralogistica y AGV/AMR.

Para este sector ElImeq ha creado QEMLE Robotics, que cuen-
ta con una amplia gama de 35 motorruedas standares, con
mas de 80 configuraciones disponibles, asi como sistemas
de traccién completos facilmente integrables en cada pro-
yecto especifico. Ademas, ofrece AGVs y AMRs completos y
personalizados, con el fin de optimizar tiempos de desarrollo
y produccidn, y reducir costes.

EXPERTOS EN DESARROLLO DE SOLUCIONES A MEDIDA

Los ingenieros mecatrdnicos, electrénicos, mecanicos e in-
dustriales de EImeq trabajan estrechamente con cada cliente
para concebir sistemas mecatrdnicos de principio a fin, dise-
fiar productos a medida y adaptar motores para que se inte-
gren mejor en cada aplicacién.

LA FORMULA DE 7 PASOS
QUE HACE AVANZAR TU SOLUCION DE MOVIMIENTO

ELMEQ TRABAJA CON
FABRICANTES DE REFERENCIA
MUNDIAL PARA OFRECER A SUS
CLIENTES MAS DE CINCUENTA

TIPOS DE MOTORES ELECTRICOS

Los proyectos arrancan por la parte dindmica para cubrir los
requisitos de movimiento desde el principio, y EiImeq acompa-
fa al cliente en todas las fases: idea, disefio, industrializacién
y produccidn, siempre con la funcionalidad, para optimizar los
costes de desarrollo, y la velocidad, a fin de acelerar el time to
market, como prioridades.

Para que ese acompafiamiento sea predecible y transparente,
Elmeq estructura los proyectos en siete pasos, cada uno de los
cuales se apoya en la trazabilidad de la cadena de suministro,
en certificados de calidad y en pruebas que validan el compor-
tamiento de la solucién en condiciones adversas, bajo un mar-
co de confidencialidad absoluta.
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FANUC REFUERZA SU COLABORACIGN ESTRATEGICA CON NVIDIA

FANUC continda ampliando sus capacidades en Inteligencia Artificial
Fisica y simulacién avanzada mediante el fortalecimiento de su colabo-
racion con NVIDIA. La alianza combina las tecnologias de ambas compa-
fifas para mejorar la simulacién, el aprendizaje de robots y la capacidad
de procesamiento de los sistemas industriales.

FANUC ha reforzado la integracion entre NVIDIA Isaac Sim, plataforma abierta de
simulacion robética de NVIDIA, y ROBOGUIDE, su software de simulacién offline.
La combinacién permite crear gemelos digitales de alta precision y reproducir
en entornos virtuales las trayectorias y tiempos de ciclo de los robots reales.

El primer modelo de integracién sitGa a NVIDIA Isaac Sim en primer plano,

mientras ROBOGUIDE opera en segundo plano para garantizar un compor- ' ~ALEMERI AL 1. ‘

AT Robot that Avoids Peopie |
tamiento preciso. Los usuarios pueden manejar los robots en Isaac Sim b (] 2otiaeea

desde mandos de programacién virtuales o fisicos conectados a ROBO- 02 2 corsseammummican’
GUIDE, ejecutar programas y verificar resultados antes de la instalacidn.

La integracién con NVIDIA Isaac Lab y las bibliotecas de NVIDIA Omniver-
se permite simular tareas complejas, como la manipulacién de compo-
nentes flexibles o determinadas operaciones de insercién y montaje.

En un segundo modelo de integracidn, ROBOGUIDE se sitda en primer plano,
mientras NVIDIA PhysX funciona como motor fisico en segundo plano. Esta
configuracién permite simular tareas como la seleccion de piezas de un con-
tenedor mediante modelado basado en fisica.

Durante el evento ‘New Product Open House Show’, FANUC presenté un
sistema de doble brazo equipado con dos cobots CRX para doblar cami-
setas mediante aprendizaje por imitacion, utilizando el modelo robético
abierto NVIDIA Isaac GROOT N.

La manipulacién de objetos flexibles exige adaptar continuamente los mo-
vimientos del robot a los cambios de forma de la pieza. En la demostracién,
un operador realiza la tarea de plegado y el sistema aprende a reproducirla.
Los robots CRX generan movimientos en tiempo real mediante aprendizaje
por imitacién y reconocen visualmente las camisetas mediante cdmaras.

La combinacién de la tecnologia de control de movimiento de FANUC con
NVIDIAGROOT N permite obtener movimientos mas fluidos y continuos que
los sistemas tradicionales de aprendizaje por imitacion.

FANUC también ha actualizado su sistema robético con capacidad para
evitar colisiones con personas mediante el ordenador robético NVIDIA
Jetson Thor. El sistema, presentado inicialmente en la Exposicion Inter-
nacional de Robdtica de Tokio de 2025, sustituye el médulo NVIDIA Jet-
son AGX Orin por el médulo Jetson T5000.

Esta actualizacién multiplica por mas de 7,5 la capacidad de célculo de 1A del
sistema. La compafifa mostré un robot capaz de responder a los movimien-
tos de las personas de forma mas rapida y fluida gracias a las capacidades
de procesamiento de Jetson Thor.
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YASKAWA ABRE UN NUEVO CENTRO DE DISTRIBUCIGN Y PRODUCCIGN ROBOTICA EN KOCEVJE

Yaskawa amplia sus capacidades de
produccién y distribucion de sistemas
robéticos en Europa con un nuevo Cen-
tro Europeo de Distribucién de Robética
y una nave adicional de ensamblaje en
Kocevije, Eslovenia. La inversion alcan-
za aproximadamente 32 millones de eu-
ros y refuerza la capacidad de suminis-
tro de la compaiiia para la regién EMEA.

Las nuevas instalaciones forman parte
del Yaskawa Campus y se sitdan junto
a la primera fabrica europea de robots
de la compafiia, inaugurada en 2018.
El centro centraliza la recepcidn y ges-
tién de pedidos de robots destinados a
Europa, Oriente Medio y Africa.

Yaskawa prevé que, durante el ejercicio
fiscal 2027, al menos el 80% de los pedi-
dos de los mercados EMEA se procesen
desde KoCevije. Las obras de ampliacion
elevan ademas la superficie destinadaa
produccién y almacenamiento a mas de
30.000 metros cuadrados.

“Como proveedor tecnoldgico global en
el dmbito de la robética, los acciona-
mientos y la tecnologia de movimiento,
nos complace poder reforzar alin mas
nuestra presencia operativa en Europa.
La region EMEA sigue siendo un merca-
do de gran importancia para Yaskawa en
su conjunto”, sefiala Par Tornemo, CEO
de Yaskawa Europe GmbH.

El nuevo centro también permite acortar
las cadenas de suministro y mejorar los
procesos logisticos. “Con el nuevo centro
central de distribucién de robética, mejo-
ramos no solo nuestros propios procesos
logisticos, sino también la productividad
y laeficiencia en la cadena de suministro
de nuestros clientes”, afiade Tornemo.

KOGEVJE, NUCLEO DE LA
ESTRATEGIA EUROPEA

La ampliacién de las instalaciones es-
lovenas forma parte de la estrategia de
expansion europea de Yaskawa, que
busca consolidar su posicién como
uno de los principales fabricantes de
robots industriales del continente.

La compafiia inicia la produccién en su
primera fabrica europea de robots de
KoCevje en 2018. El emplazamiento se
encuentra a unos 60 kildmetros al sures-
te de Liubliana. La presencia de Yaskawa
en Eslovenia se remonta a 1996, cuando
establece en la cercana Ribnica la filial
Yaskawa Ristro, que ahora también se
integra en el nuevo campus.

El Dr. Hubert Kosler, director general de
Yaskawa Europe Robotics y Yaskawa
Slovenia, destaca las capacidades re-
unidas en el emplazamiento: “En los
dltimos afios, con el Yaskawa Campus
hemos creado un potente centro para el
desarrollo y la produccién de robots Mo-
toman, incluyendo utillajes y sistemas
para automatizacién avanzada, princi-
palmente para soldadura”.
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PELI AUMENTA SU CAPACIDAD EUROPEA DE PRODUCCION
DE MALETAS DE PROTECCION

PELI Products ha reforzado su capacidad industrial en Europa con la instalacion
y puesta en marcha de una nueva maquina de rotomoldeo en su planta de Cro-
ttendorf, Alemania. La inversién permitié incrementar la flexibilidad productiva,
mejorar la eficiencia y reforzar la continuidad del suministro para clientes de Eu-
ropa, Oriente Medio, Aftica e India (EMEAI).

La nueva maquina se ha convertido en una de las principales inversiones reali-
zadas hasta la fecha en la planta alemana y se sumd a las capacidades de mol-
deo porinyeccién, montaje y personalizacion de productos.

La ampliacién permitié a PELI responder con mayor rapidez a la creciente de-
manda y reforzar su capacidad para atender a clientes de los sectores comercial,
industrial y de defensa.

“Esta Ultima inversion refleja nuestro compromiso con la ampliacién continua
de nuestra capacidad de fabricacién en Europa. Nos permite responder con ma-
yor rapidez a la demanda de nuestros clientes, manteniendo al mismo tiempo la
calidad y fiabilidad excepcionales que esperan de PELI”, afirmé Stephan Corti,
Chief Commercial Officer de PELI.

Corti también destacé que la inversion reforzd la capacidad de la compafiia para
atender al sector de defensa, incluida su relacién de larga trayectoria con la OTAN
como proveedor preferente.

La iniciativa se integrd en la transformacién industrial de Crottendorf, que habia
ampliado sus capacidades tanto de rotomoldeo como de moldeo por inyeccién.
La planta incrementd ademas en un 40% su espacio destinado a montaje y pro-
duccién y aumenté un 80% su plantilla.

A estas mejoras se sumaron mayores posibilidades de personalizacién de las
maletas, con el objetivo de adaptar la produccién a las necesidades especificas
de los clientes.

La planta alemana consolida su funcién como centro de produccién para el mer-
cado EMEAI. Sus instalaciones fabricaron maletas de proteccién destinadas a
clientes de Europa, Oriente Medio, Africa e India, reforzando la presencia indus-
trial de PELI en estas regiones.

AVANCES EN LA DOSIFICACION
DE PRECISION CON LA
TECNOLOGIA DE CHORRO
(JETTING) PICO DE NORDSON EFD

A medida que los procesos de fabri-
cacién se vuelven mas complejos, los
fabricantes necesitan soluciones de
dosificacién que combinen velocidad,
precisién, repetibilidad y control. La
gama de sistemas de chorro PICO de
Nordson EFD permite realizar una do-
sificacién precisa y sin contacto en
aplicaciones electrénicas, médicas, de
automocién e industriales.

Sistemas como PICO Pulse, PICO Pulse
XP y PICO Nexps impulsan la dosifica-
cién de precisién, mientras que proxi-
mamente PICO Pplse XP HV ampliara las
capacidades para trabajar con materia-
les de mayor viscosidad.

La plataforma PICO incluye los siste-
mas de inyeccién PICO Pulse, PICO
Pulse XP y el préximo PICO Pplse XP HV.
Los tres estan disefiados para realizar
microdepdsitos con precisién y repe-
tibilidad a altas velocidades. Pueden
dispensar depdsitos de entre 0,5y 1 nL
a frecuencias de 600 a 1.000 Hz de for-
ma continua y eliminan el movimiento
del eje Z, facilitando la dosificacién
uniforme sobre superficies irregulares,
delicadas o de dificil acceso.

La vélvula PICO Pulse incorpora una
construccion robusta, disefio modular
y un mecanismo de cierre sin herra-
mientas que permite retirar y mantener
las piezas en contacto con el fluido en
cuestién de segundos. Los conjuntos
de cuerpo de fluido intercambiables
ofrecen flexibilidad para trabajar con
diferentes fluidos y viscosidades.

El sistema PICO Pulse XP anade una
tecnologia de calibracién autorregu-
lable patentada que compensa auto-
maticamente las variaciones en las
tolerancias del cuerpo de fluidos. Asi,
mantiene el rendimiento de dosifica-
cion tras el mantenimiento y frente a
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fluctuaciones de temperatura. El ajus-
te de la carrera a nivel de micras y la
tecnologia de busqueda sostenida del
objetivo de carrera contribuyen a una
elevada repetibilidad y estabilidad del
proceso.

Préximamente, PICO Pulse XP HV am-
pliard la ventana de proceso para
trabajar con fluidos de mayor visco-
sidad, aportando potencia, control y
fiabilidad a aplicaciones de montaje
avanzado en los sectores electrénico,
médico y de automocion.

INTEGRACION EN LA FABRICA
INTELIGENTE CON PICO NEX S

Para responder a entornos de fabri-
cacién cada vez mas conectados,
Nordson EFD ha desarrollado PICO Ne-
Xus, un controlador compacto de 24
V montado en carril DIN que permite
controlar las vélvulas PICO Pplse XP
mediante un PLC o un sistema de au-
tomatizacién de planta.

La utilizacién de protocolos Industrial
Ethernet como PROFINET y EtherNet/
IP facilita su integracién en lineas de
produccién modernas y permite con-
trolar y supervisar la dosificacién des-
de la interfaz hombre-maquina (HMI)
seleccionada.

Su formato compacto permite instalar
varios controladores en los armarios
de las maquinas existentes, ahorran-

do espacio y eliminando la necesidad
de disponer de controladores con pan-
talla tactil especificos en cada punto
de dosificacién.

Ademds, una interfaz web permite confi-
gurar, supervisar y ajustar los pardmetros
en tiempo real, tanto localmente como de
forma remota. El registro de dosificacio-
nes y la supervision de procesos aportan
mayor visibilidad y control de calidad.

IMPULSANDO EL FUTURO DE LA
DOSIFICACION DE PRECISION

Las tecnologias PICO Pulse, PICO Pulse
XP, PICO Pplse XP HV y PICO Nexps con-
forman un ecosistema de dosificacién
de precision que combina inyeccién a
alta velocidad, repetibilidad y conecti-
vidad con la fabrica inteligente.

Estas soluciones permiten mejorar la
calidad y el rendimiento de produccidn y
adaptarse a las necesidades de los pro-
cesos automatizados, ofreciendo a los
fabricantes mayor control y flexibilidad
en la dosificacion de fluidos de precision.
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CASO DE EXITO

TRANSPARENCIA DIGITAL EN LA FABRICACION: COMO SKANSKA ESTABLECE NUEVOS ESTANDARES

CON WEASSIST

El Grupo Skanska es una de las empresas lideres a nivel mun-
dial en el sector de la construccién y el desarrollo de proyectos.
Fundada en 1887 en Suecia como fabricante de hormigén, la
empresa se ha convertido, a lo largo de m3as de 135 afios, en
un actor global. Con unos 27 000 empleados y una facturacién
de 177 000 millones de coronas suecas en 2024, Skanska es
sindnimo de proyectos de construccidn sostenibles, soluciones
innovadoras y una visidn clara: crear espacios habitables que
perduren a lo largo de generaciones.

Enlasede analizada—en el rea de Cementacién— la atencién se
centra en procesos de fabricacién altamente especializados para
componentes de construccién. Aqui, la eficiencia, la transparen-
cia y el control de procesos desempefian un papel fundamental.

SITUACION INICIAL: FALTA DE TRANSPARENCIA Y O0BSTACULOS
PARA LA ACEPTACION

Antes de la introduccién de soluciones digitales, la fabricacién
se enfrentaba a un reto fundamental: la falta de datos fiables.
Los procesos de produccién podian llevarse a cabo, pero no ana-
lizarse ni optimizarse con precisién.

“Antes no teniamos verdaderos KPl ni métodos de medicidn
especificos”, explica Leigh Wells, director de produccién de
Skanska. Ademas, la introduccién de un nuevo sistema tam-
bién supuso un reto cultural. Al principio, los empleados se
mostraron escépticos ante la nueva tecnologia: “Prevalecia
la sensacién de que el sistema supervisaria su rendimiento
como un ‘Gran Hermano™.

LA SOLUCION: WEASSIST DE WERMA

Con la introduccién de las columnas de sefalizacién y la pla-
taforma basada en la nube WeASSIST de la empresa WERMA,
se dio el paso decisivo hacia la fabricacién digitalizada. WeAS-
SIST combina las columnas de sefializacidn clasicas con una
solucién inteligente en la nube. El estado de las maquinas se
visualiza en tiempo real, los datos se registran automatica-
mente y se evallan de forma centralizada. De este modo, el
sistema proporciona una transparencia sobre los procesos de
produccién y permite tomar decisiones fundamentadas basa-
das en datos validos.

Ademis, el sistema actla como un eficaz sistema de ‘llamada a
laaccién’ que avisa inmediatamente a los operarios de cualquier
problema o interrupcién en la linea de produccién. Mediante los
botones de WeASSIST, los empleados pueden activar de forma
especifica diferentes solicitudes o mensajes de estado. De este
modo, se pueden detectar a tiempo las pérdidas de productivi-
dad y de tiempo, y se pueden poner en marcha rapidamente las
medidas correctivas correspondientes.

Los distintos colores de las columnas de sefalizacién permiten
una comunicacion clara e intuitiva durante el funcionamiento: el
verde indica el funcionamiento normal, el amarillo significa “es-

perando materia”, el azul sirve para llamar al superior y el rojo
indica la necesidad de una grda.

IMPLEMENTACION: TECNICAMENTE EXIGENTE, CON EL APOYO
DE LOS SOCIOS

El sistema lleva en funcionamiento unos dos afos y medio. Si
bien la implementacién por parte de WERMA se desarroll6 sin
contratiempos, los requisitos internos de Tl y seguridad supu-
sieron inicialmente un reto.

Apesar de estos obstaculos, Leigh Wells destaca especialmente
la colaboracién: "El apoyo de WERMA fue inestimable; pudimos
recurrir a ellos en todo momento™.

VALOR ANADIDO EN LA OPERACION: DECISIONES BASADAS EN
DATOS EN LUGAR DE CORAZONADAS

Con WeASSIST, la forma de trabajar en la produccién ha cambia-
do radicalmente: en lugar de una falta de transparencia, hoy se
dispone de datos precisos en tiempo real. “Hemos introducido
unos KPI claros y hemos implementado un registro y analisis
detallado de los datos. Esto nos ha permitido crear una base cla-
ra para la toma de decisiones y lograr una mayor transparencia
en todas las areas de fabricacion”, resume Leigh Wells las me-
joras més importantes. “Ahora podemos recopilar datos signifi-
cativos y aprovechar al maximo los conocimientos obtenidos”.



La comunicacidn directa dentro de la produccién también ha
mejorado notablemente. Gracias a las sefiales estandarizadas
y a las vias de escalado claramente definidas, los problemas se
detectan mas rapidamente y se informa de inmediato a las per-
sonas responsables. Esto reduce los tiempos de reaccidn y au-
menta la seguridad de los procesos durante el funcionamiento.

Un efecto adicional: el uso de un sistema de este tipo es, hasta
ahora, bastante atipico en el sector de la construccién. Esto ha
permitido a Skanska no solo beneficiarse internamente, sino
también generar atencién a nivel externo.

GENERAR ACEPTACION: DE INSTRUMENTO DE CONTROL A
HERRAMIENTA

Un factor decisivo para el éxito fue la implicacién de todos los
empleados. Al principio predominaba el escepticismo, pero a
medida que aumentaba la comprensién de sus ventajas, la per-
cepcidn fue cambiando. El sistema no se establecié como un
instrumento de control, sino como un apoyo en el dia a dia del
trabajo, un paso fundamental para su uso sostenible.

MIRANDO HACIA EL FUTURO: AMPLIACION Y NUEVAS
FUNCIONES

“El sistema fue un complemento extremadamente valioso, jus-
to lo que necesitdbamos”, afirma Leigh Wells. El éxito del nue-
vo sistema no pasé desapercibido en el grupo a nivel mundial:
WeASSIST fue galardonado en los premios internos de Skanska
yrecibid el premio a la productividad digital. Ademas, se incluyé
en el catalogo de productos de la empresa.

Con actualizaciones y ampliaciones continuas, WeASSIST se-
guird desempefiando un papel central en la transformacién
digital de la fabricacién en Skanska. La empresa ya esta pla-
nificando la siguiente fase de expansidn. Se presta especial
atencién a la denominada funcién ‘White Light’, que permite un
nivel adicional de interaccidn.

FABRICAMOS:

MAQUINAS PARA EL
DESENGRASE, LAVADO

Y LIMPIEZA TECNICA

DE TODO TIPO DE PIEZAS
INDUSTRIALES

Lavar, Desengrasar, Fosfatar,
Secar... Todo tipo de piezas
eliminando: Oxidos, fangos,
pastas de pulir, pegamentos,
virutas, ferrichas,
aceites, grasas, polvo...
En maquinas de tipo:
TUNEL, ROTATIVAS,
CUBAS, CABINAS,
TAMBORES.

*Disponemos de
laboratorio propio
para el control de
calidad de la limpieza.
-

ROTATIVAS

TUNELES

T

Bautermgf i baubermlc.som

= comercial@bautermic.com

Tel: 933 711 558 - Fax: 933 711 408

CONCLUSION: UN MODELO DE EXITO PARA EL SECTOR DE LA
CONSTRUCCION

Laimplantacién de WeASSIST en Skanska demuestra de formaim-
presionante cdmo las soluciones digitales pueden aportar un ver-
dadero valor afiadido incluso en sectores tradicionalmente me-
nos digitalizados. De la falta de transparencia de datos a la toma
de decisiones fundamentadas: la transformacién ha sido un éxito.

No solo fueron decisivos la tecnologia y la funcionalidad, sino
también la colaboracién basada en la cooperacion y un claro en-
foque en las personas en el proceso.
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CASO DE EXITO

DEFECTOS DEL GROSOR DE UN CABELLO QUE ARRUINAN PIEZAS DE MILES DE EUROS

ASi MODERNIZA TAP ME LA METROLOGIA EN SU TALLER MRO
AEROEN LISBOA

El sector aerondutico, y en particular el mercado del manteni-
miento, reparacién y overhaul (MRO), opera bajo tolerancias
exigentes y plazos cada vez mas ajustados que determinan la
competitividad de las empresas. En este contexto, TAP Main-
tenance & Engineering, divisién de TAP Air Portugal, la mayor
aerolinea portuguesa con base principal en el aeropuerto de
Lisboa, presta desde hace décadas servicios MRO a la flota del
grupo y también a clientes externos.

Noticias del Sector Jil
2

Su actividad se organiza en cuatro areas operativas de mante-
nimiento —de linea, de base, de componentes y de motores—,
complementadas por dreas de soporte como Part-CAMO y Cali-
dad. En este articulo nos centraremos en su 4rea de manteni-
miento de motores, cuyo taller trabaja con una media de dos
entradas de motores por semana —alrededor de 100 al afio—.
En algunos modelos, explican desde la empresa, pueden llegar
a desmontar hasta 2.500 piezas.

“En el taller realizamos la inspeccidn dimensional de los com-
ponentes, que abarcan desde piezas con diametros inferiores
a 3 milimetros hasta otras con dimensiones cercanas a 1,2
metros, y con geometrias muy diversas, desde superficies de
forma libre hasta prismaticas, de componentes tanto estaticos
como rotativos. Adema3s, también medimos utillajes, propios
y externos”, explica Gongalo Catatdo, ingeniero de procesos y
reparacién del departamento de Ingenieria y Calidad del Man-
tenimiento de Motores de TAP.

Es en el contexto de la inspeccién dimensional donde se enmar-
ca la colaboracidén con Renishaw Ibérica, empresa especializa-
da en sistemas de fabricacién inteligente, metrologia industrial
y fabricacidn aditiva. En concreto, TAP incorporé dos maquinas
tridimensionales de medicién por coordenadas AGILITY de 5 ejes
con cabezal REV0-2 y software MODUS, una decisidn orientada
a ampliar las capacidades técnicas del taller, asi como su capa-
cidad operativa. Ademas de las maquinas tridimensionales, la
empresa portuguesa dispone de tornos verticales, centros de
mecanizado CNC y rectificadoras por electroerosion (EDM), asi
como de sondas de inspeccién de Renishaw.

El proceso del taller de motores de TAP comienza con la llegada
del motor y su inspeccidn visual inicial, seguida de la retirada de
los médulos y del desmontaje hasta el nivel de pieza individual. A
partir de ahi, cada componente pasa por una fase de clasificacion
que combina tres controles criticos: inspeccién visual, ensayos
no destructivos (NDT) e inspeccion dimensional. “Introdujimos las




dos maquinas tridimensionales en la dltima etapa, donde la preci-
sién y larepetibilidad de los equipos son fundamentales, teniendo
en cuenta las tolerancias exigentes”, sefiala Catatao.

La solucidn anterior de TAP se basaba en una tridimensional de
3 ejes con casi 30 afios de antigliedad. Aunque era funcional,
presentaba limitaciones técnicas significativas. “Los princi-
pales condicionantes eran la calibracién lenta con un nimero
limitado de posiciones, lo que se traducia en dificultades de
acceso a geometrias complejas, especialmente en superficies
de forma libre”, explica Andre Costa, técnico de Mantenimiento
de Aeronaves del drea de Mantenimiento de Motores de TAP.

Con las dos nuevas maquinas tridimensionales AGILITY, la em-
presa consolidé las ventajas de la medicién en 5 ejes. “El cambio
tecnolégico nos ha proporcionado mayor accesibilidad a geo-
metrias complejas, mayor flexibilidad en los alineamientos y
la posibilidad de medir caracteristicas que antes no podiamos”,
valora Costa. A ello se suma la potencia del modo scanning, que
aprovecha la cinemética del cabezal REV0-2 para captar datos
de forma continua sobre la pieza, multiplicando la cantidad de
informacién disponible para la toma de decisiones. Por ejemplo,
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el equipo de TAP pasé de una medicién por puntos a una medi-
cidn por scanning en una pieza concreta y consiguié aumentar
la captura de puntos por caracteristica de 80 a 2.000, cubriendo
ademas mas elementos de la pieza en cada inspeccidn. El resul-
tado: una reduccion de casi el 75% en el tiempo de medicidn.

Ademas del hardware, la solucién integra el potente software
MODUS de Renishaw con mddulos especificos para aplicaciones
aeronduticas, como Blade Planner para el analisis de alabes.
“Blade nos permite una programacién mas rapida e intuitiva, con
generacién automatica de trayectorias. Ademas, la integracién
de caracteristicas especificas de alabes simplifica mucho la
programacion y el analisis de los resultados”, explica Costa. En
conjunto, las diferentes mejoras tuvieron un impacto positivo en
el tiempo que las piezas pasan por el drea de inspeccion.

Para el equipo, este cambio supuso un proceso de adaptacién. “Fue
un nuevo reto debido a las diferencias en el lenguaje de programa-
cién y en la filosofia del software anterior. A lo largo del dltimo afio,
ha sido posible asegurar la fiabilidad de los resultados de medi-
cién, apoyada por un aumento significativo del conocimiento del
equipo en el area de la metrologia. El soporte técnico de Renishaw
ha sido constante y fundamental en esta adaptacion’, relata Costa.
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ABIERTA LA CONVOCATORIA DE LOS ROBOTICS AWARD

& 5—8 APRIL 2027

HAe2E®  THINK TECH FORWARD

Hannover Messe 2027 ha abierto la convocatoria del Robo-
tics Award 2027, un galardén internacional que reconoce las
soluciones mas innovadoras en automatizacion y robética
para la industria.

Empresas e instituciones de todo el mundo podran presen-
tar sus candidaturas hasta el 1 de noviembre de 2026. Los
tres finalistas expondran sus proyectos durante los dias pre-
vios a la celebracién de la feria. El ganador se anunciara el
24 de febrero.

REMINDER

APPLY F Espafa serd el Partner Country de la 80° edicién de la feria.
ROBOTI cs Desde el Ministerio de Industria y Turismo e ICEX, han abier-
Aw R to la convocatoria para participar en los Pabellones Espafia,

A D que estard abierta hasta el 15 de septiembre, con unas tari-

fas de participacién muy beneficiosas.

BAUTERMIC, S.A. 25
EASYFAIRS IBERIA - LOGISTICS & AUTOMATION MADRID, S.L.U. DOBLE PORTADA
ELECTRONICA OLFER, S.L. INTERIOR PORTADA
FRANKE RODAMIENTOS, S.L. CONTRAPORTADA
INOVANCE TECHNOLOGY ESPANA, S.L. PORTADA
MARKEM IMAJE, S.A.U. ’
MICROCOM SISTEMAS MODULARES, S.L.U. 11
NORD MOTOREDUCTORES, S.A. 13
NORDSON EFD - NORDSON IBERICA, S.A. 15
PLATAFORMAS TECNOLOGICAS Y PROFESIONALES, S.L.U. INTERIOR CONTRAPORTADA
RENISHAW IBERICA, S.A.U. 16-17
SCHUNKIINTEC, S.L.U. 9

WEAR BILBAO EXHIBITION CENTRE 27
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Calendario de ediciones 22 semestre 2026

RO443
Septiembre

FECHA DE CIERRE
21/09/2026

RO444
Octubre

FECHA DE CIERRE
19/10/2026

RO445
Noviembre

FECHA DE CIERRE
16/11/2026

RO446
Diciembre

FECHA DE CIERRE
14/12/2026

Packaging robotizado y automatizacion
avanzada en industria alimentaria:

= Robotica de paletizado y picking

= Sistemas de llenado y cerrado

m Vision artificial y control de calidad

= Software de planta alimentaria

m Seguridad industrial

Procesos metalicos avanzados: automatizacion,
sensorica y mantenimiento predictivo:

Robética para soldadura y corte

loT en maquinaria metalica

Mantenimiento predictivo

Fabricacion aditiva en metal

Retrofit y digitalizacion de procesos

Smart & Digital Factories:
m Plataformas loT y gestion de datos
= Inteligencia artificial aplicada a la produccion
= Ciberseguridad OT
m Digital twins y simulacién
= Robotica colaborativa y flexible

Industria auxiliar y eficiencia energética en la automatizacion:

® Sistemas de alimentacion y manipulacion

= Componentes eficientes: motores, servas, CNCs
m Automatizacion de células auxiliares

= Monitorizacion energetica

= Pintado y ensamblaje automatizado

Ferias:

ALIMENTARIA FOODTECH BARCELONA 2026
BARCELONA, 6-8 OCTUBRE

@l hDO

Ferias:

METALMADRID 2026
(ADVANCED MANUFACTURING MADRID)
MADRID, 4-5 NOVIEMBRE

Lectores

El 92,4% son Ingenieros Técnicos o Superiores con
capacidad de compra y mando dentro de su Planta
Industrial, repartiéndose de la siguiente forma:

Jefes, Directores Técnicos o mandos intermedios
en produccioén o fabricacion

[ Jefes de Departamento (Mantenimiento, Disefio
de sistemas, Informatica...)

[ Directores/ Gerentes

B Jefes Comerciales y de Compras

Ingenierias, Integradores, Universidad

M otros

7% 2%

41%



iNnamica compacta

Rodamientos de alambres
para robética y manipulacion

Minimo espacio de instalacion
Minimo peso

Méaximo espacio libre central
Méaxima precision

www.franke-gmbh.es  flinflo
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