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TONELADAS

QEMLE Robotics presenta su gama de sistemas de trac-
cién para AMR de carga pesada, con soluciones que
pueden transportar hasta 40 toneladas.

La oferta se estructura en tres familias: un sistema dife-
rencial para 10 toneladas, un sistema omnidireccional
para 20 capaz de moverse en longitudinal, transversal y
diagonal y de girar sobre su eje, y una solucién de has-
ta 40 toneladas con arquitectura 4x4, en la que cuatro
sistemas de tracci6n sincronizados reparten el esfuerzo
de forma uniforme y garantizan estabilidad y precisién.
Todas incorporan motores IE5 de ultraalta eficiencia, re-
ductoras especiales para alto par y cargas radiales eleva-
das, y encoders de seguridad PROFIsafe preparados para
arquitecturas de seguridad funcional de hasta SIL 3.

Nota destacads

Moverse con cargas de este tamafio exige mucho mas
que potencia. La traccién debe soportar cargas puntua-
les y distribuidas, mantener la estabilidad en suelos
irregulares o con vibraciones, repartir el esfuerzo para
evitar torsiones y proteger las piezas sensibles de las
oscilaciones, todo ello en entornos donde la seguri-

Delegacién: Madrid

Santa Leonor, 63, planta 3a, nave L
28037 — Madrid

Tel. 913291431
automatica@ptp.es

TODO LO QUE NECESITAS PARA LOS PROYECTOS DE AUTOMATIZACION

Con Automation24 tienes marcas lideres, precios competitivos y miles de productos disponi-
Ahorra tiempo en tus compras gracias a una web facil de usar, informacién técnica clara y ase-

Compra de forma répida, segura y eficiente, y lleva tu automatizacién al siguiente nivel con

Soluciones de traccion para cargas pesadas

TRES FAMILIAS DE SISTEMAS DIFERENCIALES QUE PUEDEN TRANSPORTAR HASTA 40
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dad y la fiabilidad son criticas. Por eso QEMLE Robotics
parte de plataformas de traccidn preingenierizadas y
entrega la traccién como un sistema completo: la rue-
da motorizada integra rueda, reductora, servoacciona-
miento, seguridad, comunicacién, freno, encoder doble
y conectores. El conjunto suma estructura mecanica,
suspensidn y gestién del cableado.

ELMEQ, S.L.
Tel.: +34-934227033
www.elmeq.es
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Lubricadores inteligentes

SU DISENO TOTALMENTE ELECTROMECANICO
OFRECE UNA FIABILIDAD Y FLEXIBILIDAD DE USO
AUN MAYORES

Schaeffler amplia su gama de lubricadores inteligentes con el
FAG OPTIME C1 Pro, un lubricador monopunto electromecanico
disefiado para mejorar la flexibilidad, el control de la lubricacién
y la fiabilidad operativa de los equipos industriales. El dispositi-
vo permite adaptar la dosificacién a diferentes necesidades de
mantenimiento y contribuir a reducir el desgaste prematuro de
los rodamientos y las paradas no programadas.

Con el FAG OPTIME C1 Pro amplian estratégicamente el portafolio
de lubricadores inteligentes para maximizar las ventajas para
sus clientes. Ofrecen a los usuarios soluciones que hagan que la
lubricacién sea mas sencilla, flexible y fiable y contribuir asi de
forma decisiva a mejorar la disponibilidad de los equipos.

Mayor flexibilidad para la lubricacién industrial: este modelo
amplia las opciones de la familia OPTIME, que incluye los lu-
bricadores OPTIME C1 y FAG OPTIME C4. Frente al OPTIME C1, de
disefio hibrido y funcionamiento electromecdnico y con gas, el
FAG OPTIME C1 Pro ofrece un sistema totalmente electromeca-
nico, con mayores posibilidades de uso y control.

El equipo proporciona un tiempo de funcionamiento de hasta 24
meses Y una presién de hasta 15 bar. Ademads, admite cartuchos
de lubricante de 60, 120 y 240 cm, lo que facilita su adaptacién
a diferentes requisitos de lubricacién y entornos industriales.

Estas caracteristicas permiten utilizarlo en aplicaciones como mo-
tores, bombas, ventiladores y cintas transportadoras, donde una
lubricacién adecuada resulta esencial para mantener la disponibi-
lidad de los equipos y optimizar las tareas de mantenimiento.

Control digital desde la aplicacion OPTIME: el FAG OPTIME C1 Pro se
integra en el ecosistema digital de Schaeffler y puede gestionarse
mediante la aplicacién OPTIME. Entre sus funciones, permite sus-
pender temporalmente la dosificacién durante las intervenciones
de mantenimiento, evitando el consumo innecesario de lubricante.

El producto ya esta disponible en Europa, Norteamérica y Co-
rea del Sur, y préximamente llegara a otros mercados.

SCHAEFFLER IBERIA, S.L.U.
Tel.: +34-934803410
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Ecosistema de fibra optica

RESPONDE AL CRECIMIENTO DE LOS CENTROS DE
DATOS E INFRAESTRUCTURAS DE 1A

El Grupo Cofitel presenta el ecosistema de fibra dptica Strata,
desarrollado por Leviton para responder al crecimiento de los
centros de datos hiperescalables y las infraestructuras de in-
teligencia artificial (IA). La plataforma estd disefiada para fa-
cilitar la expansion de la conectividad, aumentar la densidad
de conexiones y simplificar los despliegues, con soporte para
velocidades de transmisién de 1,6 Tb/s y superiores.

El incremento de la capacidad de procesamiento de IA exige
mayores velocidades de interconexién entre servidores, acele-
radores, sistemas de almacenamiento y equipos de red. Strata
integra diferentes soluciones para afrontar estos requisitos y
permitir que la infraestructura evolucione sin aumentar propor-
cionalmente el espacio fisico necesario.

Paneles de alta densidad y conectividad MMC: uno de los compo-
nentes principales son los paneles de parcheo Strata MDX, dispo-
nibles en formatos de 1U y 2U para rack. Utilizan conectividad MMC
(Multi-fiber Mechanical Connector) y ofrecen una capacidad de
hasta 3.456 fibras, lo que permite concentrar numerosas conexio-
nes 6pticas en un espacio reducido y facilitar futuras ampliaciones.

La plataforma incorpora también conjuntos de cables de fibra
MMC, incluidos array cords, harnesses, cables troncales y pla-
cas adaptadoras. Estas soluciones permiten configurar enlaces
preterminados y arquitecturas de alta densidad, reduciendo los
tiempos de instalacién y simplificando la gestién del cableado.

Capacidad para 6.912 fibras: otro elemento destacado es la envol-
vente IDX 20RU Entry Point Enclosure, disefiada para aplicaciones
de distribucién y empalme de fibra éptica. Este sistema puede alo-
jar hasta 6.912 fibras, facilitando la centralizacién de operaciones
de empalme e interconexién en grandes centros de datos.

La combinacién de paneles MMC, cableado preterminado y envol-
ventes de alta capacidad permite construir infraestructuras escala-
bles, adaptadas al crecimiento de las necesidades de conectividad.

C3 COMUNICACIONES / GRUPO COFITEL
Tel.: +34-916224111
www.c3comunicaciones.es
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Variadores de velocidad de alto rendimiento

IDEALES PARA APLICACIONES EXIGENTES Y DE ALTA POTENCIA, SIN NECESIDAD DE FORMACION ADICIONAL

Omron presenta el variador de velocidad R1
(3G3R1). Con un rango de potencia que va
desde 0,4 kW hasta 630 kW a 400 V y disefa-
do para ofrecer una vida (til de 10 afios, el R1
amplia la gama de variadores de Omron para
abarcar un abanico ain mas amplio de apli-
caciones. Muchos fabricantes de maquinaria
se enfrentan a retos de control muy diferen-
tes dentro de una misma maquina: desde un
motion horizontal sencillo hasta el control de
una carga pesada en un eje vertical o el control
preciso del motion desde velocidad cero en el
instante en que se libera el freno. EI R1 esta
disefiado especificamente para realizar esa
dificil tarea, y es compatible con aplicaciones

tros, los nombres y funciones de los termina-
les y el direccionamiento de comunicacion, y
utilizan el mismo entorno de programacion,
incluidos Sysmac Studio y la personaliza-
cién de Drive Programming, por lo que los
programas de PLC y los bloques de funciones
existentes se transfieren directamente. Ade-
mas de ofrecer una gran potencia, el R1 esta
disefiado para reducir dos de las causas mas
comunes de tiempo de inactividad en la plan-
ta: las paradas no planificadas y la lentitud
en la puesta en marcha.

Las funciones de mantenimiento predictivo,
que incluyen avisos sobre la vida Gtil de los

como polipastos, transelevadores, prensas, bobinadoras, la- IGBT, alertas sobre el flujo de aire de refrigeracién y datos com-
minadoras y maquinas-herramienta, ademas de ventiladores, pletos de trazabilidad, sefialan posibles problemas antes de

bombas y compresores.

que provoquen la parada de una linea de produccién.

Para los clientes que ya utilizan el variador M1 de Omron, el OMRON ELECTRONICS IBERIA, S.A.U.
cambio al R1 no requiere ninguna formacién adicional. Am- Tel.: +34-902100221
bos productos comparten la misma estructura de parame- industrial.omron.es/es/home
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Nodo de comunicacion

CON FORMATO BASE NEMA, ESTA DISENADO PARA EL CONTROL INTELIGENTE DE LUMINARIAS DALI

EN PROYECTOS DE EXTERIOR

Desarrollado por Electrénica Olfer, el CAS-NM-DA permite la regula-
cién y el control auténomo de dispositivos DALI-2 (drivers, balastros
electrénicos, etc.) sin necesidad de plataformas informaticas com-
plejas, concentradores ni cableado adicional, funcionando median-
te una red Bluetooth 5.0 mallada (BLE) de alta disponibilidad.

Con untamario reducido (81 x 60 mm) y carcasa P66 resistente a los
rayos UV, esta disefiado para soportar condiciones extremas (de -30
a+60°C). Su fijacién y conexidn eléctrica se realizan de forma inme-
diata mediante giro y bloqueo (twist & lock) sobre un zécalo estandar
NEMA (ANSIC136.41) de 50 7 pines, sin necesidad de herramientas.

El dispositivo integra una fuente de alimentacién para el bus
DALI con una corriente garantizada de 100maA, con posibilidad
de controlar hasta 50 drivers LED DALI y hasta 8 direcciones/
grupos de forma individual.

El CAS-NM-DA recibe las érdenes inaldmbricas desde la App gra-
tuita de Casambi (i0S y Android) o la nube y las convierte en co-
mandos DALI seguin el perfil seleccionado (Broadcast, Short Ad-
dress, Groups, DT6, DT8, TW, RGBW, XY ... ). Ademas, incorpora un

0

Sumoflex es un sistema mecanico de retraccién di-

sefiado para la gestion eficiente de paquetes de

cables en robots industriales. Su funciona-

miento se basa en un muelle de compresién

| integrado dentro de un tubo corrugado, que

mantiene el cableado guiado de forma segura

alo largo del brazo del robot, evitando bucles,
pliegues y tensiones innecesarias.

\/
Este sistema destaca por su disefio modular, que

permite adaptar tanto el didmetro del tubo corrugado
como la longitud de retraccién segln los requisitos especificos
de cada aplicacién. Disponible en diferentes tamafios y con-
figuraciones, Sumoflex ofrece una solucién versatil capaz de
integrarse en multiples entornos industriales, desde procesos
de manipulacién hasta aplicaciones exigentes como soldadu-
ra o ensamblaje de baterias.

Uno de sus principales beneficios es la tensién constante
generada por el sistema de muelle, que garantiza una guia or-
denada del cableado y reduce significativamente el desgaste.
Esto se traduce en una menor probabilidad de rotura de cables,
menos paradas de produccién y una reduccién del manteni-

sensor luminico programable que permite ajustar sensibilidad,
umbrales y calibracién directamente desde la aplicacién.

Como dispositivo loT, puede recibir datos de diagnéstico desde
el driver o balasto DALI (como consumo de potencia o tempera-
tura) y enviarlos a la nube de Casambi para una gestién remota
avanzada de la instalacion.

ELECTRONICA OLFER, S.L.
Tel.: +34-914840850

www.olfer.com Contactar &

Sistema de retraccidn flexible y robusto para
cableado robatico

ESPECIALMENTE INDICADO PARA APLICACIONES CON MOVIMIENTOS
DINAMICOS, CARGAS PESADAS 0 CONDICIONES DE PRODUCCION EXIGENTES

miento necesario. Ademas, su estructura cerrada protege los
componentes sensibles frente a agentes externos, como su-
ciedad, aceite o altas temperaturas.

El tubo corrugado multicapa incorporado en el sistema apor-
ta una elevada resistencia a la flexién, torsién y abrasién, al
tiempo que permite implementar mantenimiento preventivo
gracias a su indicador visual de desgaste. Esta caracteristica
contribuye a alargar la vida util del conjunto y a optimizar la
planificacién de intervenciones técnicas.

Sumoflex esta especialmente indicado para aplicaciones con
movimientos dindmicos, cargas pesadas o condiciones de
produccién exigentes. Su capacidad de personalizacidn, jun-
to con la facilidad de instalacién y sustitucion, lo convierten
en una solucién eficiente para mejorar la fiabilidad y el ren-
dimiento de sistemas robéticos. En definitiva, una propuesta
orientada a maximizar la durabilidad del cableado y optimizar
la productividad industrial.

SUMCAB SPECIALCABLE GROUP, S.L.
Tel.: +34-933817876
www.sumcab.com

Contactar &
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Sistema de vision artificial
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IDENTIFICA LA POSICION Y ORIENTACION DE PIEZAS EN 3D MEDIANTE VISION ARTIFICIAL

E INTELIGENCIA ARTIFICIAL

SensoPart desarrolla el 3D Handling System powered by VI-
SOR, una solucién que combina visién 3D, inteligencia artifi-
cial y robética para automatizar aplicaciones industriales de
manipulacién de piezas complejas. El sistema incorpora dos
cdmaras industriales VISOR y un software basado en IA capaz

de identificar componentes y determinar su posicion y orienta-
cién en tres dimensiones.

La solucién permite automatizar operaciones de bin picking de
piezas desordenadas, manipular superficies brillantes, metali-
cas y objetos transparentes, alimentar maquinas automatica-
mente y desapilar componentes. El entrenamiento mediante
modelos CAD simplifica la configuracién del sistema, mientras
que el procesamiento local facilita la identificacién de las pie-
zas y el guiado preciso de los robots.

Ademads, incorpora funciones de prevencidn de colisiones y es
compatible con robots de fabricantes como ABB, Fanuc, Kuka,
Universal Robots y Yaskawa. Su flexibilidad permite adaptarlo a
diferentes aplicaciones y entornos de produccién, mejorando
las posibilidades de automatizacién de procesos industriales
que presentan dificultades para los sistemas convencionales
de visién artificial.

SENSOPART PORTUGAL
Tel.: +351-938561896

www.sensopart.com/es/  [QIIClGES

rrrornius

Additive Cell es la solucion llave en mano de
Fronius, lista para usar, que combina la tecnologia
de soldadura CMT Additive Pro mas avanzada,

un control inteligente del proceso y un software
intuitivo en un sistema integral de un unico
proveedor. Todo ello facilita la fabricacion de
componentes metalicos de alta calidad de forma
mas sencilla, rapida y eficiente.

Mas informacion en:
www.fronius.es/additive

Contactar &
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Sistemas de encoderes encapsulados Mz

INDICADOS PARA LOS ENTORNOS DE MECANIZADO MAS EXIGENTES G

En cualquier maquina-herramienta, conocer la posicién exacta
de cada eje es fundamental para garantizar la calidad de las
piezas fabricadas. El encéder absoluto encapsulado FORTiS-S
de Renishaw ha sido desarrollado precisamente para eso: me-
dir de forma continua y fiable la posicion real de los ejes de la
maquina, incluso en entornos de mecanizado muy exigentes.

A medida que una maquina trabaja, factores como las vibra-
ciones, el desgaste mecénico o los cambios de temperatura
pueden afectar a la precisién del posicionamiento. El encéder
FORTIS-S ayuda a minimizar esos efectos al medir directamen-
te el movimiento real del eje, proporcionando asi informacion
precisa que permite mantener la estabilidad del proceso y me-
jorar la calidad de fabricacidn.

Disefiado especificamente para entornos industriales en los
que las condiciones son muy exigentes, FORTiS-S incorpora
una robusta regla de acero inoxidable y un sistema de medi-
cién sin contacto que reduce el desgaste y ayuda a mantener
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un funcionamiento fiable
durante muchos anos. Ade-
mas, los retenes DuraSeal protegen

al encéder frente a refrigerantes, virutas, polvo y otros elemen-
tos habituales en los procesos de mecanizado.

La instalacién de este encéder también es facil gracias a sus
indicadores LED integrados, que facilitan la alineacién y pues-
ta en marcha.

Con longitudes de medicién de hasta 4.240 mm y resolucio-
nes de hasta 1 nm, FORTIS-S ofrece a los fabricantes de ma-
quina-herramienta una solucidn disefiada para mejorar la pre-
cisién, aumentar la fiabilidad de sus equipos y maximizar la
productividad de sus procesos.

RENISHAW IBERICA, S.A.U.
TEL.: +34-936633420
www.renishaw.com/es

Contactar &

PERMITE ALOJAR HASTA CUATRO ADAPTADORES SC 0 LCY CUATRO FUSIONES, ADEMAS DE FACILITAR EL

ALMACENAMIENTO INTERNO DE PIGTAILS

El Grupo Cofitel amplia su catdlogo de soluciones para redes
de fibra 6ptica con la roseta mural FTB 104B, disefiada para
integrar en un Unico dispositivo la terminacion de la fibra, el
alojamiento de empalmes y la conexién mediante adaptado-
res épticos.

El equipo admite hasta cuatro adaptadores

Capacidad para cuatro fusiones: el casete de empalme permite
alojar hasta cuatro fusiones e incluye cuatro protectores para
resguardar las uniones. El almacenamiento interno de los pig-
tails contribuye a mantener el cableado ordenado y facilita las
tareas de instalacién y mantenimiento.

La compatibilidad con adaptadores SC Simple y LC

6pticos, compatibles con configuraciones & )Ef\ 5 Duaplex proporciona flexibilidad para configurar el
SC Simple o LC Daplex, lo que permite ﬁ i 0 punto de conexion segln las caracteristicas de
adaptarlo a diferentes necesidades de [} A | cadainstalacién.

conexién. Incorpora un casete con ca- , \

pacidad para cuatro fusiones y espacio &
para almacenar los pigtails, facilitan- '
do la organizacién y proteccién de las
fibras en el punto de terminacién del
usuario.

Disefio compacto para instalaciones
interiores: la roseta esta fabricada en
plastico ABS autoextinguible y pre-
senta unas dimensiones de 150x 110
x 30 mm, con un peso de 0,145 kg. Su
formato mural compacto permite instalarla en espacios reduci-
dos, manteniendo organizadas las conexiones dpticas.

El disefio contempla un radio de curvatura de la fibraigual o su-
perior a 30 mm, con el objetivo de evitar curvaturas excesivas
que puedan afectar al rendimiento de los enlaces.

Preparada para distintas condiciones ambien-
tales: la FTB 104B esta especificada para fun-
cionar en un rango de temperaturas de entre
-25 °C y +40 °C. El suministro incluye el cuer-
po de la roseta, el casete de empalme, cuatro
protectores, cuatro conjuntos de tornillo y taco
para su fijacién y un tubo de transporte para

proteger y organizar las fibras durante la ins-
talacion.

Con esta solucién, Cofitel incorpora una alter-
nativa compacta para integrar la terminacién, los empalmes y
la gestién de las fibras épticas en un Gnico punto mural.

C3 COMUNICACIONES / GRUPO COFITEL
Tel.: +34-916224111
www.c3comunicaciones.es

Contactar &
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Maquinas automaticas de lavado industrial

DISENADAS PARA HACER DIFERENTES TRATAMIENTOS
DE CONTINUO

Marketplace J

Bautermic, S.A. fabrica una serie de maquinas automaticas
en forma de tunel, lineal o bien de tipo carrusel con la carga
y descarga por el mismo lado, disefiadas para poder efectuar
diferentes tratamientos en continuo. Sirven para tratar gran
diversidad de piezas que pueden ser grandes, pequefas, sim-
ples o complejas.

Las piezas a tratar, se cargan de manera manual o auto-
matica sobre una cinta transportadora, pueden ir dispues-
tas a granel, dentro de cestas, o bien, posicionadas sobre
unos bastidores especiales montados sobre el propio
transportador, el cual discurre por el interior del tdnel y
atraviesa las diferentes zonas de los tratamientos previs-
tos: desengrase, lavado, enjuague, etc., para terminar el TUNELES DE LAVADO
ciclo con un secado final, una vez se han limpiado y eli-
minado eficazmente todo tipo de virutas, grasas, aceites,

6xidos, pastas y demas residuos que las piezas puedan BAUTERMIC, S.A.
llevar acumulados debido a sus anteriores procesos de Tel.: +34-933711558
mecanizado y transformacin. www.bautermic.com

Maximo rendimiento con liquidos
wenglor

the innovative family

weFlux? es la generacion de sensores de fluido de alto rendimiento que
reduce a la mitad los costes y el esfuerzo asociados con la supervision
de proceso. El motivo: los sensores combinan dos funciones de
mediciéon con un modulo de analisis dentro de una compacta carca-
sa de acero inoxidable.

Ready for Industry 4.0 & QIO-Link 1P68/IP69K

Contactar &

wenglor sistemas de sensores s.I.
Avenida Meridiana N° 354, 13U, 08027 Barcelona
Tel. +34 93 498 75 48 | info.es@wenglor.com | www.wenglor.com
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Soluciones de rodamientos
y accionamiento

PERMITEN MEJORAR LA PRODUCTIVIDAD,
LA EFICIENCIA ENERGETICAY LA PRECISION
EN LOS EJES PRINCIPALES, GIRATORIOS Y
LINEALES

Marketplace JiR

Schaeffler presenta su catalogo de soluciones de ro-
damientos y accionamientos para maquinas-herra-
mienta. La propuesta incluye tecnologias para ejes
principales, ejes giratorios de pieza y sistemas linea-
les y de avance, orientadas a mejorar la precision, la
productividad, la eficiencia energética y la vida util de
los equipos.

Rodamientos de alto rendimiento para ejes principales: la
compaiiia presenta rodamientos hibridos de la serie VCM,
equipados con anillos de acero para rodamientos de alto
rendimiento Vacrodur, disefiados para ofrecer robustez y
una larga vida util incluso bajo cargas mecanicas, térmicas
y triboldgicas extremas. También mostrara rodamientos de
precisién PTB, de clase P4, para didmetros de eje de entre
10y 50 mm.

Tecnologias para ejes giratorios de pieza: Schaeffler
muestra los motores torque RIB y los rodamientos
YRTC, que permiten desarrollar accionamientos direc-
tos de elevada dinamica y precisién micrométrica, re-
duciendo los tiempos de ciclo y eliminando la
necesidad de sujecién mecdnica du-
rante el posicionamiento.

La oferta incluye asi-
mismo el roda-
miento de agu-
jas de contacto

angular XZU, dise-

fiado para movimientos

precisos y uniformes, y la serie YRTA,

destinada a ejes de automatizacién, como los

sistemas de cambio de palés. Las variantes YRTCG

e YRTAG incorporan dentado exterior para sustituir

engranajes adicionales y reducir el espacio de insta-
lacién y el tiempo de montaje.

Para los sistemas de manipulacién, la serie KLLT ofre-
ce guiado lineal de cuatro hileras en disposicién en X,
con distintas configuraciones de carros. Por su parte,
los motores lineales L7 reducen hasta un 50% las pér-
didas de potencia o proporcionan hasta un 40% mas
de fuerza nominal con la misma potencia disipada,
contribuyendo a mejorar la precisién y la productivi-
dad y reducir los costes operativos.

SCHAEFFLER IBERIA, S.L.U.
Tel.: +34-934803410
www.schaeffler.es

Contactar &

Soluciones software para gestion
de codigos QR

PERMITEN CREAR, ORGANIZAR, ACTIVAR Y GESTIONAR
CODIGOS QR GS1 DIGITAL LINK, TANTO ESTATICOS COMO
DINAMICOS

Markem-Imaje, parte de Dover y proveedor global de soluciones integra-
les para la cadena de suministro y sistemas de marcado y codificacion
industrial, ha anunciado el lanzamiento del software CoLOS 2D Activate
y CoLOS 2D Engage. Respaldadas por los servicios de consultoria espe-
cializada de Markem-Imaje, estas soluciones ayudan a los fabricantes
a prepararse para la iniciativa 6S1 Sunrise 2027, a cumplir con los re-
quisitos normativos y de los minoristas —en constante evolucién—y a
aprovechar al maximo el potencial del envasado conectado.

CoLOS 2D Activate y CoLOS 2D Engage son soluciones empresariales que
permiten a las marcas globales de bienes de consumo crear, organizar, acti-
vary gestionar cédigos QR GS1 Digital Link, tanto estaticos como dindmicos.
La plataforma CoLOS permite a los fabricantes implementar cédigos 2D que
cumplen con la normativa, al tiempo que ofrecen experiencias personaliza-
das a los consumidores, recopilan informacién valiosa de primera mano y
sientan las bases para futuras iniciativas de productos digitales.

Los expertos en implementacion de Markem-Imaje complementan la pla-
taforma de software ofreciendo a los fabricantes evaluaciones estructura-
das de su entorno de produccién, sus procesos de codificacion y su pre-
paracién operativa. El servicio incluye unajornada completa de revision in
situ, seguida de recomendaciones practicas que ayudan a los fabricantes
aidentificar carencias, priorizar inversiones y desarrollar una hoja de ruta
clara para la implementacién de cédigos QR GS1 Digital Link.

La plataforma CoLOS actda como una fuente Unica de informacidn fiable
para los datos de produccidn, producto y envasado, lo que permite a los
fabricantes optimizar sus operaciones, reducir la complejidad y gestionar
el envasado conectado, desde la fase de produccién hasta la interaccién
con el consumidor. Al combinar software, hardware, servicios y experien-
cia en el sector, Markem-Imaje permite a los fabricantes afrontar con se-
guridad la transicién de la industria hacia los productos conectados.

MARKEM IMAJE, S.A.U.
Tel.: +34-937123990
www.markem-imaje.es

Contactar &
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Tuneles automaticos para el tratamiento superficial
de piezas industriales

LAVAN, DESENGRASAN, LIMPIAN Y TRATAN SUPERFICIALMENTE Y EN CONTINUO TODO TIPO DE PIEZAS
INDUSTRIALES

Marketplace J

Van equipados con varios ciclos de trabajo con los que se pue-
den combinar operaciones de: desengrase, lavado, pasivado,
fosfatado, enjuague antioxidante y un secado final. Con el fin
de conseguir unos tratamientos y una limpieza eficaz para
todo tipo de piezas industriales.

A todas las industrias que fabrican piezas y componentes
diversos para los sectores de: automocion, aerondutica, me-
talurgia, mecénica de precision, artes gréficas, tecnologias
médicas, dpticas, electrénica, etc. Actualmente se les exigen
unos acabados perfectamente limpios, exentos de cualquier
particula de suciedad como son: aceites, virutas, grasas, 6xi-
dos, pastas, etc.

Por ello, para elegir el mejor sistema de tratamiento superficial
para el tipo de piezas que se fabrican, pueden consultarlo di-

rectamente con Bautermic, S.A,, especialista en este tipo de BAUTERMIC, S.A.
méquinas, el cual les facilita gratuitamente un completo estu- Tel.: +34-933711558
dio técnico-econémico adaptado a sus necesidades. www.bautermic.com

eSIGN - GWERMA

la nueva referencia
Sefalizacion
industrial

PIRJOJF] I &

INDUSTRIAL ETHERNET

NJEJT

Sefalizacion en toda la superficie

Efectos luminosos claros e inconfundibles para la
maxima visibilidad

Miiltiples posibilidades de personalizacion

Diferentes modos, efectos luminosos y tonos para la
aplicacién versatil

Una para todo

3 tamarios, con/sin acustica, alimentacién de
24 \V/[versiones con tecnologia |O-Link/ versién con
interfaz ProfiNET

Fraunhofer

TESTED’
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WERMA Signaltechnik

2 esiGN
€ Report No. WE 2309-1457

www.werma.com
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Drivers para proyectos de iluminacion

INTEGRAN EL CONTROL DE ILUMINACION Y PERMITEN GESTIONAR TIRAS LED CON ENTRE UNO Y CUATRO

CANALES CONFIGURABLES

La compafiia Mean Well, junto con Electrénica Olfer, amplia su
familia de drivers LED regulables SPWM-75/150/240 con dos
nuevas series compatibles con KNX y Matter: SPWM-KN y SPWM-
MA. Disefiados para proyectos de iluminacién inteligente y auto-
matizacién de edificios, estos dispositivos integran el control de
iluminacién y permiten gestionar tiras LED con entre uno y cuatro
canales configurables.

WEAN WELL

Setie SPWITw. 3
Serie SPWM-MA

NUEVAS Versiones KNX y MATTER

Ambas series son drivers lineales de tensién constante con
salida PWM y ofrecen funciones avanzadas de regulacién, ges-
tion de escenas y automatizacién, orientadas tanto a instala-
ciones profesionales como residenciales.

Control de iluminacién integrado: estos drivers permiten configu-
rar hasta ocho escenas y cinco secuencias de cinco pasos cada
una. Incorporan también modos dia/noche, funcién de escalera
con preaviso, intercambio de canales y modo de emergencia.
Entre sus funciones adicionales figuran el bloqueo, el contador
de horas de funcionamiento, la medicién de temperatura y la
configuracién del comportamiento ante fallos de comunicacién.

Integracidn directa con KNX y Matter: la serie SPWM-KN incor-
pora una interfaz KNX que permite conectarse directamente
al bus sin necesidad de pasarelas DALI/KNX ni fuentes adicio-
nales. Cumple los requisitos de seguridad KNX Data Secure y
admite distintas configuraciones de salida para iluminacién
blanca, blanco ajustable (Tunable White], RGB y RGBW. Su fre-
cuencia PWM puede ajustarse entre 200 Hz y 20 kHz.

Al integrar las funciones de control en el propio dispositivo,
reduce la necesidad de controladores externos y simplifica
la programacién mediante ETS. Ademds, las escenas almace-
nadas en el driver siguen funcionando aunque se produzcan
fallos en el servidor o en el bus.

Por su parte, la serie SPWM-MA utiliza tecnologia Matter over
Thread, cumple la especificacién Matter 1.5 y dispone de antena
integrada y certificacion de la Connectivity Standards Alliance
(CSA). Ofrece salidas configurables para iluminacion blanca, TW,
RGB y RGBW, alimentacién de 12 o 24 Vcc y regulacién minima del
0,1 %. La frecuencia PWM puede configurarse a 3,2 kHz 0 20 kHz.

Estas soluciones estan dirigidas a integradores de oficinas,
comercios, hoteles y proyectos arquitecténicos, asi como a
instalaciones residenciales que buscan integrar la iluminacién
con ecosistemas como Apple, Google y Amazon Alexa.

ELECTRONICA OLFER, S.L.
Tel.: +34-914840850

www.olfer.com Contactar &)

Reductores de precision fabricados mediante conformado

REDUCEN UN 25% LOS COSTES DE FABRICACION Y UN 75% EL CONSUMO DE MATERIAL PARA FACILITAR LA

PRODUCCION A GRAN ESCALA DE ROBOTS HUMANOIDES

Schaeffler desarrolla reductores de preci-
sién fabricados mediante conformado para
las articulaciones de robots humanoides.
Estos componentes permiten transmitir
movimientos con gran precision y elevado
par en espacios reducidos, manteniendo
una alta rigidez. La tecnologia de fabrica-
cién utiliza fuerzas de prensado para ob-
tener la geometria deseada en cuestion de
segundos, frente a los minutos que requie-
re el mecanizado convencional.

El proceso reduce los costes de fabrica-
cién de los componentes clave en mas
de un 25% y el consumo de material en
mas de un 7?5%. Ademas, ofrece una ele-
vada precisién dimensional y una mayor

estabilidad de produccién, con valores de
par y eficiencia comparables a los de los
reductores fabricados mediante métodos
tradicionales.

Tras completar los ensayos de validacidn,
Schaeffler prevé iniciar la produccién en
serie en 2027, inicialmente en Alemania
y con una expansion progresiva a otras
regiones. La tecnologia permitira fabricar
componentes para robots humanoides
en grandes volimenes, combinando pre-
cisién, rendimiento y eficiencia industrial.

SCHAEFFLER IBERIA, S.L.U.
Tel.: +34-934803410
www.schaeffler.es

Contactar &
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Protectores contra
sobretensiones

OFRECE PROTECCION INTEGRAL FRENTE A
SOBRETENSIONES PERMANENTES (POP) Y
TRANSITORIAS (DPS)

En un contexto marcado por la evolucién de la normativa eléc-
trica y el refuerzo de las exigencias en seguridad, DEHN pre-
senta DEHNduo, una gama de soluciones combinadas que
ofrece proteccidn integral frente a sobretensiones permanen-
tes (POP) y transitorias (DPS), incorporando ademas la funcién
de Interruptor General Automatico (IGA) segun la variante.

Disefiado para facilitar el cumplimiento de la ITC-BT-23 del Re-
glamento Electrotécnico para Baja Tensién (REBT), DEHNduo
responde a la creciente exigencia de proteger equipos e insta-
laciones eléctricas modernas cada vez mas sensibles frente a
sobretensiones causadas por descargas atmosféricas, manio-
bras en lared o fallos de suministro.

Una respuesta eficiente a los requisitos normativos

La ITC-BT-23 refuerza la necesidad de proteger las instalacio-
nes frente a sobretensiones permanentes y transitorias. Para
instaladores e ingenierias esto supone el reto de cumplir con
los requisitos normativos de forma sencilla y eficiente. DEHN-
duo ha sido desarrollado especificamente para responder a
estas necesidades.

El dispositivo integra en un Unico equipo la proteccién tipo 1
y tipo 2 y, segun la variante, funciones adicionales como pro-
teccién frente a sobretensiones permanentes e IGA. De este
modo, contribuye a optimizar el espacio disponible en el cua-
dro eléctrico y simplifica la instalacion. DEHNduo simplifica el
cumplimiento de la ITC-BT-23 al integrar en un Unico equipo las
protecciones exigidas por la normativa. Ademas, sus médulos
SPD extraibles permiten un mantenimiento rapido y seguro, re-
duciendo tiempos de intervencidn y costes operativos.

Seguridad, continuidad y eficiencia en un solo dispositivo.

DEHN IBERICA PROTECCIONES ELECTRICAS, S.A.U.
Tel.: +34-913756145

www.dehn.es Contactar &

grupo

¢ cofitel

ESPECIALISTAS EN FIBRA OPTICA DESDE 1985
FABRICACION

Laboratorios propios en Madrid y Argel

Latiguillos y cables preconectorizados.
Envolventes y repartidores.

DIS TRIBUCION

Marcas de reconocido prestigio.
Cables (Fibra optica, coaxial y cableado estructurado)
Componentes activos y pasivos.
Herramientas y equipos de medida.

DISTRIBUCION EXCLUSIVA Y SERVICIO TECNICO
OFICIAL INNO INSTRUMENTS IS e,

Cables y
Componentes para
Comunicaciones, S.L.

cofitel@cofitel.com. tel. 916224111
www.c3comunicaciones.es.  info @c3comunicaciones.es.  tel. 916200944

Contactar )

& cofitel

www. cofitel.com.
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apply innovation™
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Maquinas de medicién
por coordenadas
AGILITY®

Disenadas para agilizar la
fabricacion de componentes
de transmision

La gama de CMMs AGILITY de Renishaw ha sido disenada para
maximizar las ventajas del premiado cabezal multisensor
REVO®de cinco ejes:

* Posicionamiento infinito automatizado con sensores de acabado
superficial, vision, ultrasonidos y de inspeccion dimensional

* Solucién llave en mano y una completa gama de servicios de parte
de los expertos de Renishaw

* La tecnologia de cinco ejes reduce el tiempo a la mitad e impulsa

el retorno de la inversion en procesos de control de calidad velocidad e precision o flexibilidad
www.renishaw.es/agility inl > ) . X 0
Renishaw Ibérica S.A.U. Gava Park, C. Recerca, 7 08850 GAVA Barcelona. +34 936 633 420 spain @renishaw.com

© 2024 Renishaw plc. Reservados todos los derechos.
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apply innovation™

RENISHAW ¢

apply Innovation™
Conoce nuestros

Solutions Centres
y las soluciones para

fabricacion avanzada

Fabricacién Aditiva
Maquinas
tridimensionales
Encoders

Sondas de inspeccion
para maquina
herramienta

con dos modos
de medicion

Extraordinariamente
rapido

Inspecciones absolutas con el nuevo calibre Equator™

Con su doble funcionalidad de medicion, absoluta y por comparacion, el nuevo
calibre flexible Equator-X aporta prestaciones unicas al taller. Los usuarios pueden
seleccionar el método de inspeccion dptimo para su proceso, obteniendo en la
practica dos sistemas en uno.

e Mayor rendimiento: velocidad de medicion ultrarrapida.

e Calidad: verificacion totalmente trazable de las piezas como parte del propio
proceso y validacion continua de la produccién en el taller

¢ Flexibilidad: el método de medicion 6ptimo para cada aplicaciéon con un solo
equipo

www.renishaw.com/equator-x m o ﬁ

Renishaw Ibérica S.A.U. Gava Park, C. Recerca, 7 08850 GAVA Barcelona. +34 936 633 420 spain @renishaw.com
© 2025 Renishaw plc. Reservados todos los derechos.
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Soldadura robotizada y digitalizacion

CUANDO AUTOMATIZAR YA NO ES SUFICIENTE

La incorporacién de una célula roboti-
zada permite a una empresa automa-
tizar tareas de soldadura repetitivas,
mejorar la repetibilidad del proceso y
reducir la exposicién de los operarios a
trabajos realizados en entornos con ca-
lor, radiacion o humos. Pero instalar un
robot no significa haber aprovechado
todo el potencial de la automatizacién.

Una vez robotizada la soldadura apa-
rece una segunda cuestién: ;sabemos
realmente qué esta ocurriendo durante
el proceso?

Cudnto tarda cada trabajo, qué inci-
dencias se producen, cudndo empieza
a deteriorarse un componente, qué
pardmetros estdn relacionados con
problemas de calidad o dénde se con-
centran las pérdidas de eficiencia son
preguntas que dificilmente pueden res-
ponderse Unicamente observando el
funcionamiento de la célula.

La digitalizacién permite convertir esa
actividad productiva en informacion
atil. Y es precisamente ahi donde, des-
de ATX Robotics, consideramos que se
encuentra uno de los siguientes pasos
para las pymes que ya han iniciado la
automatizacién de sus procesos.

AUTOMATIZAR PERMITE PRODUCIR;
DIGITALIZAR AYUDA A ENTENDER
COMO PRODUCIMOS

Durante su funcionamiento, una célula
de soldadura puede generar informa-
cién procedente del robot, el equipo de
soldadura y los diferentes sensores in-
tegrados en la instalacion.

El interés no estd simplemente en acu-
mular esos datos, sino en determinar
qué informacién necesitamos conocer
para mejorar el proceso productivo.

Una empresa puede buscar una mayor
trazabilidad sobre los trabajos realiza-
dos, analizar los tiempos empleados en
determinadas operaciones, monitorizar
variables relacionadas con la calidad o
conocer mejor el comportamiento y la
carga de trabajo de sus equipos. Y esos

datos, convenientemente contextuali-
zados, permiten pasar de una percep-
cién general de cdmo esta funcionando
la produccién a un conocimiento mucho
mas preciso de lo que sucede en planta.

La diferencia es importante: tener una
célula automatizada nos permite eje-
cutar el proceso; conocer los datos que
genera nos ayuda a tomar mejores de-
cisiones sobre ese proceso.

DE LOS DATOS DE PRODUCCION A LAS
DECISIONES

Digitalizar no deberia significar conec-
tar maquinas simplemente porque téc-
nicamente sea posible.

Para una pyme industrial, la pregunta
inicial deberia ser otra: ¢qué problema
quiero resolver?

Pensemos, por ejemplo, en una em-
presa que detecta paradas frecuen-
tes en una célula de soldadura. Saber
que la instalacién se ha detenido es
atil, pero resulta mucho mas intere-
sante poder analizar cuando ocurre,
con qué frecuencia y qué elemento
o0 circunstancia esté relacionado con
esas interrupciones.

Lo mismo sucede con la productivi-
dad. Medir los tiempos reales asocia-
dos a los diferentes trabajos permite
detectar desviaciones y analizar dén-

de se encuentran posibles pérdidas
de eficiencia.

En calidad, los sensores pueden moni-
torizar variables del proceso y ayudar a
detectar posibles defectos, reduciendo
retrabajos. Entre otras posibilidades, pue-
den monitorizarse pardmetros como la
temperatura, la penetracion, la porosidad
o la altura del cordén.

Y en mantenimiento, monitorizar el com-
portamiento de determinados compo-
nentes permite utilizar la informacion
acumulada para planificar mejor las
intervenciones y evitar que todas las de-
cisiones dependan exclusivamente de
una averia o de un calendario fijo. La mo-
nitorizacién orientada al mantenimiento
predictivo puede contribuir a reducir
paradas no planificadas, optimizar los
recursos de mantenimiento y mejorar la
disponibilidad de los equipos.

En todos estos casos, el dato no es el ob-
jetivo. Es la herramienta que permite en-
tender mejor el proceso y actuar sobre él.

CALIDAD, MANTENIMIENTO Y
PRODUCTIVIDAD: TRES AREAS DONDE
LA INFORMACIGN APORTA VALOR

La digitalizacién de una célula robo-
tizada puede aportar informacién en
diferentes ambitos, pero existen tres
especialmente vinculados al dia a dia
de produccidn.
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Calidad

Larepetibilidad es uno de los principales
valores de la robotizacién de la soldadu-
ra, pero incorporar sistemas de monitori-
zacién permite ir un paso mas alla.

Los sensores pueden proporcionar in-
formacién sobre determinadas varia-
bles del proceso y facilitar la deteccién
de posibles desviaciones. El objetivo
no es Unicamente comprobar al final si
una pieza cumple los requisitos, sino
disponer de mayor informacién sobre
qué ha ocurrido durante su fabricacién.

Esto abre ademds la puerta a construir
histéricos que faciliten el analisis pos-
terior de incidencias y la trazabilidad.

Mantenimiento
Una parada imprevista afecta directa-
mente a la capacidad productiva.

La informacién generada por una célu-
la puede contribuir a conocer mejor el
comportamiento de componentes como
la antorcha, los cables u otros elemen-
tos del sistema y ayudar a planificar las
intervenciones de mantenimiento.

Cuanto mayor sea el conocimiento so-
bre el funcionamiento real del equipo,
mayor capacidad tendrd la empresa
para dejar de reaccionar Unicamente
ante la averia y avanzar hacia un man-
tenimiento basado en el estado y com-
portamiento de los componentes.

Productividad

¢La célula estd produciendo durante
todo el tiempo disponible? ; Cuanto tarda
realmente cada referencia? ;Ddonde se
concentran las esperas? ;Existen dife-
rencias entre lo planificado y lo que real-
mente sucede en produccion?

Son preguntas sencillas, pero respon-
derlas con datos permite identificar
oportunidades de mejora que a menudo
permanecen ocultas cuando Unicamente
analizamos el volumen final producido.

UNA PYME NO NECESITA DIGITALIZAR
TODA SU FABRICA DE GOLPE

Uno de los errores que pueden frenar
los proyectos de digitalizacién es plan-
tearlos como una transformacién inte-
gral desde el primer momento.

No siempre es necesario.

En ATX Robotics trabajamos desde una
perspectiva mas progresiva: identificar pri-
mero dénde existe un problema o un cue-
llo de botella y determinar qué informacion
necesitamos para poder actuar sobre él.

Una célula robotizada puede empezar
proporcionando informacién sobre deter-
minados aspectos del proceso y evolu-
cionar posteriormente hacia una integra-
cién mas amplia.

Cuando tiene sentido, los datos de pro-
duccién pueden incorporarse a sistemas
MES, mientras que la informacién rela-
cionada con mantenimiento puede inte-
grarse en herramientas GMAO. El enfoque
técnico desarrollado por ATX Robotics con-
templa precisamente esta implantacién
progresiva: no es imprescindible disponer
desde el inicio de estos sistemas para
empezar a aprovechar la informacién ge-
nerada por una solucién robotizada.

Esta aproximacién resulta especial-
mente relevante para las pymes, donde
una estrategia de digitalizacién debe
responder a necesidades reales de pro-
duccién y crecer de acuerdo con ellas.

AUTOMATIZACION Y DIGITALIZACION
DEBEN AVANZAR JUNTAS

En ATX Robotics entendemos la robo-
tizacién no Unicamente como la incor-
poracién de un robot a un proceso ma-
nual, sino como una oportunidad para
mejorar la forma en la que ese proceso
se controla, se analiza y evoluciona.

Por eso, al desarrollar soluciones como
las células de soldadura ATX-Weld ONE y
ATX-Weld 360, o nuestras soluciones mo-
dulares de soldadura robotizada, la digita-
lizacién puede formar parte de la evolu-
cién de la instalacién. Las soluciones de
ATX Robotics estan planteadas para auto-
matizar la soldadura manteniendo flexibi-
lidad de configuracién y programacion, y
pueden integrar sensores y sistemas de
monitorizacidn asociados al proceso.

La tecnologia disponible permite ob-
tener cada vez mas informacién. Sin
embargo, generar muchos datos no
convierte automaticamente una planta
en una fabrica mas eficiente.

La verdadera transformacién se pro-
duce cuando una empresa sabe qué
necesita conocer, obtiene los datos
adecuados y utiliza esa informacién
para tomar decisiones sobre calidad,
mantenimiento y productividad.

Porque para una pyme, digitalizar no
deberia significar acumular datos niim-
plantar tecnologia por el mero hecho de
hacerlo. Deberia significar conocer me-
jor sus procesos para producir mejor.

En ATX Robotics te ayudamos a cono-
cer qué ocurre en tus procesos para
encontrar dénde y cémo mejorar tu
produccién.

ATX ROBOTICS - ARITEX CADING, S.A.U.
TEL: +34-644772635
www.atx-robotics.com
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Soluciones para armarios electricos

AMPLIA SELECCION DE PIEZAS NORMALIZADAS, ASi COMO DE DATOS CAD Y DE PLAZOS DE ENTREGA CORTOS

Norelem ofrece una amplia gama de productos para soluciones
de armarios eléctricos y carcasas: pies regulables, elementos de
mando, sistemas de cierre, bisagras, juntas y soluciones para la
gestion de cables. Los disefiadores y los fabricantes de instala-
ciones se benefician de una amplia seleccién de piezas norma-
lizadas, asi como de datos CAD y de plazos de entrega cortos.

Tanto si se instalan nuevas instalaciones como si se optimizan
carcasas existentes: en la construccion de armarios eléctricos
y carcasas, numerosos componentes mecanicos y electrome-
cénicos deben funcionar conjuntamente de forma fiable. nore-
lem ofrece una gama de productos cada vez mas amplia para
ello y presta apoyo a sus clientes mediante asesoramiento
técnico, datos CAD y una logistica orientada a garantizar una
rapida disponibilidad. En definitiva, todo de un solo proveedor.

Estabilidad y seguridad en el manejo: los robustos pies regula-
bles y pies para maquinas compensan las irregularidades del
suelo y garantizan la estabilidad de maquinas, instalaciones
y carcasas. Para la interfaz hombre-mdquina se dispone, ade-
mas, de dispositivos de mando y sefializacion, como pulsado-
res, interruptores y lamparas de sefial.

Cierres, bisagras y asas: para proteger los componentes elec-

trénicos sensibles del acceso no autorizado y de las influen-
cias ambientales, norelem cuenta en su catalogo con pestillos

Motores de alta eficiencia

SOLUCIONES QUE OPTIMIZAN EL FUNCIONAMIENTO DE EQUIPOS QUE

OPERAN DURANTE PERIODOS PROLONGADOS

La actualizacién de la norma IEC 60034-30-1:2025 establece
un marco comun para clasificar y comparar la eficiencia de los
motores eléctricos en los mercados internacionales. La incor-
poracién de IE5 como clasificacién definida facilita la seleccién
de equipos de alto rendimiento en instalaciones industriales
y permite evaluar su impacto en el consumo energético y el
coste total de propiedad (TCO).

WEG dispone de motores capaces de cumplir o superar este ni-
vel de eficiencia, con soluciones para distintas aplicaciones y
necesidades de instalacién. Su catalogo abarca diferentes cla-
ses |E y ofrece alternativas para optimizar el funcionamiento
de equipos que operan durante periodos prolongados, como
bombas, ventiladores, compresores y cintas transportadoras.

Gamas W22 Prime y W23 Sync+: la gama de motores de induc-
cién W22 incorpora el modelo W22 Prime, disponible con niveles
de eficiencia IE4 e IES. Una de sus caracteristicas es la compati-
bilidad con el arranque directo en linea (DOL) y con tamarios de
bastidor estandar, lo que facilita su integracién en instalaciones
existentes sin aumentar la complejidad del sistema.
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giratorios y cierres de pestillo para aplicaciones estandar, asi
como con palancas basculantes ergonémicas para armarios
de distribucién de mayor tamafio. Los cierres de compresion
garantizan una sujecién segura gracias a su elevada presion
de apriete, incluso en condiciones de vibracidn.

La gama se completa con empufiaduras curvas resistentes a altas
temperaturas y antiestéticas (ESD), asi como con empufiaduras hue-
cas y empufaduras abatibles de aluminio y acero inoxidable que aho-
rran espacio. Las bisagras ocultas de montaje interior garantizan su-
pefficies exteriores lisas y ofrecen proteccién frente amanipulaciones.

NORELEM IBERICA, S.L.
Tel.: +34-936819067
www.norelem.com

Contactar &

Por su parte, las gamas W23 Sync+ y W23 Sync+ Ultra emplean
tecnologia sincrona de reluctancia con imanes permanentes. Este
disefio permite aumentar la eficiencia y la densidad de potencia,
ademas de reducir las pérdidas energéticas en aplicaciones de ser-
vicio continuo.

La eleccién del motor depende de factores como el ciclo de tra-
bajo, los requisitos de arranque, las limitaciones de espacio y
la integracién con los equipos existentes. Por ello, la clase de
eficiencia debe valorarse junto con las condiciones especifi-
cas de cada aplicacion.

WEG IBERIA INDUSTRIAL, S.L.
Tel.: +34-916553008
www.weg.net/institutional/ES/es/

Contactar &
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Sistema de cambio rapido de palés

PENSADO PARA QUE LA MAQUINA NO DEJE DE PRODUCIR

Cada minuto que una maquina CNC espera mientras se sujeta
y alinea una pieza es productividad perdida. VEROC-S, el siste-
ma de cambio rdpido de palés de Schunk, reduce esa espera a
unos pocos segundos.

La pieza se prepara fuera de la maquina y, al entrar, queda po-
sicionada y sujeta en una sola operacién sobre un punto cero
fijo, sin volver a referenciar.

Precisién y potencia: los médulos de la serie NSE3 ofrecen una
precision de repeticion inferior a 0,005 mm. Su sistema patentado
de doble carrera y su funcién turbo aportan hasta un 250 % mas
de fuerza de traccidn, lo que permite mecanizar sin vibraciones
en condiciones exigentes. Funcionan con la presién estandar de
6 bar, sin intensificadores. El resultado es hasta un 90% menos de
tiempo de preparacidn y mayor disponibilidad del husillo.

Seguro y sin mantenimiento: el mecanismo de autorretencién
mantiene piezas y utillajes firmemente sujetos incluso si cae la
presién. Su disefio sellado resiste refrigerantes y virutas, y trabaja
durante afios sin mantenimiento, lo que evita paradas imprevistas.

AUTOMATICA
ROBOTICA

Preparado para lo que venga: con mas de 1.000 combinaciones
posibles, VERO-S sirve tanto para una pieza unitaria como para se-
ries o para la alimentacién automatizada de maquinas. Su interfaz
estandarizada reduce la intervencién manual y facilita la automa-
tizacién. Ademas, el médulo NSE3 138 es 100% compatible con el
NSE plus 138, por lo que se puede sustituir 1:1 y actualizar insta-
laciones existentes, incluidos centros de mecanizado de 5 ejes.

SCHUNKINTEC, S.L.U.
Tel.: +34-937556020
schunk.com/es/es

Contactar &

AUTOMATIZACION Y ROBOTICA
PARA TODAS LAS INDUSTRIAS »

Contactar
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Sistema de monitorizacion de emisiones

MEJORA LA FIABILIDAD, LA EFICIENCIAY EL TIEMPO PRODUCTIVO

DE LOS CENTROS DE DATOS

Emerson anuncia el sensor de caudal magnético Rose-
mount 8795, disefiado especificamente para aplicacio-
nes de enfriamiento hidrénico de centros de datos. Este
sensor de caudal de grado industrial ofrece medicio-
nes precisas Y repetibles que garantizan una alta
fiabilidad y un alto tiempo de actividad en apli-
caciones de centros de datos de misién critica.
Disefiado para entornos de centros de datos,

el sensor de caudal cumple con las especifi-
caciones mas comunes, lo que simplifica la
seleccioén, la instalacion y la puesta en marcha.

El sensor de caudal puede alojar el software pa-

tentado de Emerson, disefiado para instalaciones

de tramos cortos, lo que permite medir con precisién el caudal
incluso cuando no se pueden cumplir los requisitos de tube-
ria recta, como suele ocurrir en entornos de centros de datos
con poco espacio. Esta caracteristica ofrece una exactitud
del 0,5% en diametros cero (0D) de la tuberia en funcion de la
perturbacién aguas arriba y de la distancia a los electrodos, y
se implementa durante la configuracién cuando el sensor se
combina con transmisores de caudal magnético Rosemount

Luz de senalizacion industrial

FACILITALA IDENTIFICACION DE LOS ESTADOS DE
LAS MAQUINAS DESDE MAYOR DISTANCIAY CON
ANGULOS DE VISION DESFAVORABLES

Werma Signaltechnik amplia su familia de luces de sefaliza-
cién MC55 con la MC55 High, un dispositivo de 55 milimetros
de diametro disefiado para mejorar la visibilidad en entornos
industriales. Su cipula mas alta permite identificar las sefiales
con mayor facilidad en maquinas, cintas transportadoras, cé-
lulas robéticas y puestos de trabajo.

La luminaria puede instalarse en orificios M30 o utilizarse
como solucién de superficie o tubular. Esta flexibilidad permite
emplearla tanto como indicador cldsico de maquina como al-
ternativa compacta a las columnas de sefializacién. Entre sus
aplicaciones figuran la supervisién de equipos, los puestos
manuales y los controles de acceso. Ademas, puede activar
una sefial 6ptica ante una averia y, si no se produce una res-
puesta, iniciar automaticamente una alarma acustica.

Tres versiones para distintas necesidades:

1. La versién estandar esta disponible en configuracién tricolor
(rojo, amarillo y verde) o multicolor, con siete colores. Puede
incorporar un zumbador y dispone de un conector M12 de
cinco pines, lo que facilita su integracién en sistemas de se-
fializacién convencionales.

compatibles. Esta es la primera vez en la industria, ya

que otros medidores magnéticos requieren un sensor
disefiado especialmente con varios electrodos o con
un paso reducido para ofrecer este beneficio.

Para instalaciones con tramos rectos de tube-
ria mas largos, aguas arriba y aguas abajo, de
5U/2D o mas, el sensor de caudal puede com-
binarse con cualquier transmisor Rosemount
compatible para proporcionar una medicién
de caudal con una precisién de 0,2% + 2 mm/s,
para una monitorizacion y un control fiables de
los lazos de enfriamiento criticos. Con todos los
transmisores Rosemount compatibles, las capacidades
integradas de diagndstico y verificacién permiten a los ope-
radores e integradores de centros de datos reducir el riesgo
durante la puesta en marcha, al tiempo que mantienen la con-
fianza en el desempefio continuo del sistema.

EMERSON PROCESS MANAGEMENT
Tel.: +34-913586000
www.emerson.com/es-es/automation/rosemount

2.La variante 10-Link permite controlar y parametrizar digital-
mente las funciones, los colores y los estados desde el sis-
tema de control. Esta orientada a instalaciones conectadas
que requieren adaptar las sefiales a los procesos y mejorar
la trazabilidad.

3. Por su parte, la version Smart ofrece la mayor capacidad de
personalizacién mediante el software de configuracién de
Werma. Permite seleccionar colores, patrones luminosos
—Iluz continua, intermitente, flash o pulsante—, tonos acus-
ticos y escaladas temporales. También admite la conexién
directa de dispositivos externos

WERMA SIGNALTECHNIK GMBH & CO. KG
Tel.: +49-74249557105
www.werma.com

Contactar &
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CAMBIO EN LA DIRECCION DEL GRUPO MAXON

Tras 35 afios en maxon, incluidos 15 afios como CEO, Eugen
Elmiger transferird en marzo de 2027 la direccién operati-
va del Grupo maxon al actual Chief Operating Officer (C00) y
Deputy CEO, Andreas Richter. El Sr. Elmiger seguira formando
parte de la empresa como vicepresidente del Consejo de Ad-
ministracién, centrandose en responsabilidades estratégicas.

El Sr. Elmiger se incorporé al Grupo maxon en 1991 y fue
nombrado CEO en 2011. Cuando comenzé su trayectoria en
1991, el Grupo maxon, anteriormente conocido como Inte-
relectric ag, generaba unas ventas aproximadas de 50 mi-
llones de francos suizos (CHF) y contaba con 408 emplea-
dos. Actualmente, el Grupo maxon emplea a mas de 3.000
personas en todo el mundo y alcanzé unas ventas anuales
cercanas a los 600 millones de CHF en 2025.

El Sr. Elmiger ha desempefado un papel decisivo en el de-
sarrollo del Grupo maxon durante varias décadas. Bajo su
liderazgo, la compaiiia reforzé su posicién en los mercados
internacionales, se expandid hacia nuevas areas de negocio
y aumentd continuamente su capacidad de innovacién.

Segun el propio Elmiger: “Este es el momento adecuado para
transferirla responsabilidad a la siguiente generacién. Estoy
deseando seguir contribuyendo al futuro de maxon como vi-
cepresidente del Consejo de Administracién.”

ANDREAS RICHTER: EN EL GRUPO MAXON DESDE 2020

El Consejo de Administracion ha nombrado a Andreas Richter
nuevo CEO del Grupo maxon. Se incorporé a la comparija en 2020
y desde entonces ha desempefiado el cargo de Chief Operating
Officer (CO0). En esta funcién ha sido responsable de todos los
centros de produccidn del Grupo maxon.

Este plan de sucesidn forma parte de un proceso de transicion
a largo plazo y cuidadosamente preparado. Hasta que el cam-
bio se haga efectivo en marzo de 2027, el Sr. EImiger continuara
ejerciendo plenamente sus funciones como CEO y apoyara acti-
vamente la transicién hacia el nuevo equipo directivo.

SIGUIENTE ETAPA DEL RELEVO GENERACIONAL
La transicidn en la direccién ejecutiva da continuidad al reciente
relevo generacional iniciado en el Grupo maxon. Este proceso
comenzg en junio de 2026, cuando se anunci6 que el accionista
principal, Dr. Karl-Walter Braun, cederia la presidencia del Conse-
jo de Administracidn a su hija, Dr. Bianca Braun.

Bianca Braun se muestra satisfecha de que el Grupo continde
apoyandose en un liderazgo consolidado para su gestién ope-
rativa: “Con Andreas Richter incorporamos a un CEO que conoce
maxon excepcionalmente bien y que impulsara de forma con-
sistente el desarrollo futuro de nuestra empresa. Cuenta con
muchos afios de experiencia directiva dentro del Grupo maxon y
comparte firmemente nuestro compromiso con la continuidad,
la innovacidn y un crecimiento sostenible.”

FABRICAMOS:

MAQUINAS PARA EL
DESENGRASE, LAVADO

Y LIMPIEZA TECNICA

DE TODO TIPO DE PIEZAS
INDUSTRIALES

Lavar, Desengrasar, Fosfatar,
Secar... Todo tipo de piezas
eliminando: Oxidos, fangos,
pastas de pulir, pegamentos,
virutas, ferrichas,

aceites, grasas, polvo...

En maquinas de tipo: CABINAS
TUNEL, ROTATIVAS, ] 'l’ﬁ
CUBAS, CABINAS, i e

TAMBORES.

*Disponemos de
laboratorio propio
para el control de
calidad de la limpieza.
-

€4

-
BOUI' 6!' m’ C www.bautermic.com
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SA. = comercial@bautermic.com

ROTATIVAS

Contactar )

TUNELES

CAMBIOS ADICIONALES EN LA DIRECCION DEL GRUPO

La transicién en la direccién ejecutiva forma parte de una evo-

lucién de futuro de la organizacién directiva de maxon. Como

parte de este plan de sucesién, también se llevaran a cabo los
siguientes cambios:

e Dr. Stefan Miiller, Chief Technology Officer (CTO] de maxon,
asumird ademas el cargo de Deputy CEO.

* Daniel von Wyl, actualmente director general de la planta de
Sachseln (maxon motor ag), serd nombrado Chief Operating
Officer (C00), asumiendo la responsabilidad de todas las
plantas de produccién de maxon y sucediendo a Andreas Ri-
chter en esta funcién.

* Dominik Stockmann, actualmente responsable de Desarrollo
en la planta de Sachseln, pasard a ser director general de di-
cha planta, sustituyendo a Daniel von Wyl en ese puesto.

Tel: 933 711 §58 - Fax: 933 711 408
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SCHAEFFLER Y CATL PROFUNDIZAN SU COLABORACION EN SISTEMAS DE GESTION DE BATERIAS Y

SOLUCIONES INTEGRATED POWERBOX

Schaeffler y CATL han firmado
un memorando de entendi-
miento para desarrollar conjun-
tamente sistemas de gestion
de baterias (BMS) para auto-
mocién y soluciones integra-
das X-in-1 Integrated PowerBox
(IPB). La alianza, basada en un
proyecto de cliente ya adjudi-
cado, busca impulsar solucio-
nes de electrificacién para el
mercado europeo y otros mer-
cados.

SCHAEFFLER

DESARROLLO CONJUNTO DE TECNOLOGIAS PARA VEHICULOS
ELECTRICOS

La colaboracién combina la experiencia de Schaeffler en hard-
ware, software, seguridad funcional, validacién y produccién en
serie en Europa con las capacidades de CATL en tecnologia de
celdas, sistemas de baterias e industrializacion a gran escala.

“Mediante nuestra alianza con CATL, aspiramos a crear un por-
tafolio de productos competitivo para el mercado europeo y

Strategic Partnership Signing Ceremony

otros mercados y aportar valor
a largo plazo tanto a los OEM
globales como a los fabrican-
tes de automdviles chinos que
se estan expandiendo interna-
cionalmente”, afirma Thomas
Stierle, CEO de E-Mobility de
Schaeffler AG.

CATL FEE

SINERGIAS PARA ACELERAR
LA ELECTRIFICACION

El acuerdo pretende responder
a la creciente demanda de so-
luciones de movilidad eléctrica
que combinen rendimiento, seguridad y eficiencia, facilitando
el desarrollo de tecnologias integradas y su incorporacidn a la
produccién en serie.

“Nos complace establecer esta alianza estratégica con Schae-
ffler”, sefiala el Dr. Bruce Li, Executive President Quality Sys-
tems de CATL, quien destaca la experiencia de la compafiia en
tecnologia de celdas, disefio de sistemas de baterias y desarro-
llo de algoritmos especificos.

PILZ EXHIBE EN INNOTRANS PSSRAIL, EL SISTEMA DE DIGITALIZACION SEGURA QUE

YA PROTEGE 1.000 KILOMETROS DE ViA

Del 22 al 25 de septiembre, Pilz, empresa de automatizacion
industrial, exhibira en InnoTrans [pabellén 27, stand 550)
sus soluciones de control seguras y modulares para la mo-
dernizacion de la sefializacién y la infraestructura ferroviaria.
A través de modelos de proyectos ya implementados junto
a clientes y socios internacionales, la compafia mostrara
coémo digitalizar el ferrocarril de forma eficiente y segura.

El sistema de control ferroviario PSSrail es la pieza central
de la propuesta de Pilz: certificado hasta SIL 4 y compatible
con EULYNX, ya opera en mas de 1.000 kildmetros de via
y mas de 500 pasos a nivel en todo el mundo. Su disefio
modular permite adaptarlo a los casos de aplicacién mas di-

versos, reduciendo los costes de ciclo de vida y reforzando
la seguridad operativa. Con esta solucién, proveedores de
sistemas e integradores cuentan con una plataforma de alto
rendimiento ya validada en el mercado.

PLATAFORMA ABIERTA PARA APLICACIONES DIVERSAS

En InnoTrans, Pilz utilizard modelos ilustrativos para de-
mostrar cémo esta tecnologia se integra tanto en infraes-
tructuras existentes como en nuevos desarrollos. Uno de
los ejes de la exposicién seran las soluciones seguras de
transmision de datos, entre ellas las basadas en Frauscher
Safe Ethernet (FSE), que garantizan la interconexidn fiable
de componentes a lo largo de la via.

La compafia mostrard también sus aplicaciones para pa-
sos a nivel —desde la supervisién hasta el control com-
pleto— y el uso de PSSrail como EULYNX Object Controller
para el gobierno de elementos de campo. Los visitantes de
InnoTrans podran conocer de primera mano cémo funciona
la plataforma en proyectos reales y su rendimiento en el
dia a dia operativo, ademas de descubrir toda la gama de
servicios que Pilz ofrece para la industria ferroviaria y con-
sultar sus dudas directamente con el equipo de expertos
de la compaiiia.



KUKA INSTALA EN LA UNIVERSIDAD
DE MAGDEBURGO-STENDAL

UNA CELULA DE INVESTIGACION
PARA SOLDADURA POR
FRICCION-AGITACION

La Universidad de Ciencias Aplicadas de Mag-
deburgo-Stendal, en colaboracién con KUKA
Systems AWS, ha puesto en marcha una nue-
va celda de investigacién para la soldadura por
friccién-agitacién (FSW). El sistema incorpora
el robot KR FORTEC ultra MT, disefiado para
aplicaciones que requieren elevadas fuerzas
de proceso, rigidez y precision, y permitira de-
sarrollar y validar procesos de fabricacién en
condiciones reales de produccién.

La nueva plataforma integra soldadura por fric-
cidn-agitacion y fresado, lo que facilita el desa-
rrollo y la optimizacién de cadenas de proceso
completas. También se utilizara en la forma-
cién de estudiantes de Ingenieria Mecanica,
Mecatrénica e Ingenieria y Gestién Industrial.

“Con el KR FORTEC ultra MT, trasladamos la
tecnologia industrial FSW directamente al am-
bito de la investigacién”, sefial6 el Prof. Dr.-Ing.
Frank Internal KUKA.

El sistema incorpora gemelos digitales y herra-
mientas de recopilacién de datos que permiten
simular, analizar y optimizar los procesos antes
de implantarlos en entornos industriales.

“Para nosotros era fundamental dotar a la uni-
versidad de tecnologia de vanguardia. En parti-
cular, la combinacién de hardware y software
optimizados, junto con el gemelo digital y la
capacidad de recopilar datos exhaustivos del
proceso, completa el concepto integral”, afir-
moé Thomas Schmidt, responsable de Ventas
Técnicas de KUKA Advanced Welding Solutions.
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COMO UNA PEQUENA SUSTITUCION LE COSTO A UN CLIENTE
MAS DE 30.000 DOLARES

En los sistemas de automatizacion, incluso los componentes mds pequefios pue-
den provocar averias graves. Un fabricante OEM estadounidense sufti fallos en ma-
quinas de embalaje instaladas en Asia al sustituir collarines de eje tipo abrazadera
de Ruland por otros de menor coste, registrados erréneamente como equivalentes.
Los problemas obligaron a realizar reparaciones de emergencia y generaron impor-
tantes costes para la empresa.

Los collarines comenzaron a desplazarse durante el funcionamiento, alterando la ca-
rrera de los actuadores. Al contactar con Ruland, el fabricante descubrié que las piezas
instaladas no llevaban las marcas de identificacién ni el tamafio del orificio que carac-
terizan a sus componentes.

Elanalisis reveld que los collarines sustituidos no man-
tenian la perpendicularidad necesaria entre la superfi-
cie frontal y el orificio. Esta desviacién provocaba un
contacto oblicuo con el actuador y una carga desigual
que desplazaba progresivamente el componente.

Ruland garantiza una desviacién total de 0,05 mm o
menos Y afiade una ranura circular mecanizada para
identificar la orientacién correcta.

“Por este motivo, corregimos nuestros collarines
de eje tipo abrazadera con precision hasta alcanzar
una desviacion total de < 0,05 mm”, explica Chris
Gumas, director del departamento Customer Expe-
rience de Ruland.

Las pruebas del fabricante confirmaron que las piezas sustituidas reproducian los fa-
llos, mientras que los componentes originales de Ruland permitian un funcionamiento
correcto.

Elincidente generd mas de 30.000 ddlares en costes directos, incluidos desplazamientos
de ingenieros, mano de obra y sustitucién de componentes. El origen fue la decision de un
comprador de aceptar una alternativa mas barata sin validacién técnica.

La empresa despidi6 al responsable de compras, incluyé al distribuidor en su lista
negra y modificé sus procedimientos para exigir la aprobacién del departamento de
disefio antes de sustituir componentes.

Tras el incidente, el fabricante designd a Ruland como proveedor exclusivo de collari-
nes de eje tipo abrazadera y revisé sus criterios de seleccién de componentes.

“Los componentes de Ruland no son necesariamente baratos, lo sabemos. Pero el va-
lor de un componente de Ruland no reside en nuestra capacidad para ofrecer el coste
total m3s bajo, sino en ofrecer el maximo beneficio posible”, afirma Gumas.

El caso demuestra que el ahorro inicial de un componente puede resultar insignifican-
te frente al coste de las averias cuando la precisién y la fiabilidad son esenciales para
el funcionamiento de una maquina.
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CASO DE EXITO

HERMES EINRICHTUNGS SERVICE APUESTA POR WEASSIST DE WERMA

Hermes Einrichtungs Service GmbH &
Co. KG (HES) es una empresa de refe-
rencia en Alemania en el transporte y
la entrega de mercancias volumino-
sas con dos personas. Con alrededor
de 8.000 empleados, gestiona mas
de cinco millones de entregas al afio,
desde muebles y equipos de fitness
hasta grandes electrodomeésticos.

Su actividad se organiza en torno a va-
rios centros de distribucién (HUB) re-
partidos por Alemania, donde se agru-
pan y procesan los envios antes de
distribuirlos a los clientes finales. En
la sede de Ansbach, donde salen dia-
riamente varios miles de expedicio-
nes, la coordinacién de las tareas y la
comunicacién entre los empleados y
los responsables resultan esenciales
para garantizar la eficiencia operativa.

EL RETO: REDUCIR LOS
DESPLAZAMIENTOS Y LOS TIEMPOS
DE ESPERA

Hasta mediados de 2024, la comuni-
cacién en el drea de salida de mercan-
cias de Ansbach era principalmente
informal. Cuando los trabajadores
necesitaban una autorizacién para
asegurar la carga de un camién o asis-
tencia en cuestiones de calidad, te-
nian que desplazarse por la nave para
localizar a la persona responsable.

Shirley-Ann Dorsch, jefa del equipo de
Lean Management de la sede, recuer-
da aquella situacién: «Antes, nuestro
trabajo era como un mercado de pes-
cado: ruidoso, descoordinado y con
mucho ajetreo>.

Roman Posen, jefe del equipo de sa-
lida de mercancias, explica que el ta-
mafio de las instalaciones agravaba el
problema: «Solo por el tamafio de la
nave se perdian minutos valiosos. La
productividad se veia muy afectada y
teniamos claro que teniamos que en-
contrar una solucién>.

La falta de autorizaciones podia pa-
ralizar procesos completos, mientras
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que los gritos, las interrupciones y los
desplazamientos innecesarios genera-
ban estrés y dificultaban el trabajo. La
empresa identificé la necesidad de es-
tructurar la comunicacion, agilizar las
operaciones y reducir los recorridos.

WEASSIST, UNA SOLUCION DIGITAL
PARA SOLICITAR ASISTENCIA

La solucién llegé a través de WeAS-
SIST, el sistema digital de llamada e
informacion de WERMA Signaltechnik,
que HES conocié en la feria Logimat
de Stuttgart.

En el verano de 2024, ambas empresas
pusieron en marcha una prueba piloto
de ocho semanas. Se instalaron tres co-
lumnas de sefalizacion con WeASSIST
y cajas con pulsadores en las puertas
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de una de las naves de salida de mer-
cancias. Tras instalar el software, los
empleados comenzaron a utilizar el
sistema y a evaluar su funcionamiento
mediante encuestas semanales con
tres opciones: verde, amarillo o rojo.

La participacién de los trabajadores
fue fundamental para validar la solu-
cién. Dorsch sefala: «Para nosotros
eramuy importante involucrar a todos
los participantes desde el principio y
obtener una respuesta adecuada,
ya que solo si los empleados in situ
aceptan y utilizan el sistema, este
puede tener un éxito duradero».

La acogida fue positiva desde el prin-
cipio. Segun Dorsch, «La aceptacién
fue enorme desde el principio, porque



el sistema es intuitivo y todo el mun-
do entendié inmediatamente cémo
funciona». Posen también destaca el
cambio percibido por los trabajadores
en su actividad diaria.

WeASSIST es una solucién en la nube
para registrar, visualizar y analizar es-
tados y procesos. Mediante un panel de
control personalizado, representa digi-
talmente tanto el estado de las maqui-
nas como el de los puestos de trabajo
manuales, lo que permite identificar in-
cidencias, paradas y cuellos de botella.

El sistema utiliza columnas de sefializa-
cién equipadas con transceptores que
registran estados sin contacto y trans-
miten la informacién por radio a una
pasarela. También permite solicitar asis-
tencia directamente desde el puesto de
trabajo mediante un pulsador.

Cuando se activa una llamada, la per-
sona o el departamento responsable
recibe una notificacién automatica
con la descripcién del problema, tanto
en el ordenador como en el teléfono
inteligente. Los datos se transmiten
cifrados a la nube de WeASSIST, donde
se almacenan, visualizan y analizan.

En la nave de Hermes, los colores per-
miten identificar rdpidamente el tipo
de intervencidn necesaria:

e Amarillo: solicitud de asistencia de
un responsable.

e Azul: cuestiones relacionadas con
la calidad.

* Rojo: finalizacion de la carga.

e Blanco: confirmacién de la sefial e
indicacion de que la ayuda esta en
camino.

e Verde: situacion correcta, sin inci-
dencias.

Ademds, las notificaciones pueden con-
firmarse para informar a los trabajado-
res de que su solicitud ha sido recibida
y de que la asistencia esta en camino.

Posen destaca una de las principales
ventajas: «La gran ventaja es que la
informacién llega de forma especifica
e inmediata al mévil. Esto ahorra mu-
chisimo tiempo>.

De este modo, los empleados pueden
permanecer en su puesto, continuar
con otras tareas cuando sea posible y
evitar desplazamientos para localizar
alos responsables.

Los beneficios se hicieron visibles po-
cas semanas después de la implanta-
cién. La nave se volvié mas tranquila,
disminuyeron las interrupciones y
mejoré la productividad.

Posen resume el cambio: “Antes, la
gente corria por la nave para pedir
ayuda; ahora se quedan en su puesto
de trabajo, pulsan tranquilamente un
botén y siguen trabajando».

La solucién también ha contribuido a
mejorar la experiencia de los emplea-
dos. Dorsch afirma: “Los empleados
se sienten tomados en serio porque
saben que alguien va a venir. Esto re-
duce la frustracién y hace que el tra-
bajo sea mas agradable”.

La visibilidad de las solicitudes permi-
te a los responsables identificar dén-
de se necesita ayuda y priorizar las
intervenciones. Asimismo, el sistema
resulta sencillo de utilizar con inde-
pendencia del idioma o del nivel de
formacidn, lo que facilita su adopcién
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por parte de trabajadores temporales
y personal de apoyo.

Como sefala Dorsch, “odo el mundo
entiende el sistema de colores, inde-
pendientemente del idioma o el nivel
de formacién”.

Hermes valora también la colabora-
cién con WERMA durante la implanta-
cién. Los comentarios recogidos en la
fase piloto se incorporaron al desarro-
llo posterior del sistema, permitiendo
ajustar la solucidn a las necesidades
reales de la operativa.

Dorsch describe la relacién entre am-
bas empresas en estos términos: “No
se trata de una relacién clasica entre
cliente y proveedor de servicios, sino
de una colaboracién casi familiar”. Y
afiade: “Nuestras ideas y sugerencias
realmente se tienen en cuenta”.

HES prevé ampliar el uso de WeASSIST y
profundizar en el andlisis de los procesos.
Entre sus objetivos figuran estudiar los
motivos de las llamadas, medir los tiem-
pos de respuesta y resolucién y comparar
los resultados entre distintas ubicaciones.

El centro de distribucion de Lohne, en
Renania del Norte-Westfalia, también
ha mostrado interés en incorporar el
sistema, por lo que se contempla una
implantacién gradual.

Para Dorsch, el potencial de mejora
sigue siendo considerable: “Vemos
mucho potencial. Y con WERMA tene-
mos un socio a nuestra altura: abierto,
familiar y sin complicaciones”.

La experiencia de Hermes demuestra
cémo la digitalizacién de la comunica-
cion interna puede ayudar a reducir
desplazamientos, agilizar la asisten-
cia y mejorar tanto la productividad
como las condiciones de trabajo en
un entorno logistico de gran actividad.
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ELECTRONICA OLFER ACTUALIZA SU CATALOGO DE TENSION CONSTANTE

Electrénica OLFER mantiene su compromiso con los profesio-
nales de la iluminacién mediante la ampliacién de su catalogo
de fuentes de alimentacion de tension constante, con solucio-
nes adaptadas a las necesidades de diferentes proyectos e
instalaciones.

Para facilitar la seleccion de equipos, la compafia ha actuali-
zado su catdlogo digital e interactivo, disponible en su pagina
web, en el apartado Soporte-Centro de Descargas, dentro de la
seccién de catalogos. El recurso permite consultar de forma
intuitiva las soluciones de salida fija y regulable, con informa-
cién técnica detallada y especificaciones de fabricantes como
MEAN WELL y EAGLERISE.

Entre las Ultimas incorporaciones destacan las nuevas series
CV-R2, CV-L20-R2, CV-F20-R2 y CVB-R2 de Infinitum Power.
Estas fuentes de alimentacién ofrecen bajo ruido y rizado,
reducido consumo en espera, alta eficiencia y correccién del
factor de potencia (PFC) integrada. Adema3s, pueden utilizarse
integradas en equipos o de forma independiente e incorporan
multiples protecciones.

Por su parte, MEAN WELL amplia su oferta con las series SPWM-
DA2 y SPWM-DA20. La primera dispone de una salida regulable
mediante DALI-2 (DT6) o pulsador, con un rango de regulacién
del 1 al 100 % y protecciones frente a sobrecargas, cortocircui-
tos, sobretensiones y sobretemperatura.

AUTOMATION24 GMBH
BAUTERMIC, S.A.

C3 COMUNICACIONES / GRUPO COFITEL
ELECTRONICA OLFER, S.L.

FRONIUS ESPANA, S.L.U.

RENISHAW IBERICA, S.A.U.

SCHUNK INTEC, S.L.U.

WEAR BILBAO EXHIBITION CENTRE
WENGLOR SISTEMAS DE SENSORES, S.L.
WERMA SIGNALTECHNIK GMBH & CO. KG
YASKAWA IBERICA, S.L.U.

g “’/’?‘ B

Fuentes de

. TENSION CONSTANTE
para tiras LED

P
e

Bre=gV & >

La serie SPWM-DA20Q admite regulacién mediante DALI-2 (DT6
y DT8) o dos pulsadores, con configuraciones para iluminacién
blanca, blanco ajustable (Tunable White), Dim to Warm y RGBW.

Catdlogo
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Otra novedad es la serie XLC-MA, compatible con el protocolo
Matter. Incorpora entrada universal, un elevado factor de po-
tencia y regulacion minima del 1 %. Su integracién con eco-
sistemas como Apple, Google y Amazon Alexa facilita su uti-
lizacién en proyectos de domética residencial. Asimismo, su
certificacién EL permite responder a determinados requisitos
de alumbrado de emergencia sin duplicar luminarias.

El catdlogo incluye fuentes compatibles con Casambi, DALI,
Matter, DMX, 0-10 V y triac, cubriendo desde instalaciones
convencionales hasta proyectos de iluminacién inteligente y
automatizacion.
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Calendario de ediciones 22 semestre 2026

RO443
Septiembre

FECHA DE CIERRE
21/09/2026

RO444
Octubre

FECHA DE CIERRE
19/10/2026

RO445
Noviembre

FECHA DE CIERRE
16/11/2026

RO446
Diciembre

FECHA DE CIERRE
14/12/2026

Packaging robotizado y automatizacion
avanzada en industria alimentaria:

= Robotica de paletizado y picking

= Sistemas de llenado y cerrado

m Vision artificial y control de calidad

= Software de planta alimentaria

m Seguridad industrial

Procesos metalicos avanzados: automatizacion,
sensorica y mantenimiento predictivo:

Robética para soldadura y corte

loT en maquinaria metalica

Mantenimiento predictivo

Fabricacion aditiva en metal

Retrofit y digitalizacion de procesos

Smart & Digital Factories:
m Plataformas loT y gestion de datos
= Inteligencia artificial aplicada a la produccion
= Ciberseguridad OT
m Digital twins y simulacién
= Robotica colaborativa y flexible

Industria auxiliar y eficiencia energética en la automatizacion:

® Sistemas de alimentacion y manipulacion

= Componentes eficientes: motores, servas, CNCs
m Automatizacion de células auxiliares

= Monitorizacion energetica

= Pintado y ensamblaje automatizado

Ferias:

ALIMENTARIA FOODTECH BARCELONA 2026
BARCELONA, 6-8 OCTUBRE

Al hDO

Ferias:

METALMADRID 2026
(ADVANCED MANUFACTURING MADRID)
MADRID, 4-5 NOVIEMBRE

Lectores

El 92,4% son Ingenieros Técnicos o Superiores con
capacidad de compra y mando dentro de su Planta
Industrial, repartiéndose de la siguiente forma:

Jefes, Directores Técnicos o mandos intermedios
en produccioén o fabricacion

[ Jefes de Departamento (Mantenimiento, Disefio
de sistemas, Informatica...)

[ Directores/ Gerentes

B Jefes Comerciales y de Compras

Ingenierias, Integradores, Universidad

M otros

7% 2%

41%
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ROBOTICA
COLABORATIVA & IA

SOLDADURA
ROBOTIZADA

INNOVACION QUE IMPULSA LA
AUTOMATIZACION INDUSTRIAL.
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Advanced Manufacturing Madrid Logistics & Automation Madrid h" .
4-5 noviembre 2026 11-12 noviembre 2026
IFEMA - Pab. 6 - Stand 6E08 IFEMA - Pabellon 4 - Stand 4E36 E
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https://automatica-robotica.es/lanzadera.asp?id=ar444i1073224	
https://automatica-robotica.es/masinfo.asp?id=ar444i1073224	

